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SPRZET DO CIECIA MASZYNOWEGO - PRZEGLAD
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Cisnienie tlenu P1 < P2 < P3
Predkos$¢ przeptywu tlenu  S1 < S2 < S3
Srednica D1 > D2 > D3
V1 = V2 = V3

Objetos¢ tlenu

ULTRASZYBKI SYSTEM CIECIA

Ultraszybki system ciecia jest przeznaczony do ciecia blachy o cienkich i srednich wymiarach i do ciecia dtugich paséw. Dysza dziata w ostonie
tlenu, ktéry petni funkcje gazu ostonowego zabezpieczajacego strumien tlenu przed zanieczyszczeniami.

System zapewnia o 25-50% wigksza niz w przypadku konwencjonalnych dysz jako$¢ ciecia z gtadka powierzchnia ciecia i ostro $cieta gérna
krawedzig nawet przy ultraszybkiej predkosci ciecia. Unikalna konstrukcja oferuje szeroki zakres ciecia podczas ciecia roznych grubosci ptyty dzieki

redukgji ilosci wymiany dysz.

DYSZA W OSLONIE TLENU

Ostona tlenu

Tlen tnacy
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Mieszanka tlen
podgrzewajacy /
gaz palny

Ostona tlenu

Tlen tnacy

DYSZA KONWENCJONALNA
Pofaczenie palnika do ciecia

Dysza tnaca

Dysza
podgrzewajaca

Kanat tlenu tnacego
Kanat tlenu pod-

grzewajacego / gazu
palnego



OPIS SYSTEMU CIECIA

Koncéwki weza z nakretka mocujaca. tatwe
podtaczenie do przewodéw gazowych.
EN 560, EN 1256, ISO 3821

Bezpieczniki gazowe

Przede wszystkim bezpieczenstwo.
Urzadzenie dla systemu zabezpieczajacego
przed cofaniem sie ptomienia EN 730-1, ISO
5175

Manometry
W opcji. Zainstalowane po to, aby
kontrolowac cisnienie gazu. ISO 5171

Zawory odcinajace
Precyzyjna regulacja ptomienia, szybkie
ciecie tlenem, odcinanie i otwieranie.

Palnik do ciecia

Bezpieczne i skuteczne narzedzie. Ma by¢
zamontowany do uchwytu palnika
maszynowego. ISO 5172

Dysza do ciecia

Serce systemu. Dysza jest bardzo precyzyjna,
zapewnia wydajnos$¢ procesu i korcowa
jakos¢ produktu. ISO 5172

Dysza podgrzewajaca

Niezawodna dysza do kontroli pfomienia
podgrzewajacego. Chroni przed cieptem i
odpryskami powstajacymi podczas procesu
przebijania i ciecia blachy. ISO 5172

0GOLNE WARUNKI ZAPEWNIAJACE WYSOKA JAKOSC I WYDAJNOSC CIECIA

cCce

COOLEX® - OPATENTOWANY SYSTEM GCE

BIR + TM, FITTM posiada zawér przeptywu chtodzenia, ktéry
dostarcza mate ilosci tlenu podczas podgrzewania materiatu.
Ten maty przeplyw tlenu jest strumieniem przechodzacym przez
kanat tlenu tnacego, ktéry schtadza kompletny system palnika i
ktory zapobiega odwrdceniu sie przeptywu goracych gazéw w
dyszy tnacej. W ten sposéb dysza jest chroniona réwniez przed
zanieczyszczeniami.

Diuzszy czas eksploatacji dyszy

Nizsza temperatura systemu

Staty ksztatt kanatéw gazowych

Staty przeptyw gazu

Mieszanka tlen
podgrzewajacy / gaz palny

Kanat tlenu tnacego

System konwencjonalny

Mieszanka tlen podgrzewajacy / gaz palny

Kanat tlenu tnacego

Chtodzenie kanatu
tlenu tnacego

Dysza tngca

Podgrzewanie

Odpryski Eﬁ

Ptomien podgrzewajacy

Materiat

System z chtodzeniem COOLEX®

Dysze GCE do ciecia maszynowego sg przeznaczone do wykonywania cie¢ spetniajgcych wymog 1-szego poziomu jakosci zgodnie z
norma EN ISO 9013. Dzieki ustawieniu parametrow ciecia dla poszczegélnych dysz wskazanych ponizej, mozliwym stato sie osiggniecie
maksymalnej szybkosci ciecia, cigcia prostego dzigki zastosowaniu czystej powierzchniowo blachy, tlenu o czystosci 99,5% lub wyzszej.
Prawidtowe wartosci ci$nienia gazéw maja by¢ mierzone przy wlocie palnika. Wszystkie dane zostaty przygotowane dla stali miekkiej o
maksymalnej zawartosci wegla 0,25%. Na wtasciwa jako$¢ ciecia maszynowego ma wptyw zastosowany system zasilania gazem i nowe,
nieuszkodzone, oryginalne dysze do ciecia i podgrzewania.
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PALNIK DO CIECIA MASZYNOWEGO GCE FIT + °©

INNOWACYINE ROZWIAZANIE NIE WYMAGAJACE UZYWANIA NARZEDZI

GCE FIT + © jest unikalnym systemem stosowanym w technologii ciecia maszynowego tlenem. Diugoterminowa wspétpraca z klientami zaowocowata
stworzeniem koncepcji nowego produktu. Ta linia produktdw jest oparta na szerokim doswiadczeniu wynikajacym ze stosowania ciecia jako jednej z
tradycyjnych dziedzin dziatalno$ci GCE. Gtéwna filozofig GCE FIT + © jest, aby proces ciecia byt bezpieczny, wydajny i przyjazny dla operatora.

* Wysoka wydajno$¢ procesu ciecia maszynowego tlenem dzieki ultraszybkim dyszom
do ciecia

* Bezpieczenstwo pracy jest zapewnione przez zintegrowany system COOLEX® i osiowy
inzektor z aplikacjg RMS, (System Mieszania Rezonatora) w wariantach z acetylenem

* Efektywnos¢ pracy, ktéra wynika z ograniczonej do minimum ilosci wymiany dysz

* Latwa obstuga dla operatoréw maszyn z powodu systemu nie wymagajacego narzedzi
do wymiany dysz

* Mocowanie dysz odbywa sie recznie dzigki specjalnemu systemowi ztagczer bagnetowych

bez uzycia jakiegokolwiek klucza

Jeden rodzaj dyszy podgrzewajacej dla wszystkich gazéw palnych

* Wydtuzony czas eksploatacji dyszy podgrzewajacej

WYMIANA DYSZ BEZ STOSOWANIA
NARZEDZI PRZEBIEGA W TRZECH
KROKACH

.z i dnoéé 150 5172 1-szy etap .
apewniona zgodnosc z norma Wiozy¢ dysze tnacg wewnatrz zewnetrznej

ZASTOSOWANIE dyszy podgrzewajace;

* Ciecie tlenem proste i konturowe zgodnie z ISO 9013

* Ciecie tlenem 3 - 300 mm

* Przebijanie otworéw do 150 mm 2-gi etap

® Zastosowania z réznymi gazami palnymi
* Przygotowany do kazdego ciecia maszynowego

Umiescic¢ recznie zewnetrzna dysze
podgrzewajaca z wtykami do zagtebien
gtéwki

3-ci etap
. Obroci¢ zewnetrzng dysze
podgrzewajaca o0 90° do momentu
zablokowania bagnetowych wtykéw na
koncach zagtebien

ZINTEGROWANY SYSTEM COOLEX®

* Specjalny uktad kanatéw tlenu tnacego i podgrzewajacego
* Chtodzenie kanatu tlenu tnacego w czasie podgrzewania

¢ Nizsza temperatura systemu

* Dysza o wydtuzonym okresie eksploatacji

e Staly ksztatt kanatéw przeptywu gazu

RMS (SYSTEM MIESZANIA REZONATORA)

* spiralny inzektor

* skuteczny system przeciwko cofaniu sie ptomienia

* tlen podgrzewajacy przechodzi przez chtodzona
miedziang spirale

* zastosowanie w wariancie z uzyciem acetylenu

ALUMINIOWY COOLER

* wymiennik ciepta wykonany z Al
* tuba mieszajaca jest chtodzona przez przeptyw
tlenu tnacego

ULTRASZYBKIE DYSZE TNACE

* duza szybkos¢ ciecia

* cisnienie tlenu tnagcego do 8,5 bar

* zbiezno-rozbiezny kanat tnacy

* strumieniowy ksztatt kanatu tnacego

* jedna dysza podgrzewajgca do wszystkich
gazdw palnych
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PALNIK DO CIECIA MASZYNOWEGO GCE FIT+°, TYP INZEKTOROWY

cCce

DYSZE PODGRZEWAJACE GSF

Nr art. Dt./srednica*
0766121 220/32
0766164 320/32
0766223 110/32
0766122 220/32
0766165 320/32
0766224 110/32

* inne dtugosci i $rednice na zyczenie klienta

Gaz palny
Acetylen
Acetylen
Acetylen
PMY

PMY

PMY

Podtaczenia

G3/8", G3/8"LH, G1/4”
G3/8", G3/8"LH, G1/4”
G3/8", G3/8"LH, G1/4”
G3/8", G3/8"LH, G1/4”
G3/8", G3/8"LH, G1/4”
G3/8", G3/8"LH, G1/4”

DYSZE TNACE ASF - ACETYLEN

Nr art. Gaz palny
0769932 APMYF
0769933 APMYF

Zakres ciecia
3-150 mm (A), 3-100 mm (PMY)
150 - 300 mm (A), 100 - 300 mm (PMY)

=
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Ll
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H Zakres Predkos¢ Tlen Tlen Gaz Tlen Tlen Gaz
ciecia ciecia tnacy podgrzewajacy palny tnacy podgrzewajacy palny
Nr art. (mm) (mm/min) (bar) (bar) (bar) (Nm3/h)  (Nm3/h) (Nm3/h)
0769923 3-5 875 -765 2,0-30 20-25 0,6 04-05 0,4 0,30
- 0769924 6-10 765 -720 4,0-5,0 2,5 0,6 12-15 0,5 0,35
_ 0769925  10-25 720-515  65-7,5 25 0,6 32-37 0,5 0,35
0769926 25-40 515-430 6,5-85 2,5 0,6 4,6-5,5 0,5 0,35
ClEClE ULTRASZYBKIE 0769927 40-60 430-375 6,5-85 2,5 0,6 56-7,1 0,5 0,35
0769928 60 - 100 375-275 6,5-8,0 2,5 0,6 91-11,0 0,5 0,35
0769929 100-150 275-210 6,5-7,0 3,5 0,6 12,1-12,9 0,6 0,50
0769930 150 -230 210-140 6,5-7,5 6,5-7,5 0,6 19,4-22,0 11 0,85
0769931 230 - 300 150-110 6,5-7,5 6,5-7,5 0,6 28,5-325 11 0,85
DYSZE TNACE PSF — PROPAN, GAZ ZIEMNY | MIESZANINY GAZOW
—— e P I = —
g B e D00
+ 3 3 -
| S TR T
E Zakres Predkos¢ Tlen Tlen Gaz Tlen Tlen Gaz
ciecia ciecia tnacy podgrzewajacy palny tnacy podgrzewajacy palny
Nr art. (mm) (mm/min) (bar) (bar) (bar) (Nm3/h)  (Nm3/h) (Nm3/h)
0769913 3-6 795 -730 2,0-50 1,5-20 0,2 05-1,0 1,0 0,25
= 0769914 7-15 690 - 575 50-7,0 2,0 0,2 1,6-20 1,3 0,32
ﬁ 0769915 15-25 575 - 480 6,0-7,0 2,0 0,2 25-31 1,3 0,32
0769916 25-40 480 - 420 6,0-75 2,0 0,2 38-45 1,3 0,32
0769917 40 - 60 415 -355 55-75 2,0 0,2 4,2-56 1,3 0,32
CIECIE ULTRASZYBKIE 0769918 60 -100 350 - 275 6,0-85 2,0 0,2 7,6-10,6 1,3 0,32
0769919* 100 - 150 270 - 195 65-75 2,5 0,3 11,5-13,0 14 0,35
0769920 100 - 200 270-180 7,5-95 3,0 0,3 133-156 24 0,60
0769921 200 - 250 180-130 6,5-85 3,0 0,3 180-220 24 0,60
0769922 250 - 300 130-110 6,5-85 3,5 0,3 23,0-300 25 0,62

*To jest specjalna dysza przeznaczona do skutecznego przebicia otworu. Ma by¢ stosowana w potaczeniu z GSF 3-100 mm.
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cCce

Ultraszybki system ciecia jest przeznaczony do ciecia blachy o cienkich i srednich wymiarach i do ciecia
dtugich paséw. Dysza dziata w ostonie tlenu, ktéry petni funkcje gazu ostonowego chronigcego strumien
tlenu przed zanieczyszczeniami. System zapewnia wysoka jako$¢ ciecia i ostro $cieta gdrng krawedz
nawet przy ultraszybkiej predkosci ciecia. Unikalna konstrukcja oferuje szeroki zakres ciecia podczas ciecia
réznych grubosci ptyty dzieki redukg;ji ilosci wymiany dyszy. Zaréwno dysze do ciecia jak i podgrzewania sa
dostarczane jako jedna pozycja.

DYSZE DO ULTRASZYBKIEGO CIECIA

ARC- ACETYLEN

s [ v U7 DO T
7 mm WM mm mimymin bar méh bar m¥h bar mih

?
4]
W
i
]

Nr art. Acetylen Tlen podgrzew. Tlen tnacy
F25510003 3 4,0 2,6 1100-1050 0,2-0,8 0,5 1,5 0,6 8,0 57
SZYBKIE CIECIE 5 40 26  1000-950 02-08 05 15 06 80 57
10 6,0 2,6 920 - 870 02-08 0,5 1,5 0,5 8,0 57
15 6,0 2,7 820-780 02-08 0,5 1,5 0,6 10,0 7,0
20 6,0 2,7 740 - 680 02-08 0,5 1,5 0,6 10,0 7,0
25 6,0 2,7 670-610 02-08 0,5 1,5 0,6 10,0 7,0
. " . 30 6,0 2,7 600 - 550 02-08 0,5 1,5 0,6 10,0 7,0
Zapytaj o mozliwy termin
dostawy 40 6,0 2,7 480 - 420 0,2-0,8 0,5 1,5 0,6 10,0 7,0
F25510004 3 4,0 3,0 1100-1050 0,2-0,8 0,5 1,5 0,6 8,0 9,2
5 4,0 3,0 1000-950 0,2-0,8 0,5 1,5 0,6 8,0 9,2
10 6,0 3,0 920-870 02-08 0,5 1,5 0,5 8,0 9,2
15 6,0 3.2 820 -780 02-08 0,5 1,5 0,6 10,0 11
20 6,0 3.2 740 - 680 02-08 0,5 1,5 0,6 10,0 11
25 6,0 322 670-610 02-08 0,5 1,5 0,6 10,0 11
30 6,0 32 600 - 550 02-08 0,5 1,5 0,6 10,0 1,1
40 6,0 32 480 - 420 02-08 0,5 1,5 0,6 10,0 1,1
50 9,0 33 460 - 380 02-08 0,7 2,25 0,8 10,0 1,1
70 120 3,5 320- 260 02-08 0,7 2,25 0,8 10,0 1,1

PRC — PROPAN, GAZ ZIEMNY

-
= ‘ | f—— o o . o o
o208 0B0 e [0
1 y T v A B = A = A - B
(] o g % r 707 7 T 1
o mm mm mm i bar m/h bar  m¥h bar mih
Nr art. Gaz palny Tlen podgrzew. Tlen tnacy
F25510001 5 60 28 930 - 850 0,2-08 0,4 1,5 1,6 8,0 5,7
10 60 28 840 - 760 02-08 0,4 1,5 1,6 8,0 57
SZYBKIE CIECIE 15 60 29 760-700 02-08 04 15 16 100 70
20 60 29 690-610 02-08 0,4 1,5 1,6 10,0 7,0
25 60 29 620 - 540 02-08 0,4 1,5 1,6 10,0 7,0
30 60 29 540 - 460 02-08 0,4 1,5 1,6 10,0 7,0
40 60 29 410 - 360 02-08 0,4 1,5 1,6 10,0 7,0
Zapytaj o mozliwy termin F25510002 5 60 30 930-850 02-08 04 15 16 8,0 9,2
dostawy 10 6,0 32 840 - 760 02-08 0,4 1,5 1,6 8,0 9,2
15 60 32 760 - 700 02-08 0,4 1,5 1,6 10,0 1,1
20 60 32 690-610 02-08 0,4 1,5 1,6 10,0 1,1
25 60 32 630 - 550 02-08 0,4 1,5 1,6 10,0 1,1
30 60 32 570 -490 02-08 0,4 1,5 1,6 10,0 1,1
40 6,0 32 490 - 440 02-08 0,4 1,5 1,6 10,0 1,1
50 90 33 410-350 02-08 0,5 2,2 2,1 10,0 1,1
70 120 3,5 300 - 260 02-08 0,5 2,2 2,1 10,0 1,1
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PALNIK DO CIECIA MASZYNOWEGO BIR + ™™
PALNIK DO CIECIA MASZYNOWEGO BIR + ™, TYP INZEKTOROWY

COOLEX® wewnatrz - unikalny system chfodzenia. W masywnym korpusie palnika znajduje sie stabilny i bezpiecz-
ny inzektor z mosigdzu. Aluminiowy wymiennik schtodzonego ciepta ponizej inzektora konczy funkcje chtodzaca
BIR + ™, Ciepto jest odprowadzane z inzektora, kt6ry zabezpiecza palnik przed cofaniem sie ptomienia. Cechy te
gwarantuja wysokie bezpieczenstwo samego procesu, bezpieczenstwo pracy i dtugi czas eksploatacji osprzetu.
Nadaje sie do uzytku z typem dysz do ciecia (AC, ASD, AHD) dla acetylenu i (PUZ, PSD, PHD) dla propanu, gazu
ziemnego i mieszaniny gazéw palnych.

Nr art. Dlugosc/érednica  Gaz Podtaczenia
14055239 110/32 A G3/8", G3/8"LH, G1/4”
14055218 220/32 A G3/8", G3/8"LH, G1/4”
14055241 320/32 A G3/8", G3/8"LH, G1/4”
5 14055217 220/32 F G3/8", G3/8"LH, G1/4”
. 14055242 110/32 PM G3/8", G3/8"LH, G1/4”
m BIR"'H 14055219 220/32 PM G3/8", G3/8"LH, G1/4”
14055240 320/32 PM G3/8", G3/8"LH, G1/4”

Inne dtugosci i $rednice na zyczenie klienta.

CECHY PALNIKA DO CIECIA MASZYNOWEGO BIR + ™™

1.Tlen tnacy
2. Tlen podgrzewajacy
3. Gaz palny

4. Zawor kontroli przeptywu COOLEX®
5. Inzektor

6. Aluminiowy korpus chtodzenia
7. Gaz palny / mieszanina tlenu

DYSZE TNACE AC— ACETYLEN

Standardowa dysza tnaca stosowana do ciecia maszynowego i do wszystkich maszyn tnacych. Chromowana dysza

Dysza tnaca do ciecia i dysza do podgrzewania. Minimalna ilos¢ zamdwienia dysz do ciecia to: 5 szt., dysz do podgrzewania: 1
szt.
e
i J: lT):.“I LT):TI -‘ = o = o
- mm mm/min bar bar bar mfh m¥h m¥h
Tlen Tlen Acet. Tlen Tlen Acet.
Nr art. tnacy podgrzewajacy tnacy podgrzewajacy
Dysza do podgrzewania 14001010 3-10 730 - 600 2,0-3,0 2 0,5 1,3-17 04 0,3
14001011 10-25 620 - 410 45-5,0 2,5 0,5 23-28 0,5 0,35
14001012 25-40 410-340 4,0-5,0 2,5 0,5 23-28 0,5 0,35
14001013 40-60 340-310 4,0-5,0 2,5 0,5 41-51 0,5 0,35
14001014 60-100 320-250 50-6,0 3 0,5 81-95 0,5 04
14001015 100-200 270-210 6,5-7,5 35 0,5 120-13,0 0,6 0,5
14001016 200-300 150-110 6,5-7,5 65-75 05 285-325 1,1 0,38

14001020 3-100 Dysza do podgrzew.
14001021 100-300 Dysza do podgrzew.
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DYSZE TNACE ASD — ACETYLEN

Standardowa dysza tnaca stosowana do ciecia maszynowego, chromowana dysza do cigcia i dysza do podgrzewa-

nia. Minimalna ilos¢ zaméwienia dysz do cigcia to: 5 szt., dysz do podgrzewania: 1 szt.
Dysza tnaca

e
m:fgﬁ-—::‘-__i____: T:: '.?J-.“u ':.v.-w = [ o
. o ] + T \7‘ I | [ ‘ % %
- k ri 7 VS
I ﬁ - mm mm/min bar bar bar m*h m¥h m¥h
mA_h'-'/ Tlen Tlen Acet. Tlen Tlen Acet.
e Nr art. tnacy podgrzewajacy tnacy podgrzewajacy
14001217 3-5 800 - 750 2,0-3,0 20-25 0,6 0,4-0,5 0,4 0,3
Dyszadopodgrzewania 44991218  6-10 750 - 700 40-50 25 06 1,2-15 0,5 035
14001219 10-25 650 - 500 65-75 2,5 0,6 3,2-37 0,5 0,35
ULTRASZYBKIE qE(lE 14001220 25-40 500 - 420 6,5-8,5 2,5 0,6 46-55 0,5 0,35
14001221 40-60 420 - 360 6,5-8,5 2,5 0,6 56-71 0,5 0,35
14001222 60-100 360 - 270 6,5-8,5 2,5 0,6 9,1-11,0 0,5 0,35
14001223 100-150 270-210 6,5-7,0 3,5 0,6 12,1-129 06 0,5
14001224 150-230 210-140 65-75 65-75 0,6 194-220 1,1 0,85
14001225 230-300 150-110 65-75 65-75 0,6 285-325 11 0,85

14001226 3-150 Dysza do podgrzew
14001238 150-300 Dysza do podgrzew

DYSZE TNACE AHD — ACETYLEN

Dysza tnaca o wysokiej wydajnosci stosowana do ciecia maszynowego, chromowana zaréwno dysza do ciecia jak i
Dyszatnaca  dysza do podgrzewania. Minimalna ilo$¢ zaméwienia dysz do ciecia to: 5 szt., dysz do podgrzewania: 1 szt.

oy

o e — = = = = =S
B - H " ; U l l
> ¥ . k T’r . A\ i E . 1
e ., XA T m 1 1 m 0
g A - 7 mm mmfmin bar bar bar mh mifh mifh
!«k Tlen Tlen Acet. Tlen Tlen Acet.
Nr art. tnacy podgrzewajacy tnacy podgrzewajacy

Dysza do podgrzewania 14001519 3-5 800 - 750 20-30 25 05 04-05 04 035
14001520 6-10 750 - 700 40-50 3 05 1,0-12 05 04
14001521 10-25  725-530 90-120 3 05 27-36 05 04
CIECIE O WYSOKIEJ 14001522 25-50  530-420 85-115 3 05 3,6-46 05 04
WYDAJNOSCI 14001523 50-80  420-330 90-120 3 05 67-86 05 04
14001524 80-100  300-280 95-115 3 06 89-101 05 04
14001525 100-150 280-210 65-70 4 06 121-129 06 05

14001526 3-150 Dysza do podgrzew

BIR+™ multi-palnik do przebijania otworow
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DYSZE TNACE PUZ — PROPAN/GAZ ZIEMNY | MIESZANINA GAZOW PALNYCH

Standardowa dysza tnagca stosowana do ciecia maszynowego i wszystkich urzadzen tnacych, dysza do ciecia ze
zwyktego mosigdzu, chromowana dysza do ogrzewania. Minimalna ilos¢ zamdwienia dysz do ciecia to: 5 szt., dysz
do podgrzewania: 1 szt.

Dysza tnaca

e R - = = F -i |L.‘e“ |L}—~
" + L h‘ h‘ A ."l A A
: T 11 11 I % %
7 mm bar bar bar mih m¥h m*h
Nr art. mm/min Tlen Tlen Gaz Tlen Tlen Gaz
tnacy podgrzew. palny tnacy podgrzew. palny
14001350 3-10 600 - 550 2,0-3,0 2 0,2 13-1,7 13 0,33
Dysza do podgrzewania 14001351 10-25 560 - 400 4,5-5,0 2,5 0,2 28-34 1,5 0,38
14001352 25-40 400 - 340 4,0-5,0 2,5 0,2 28-34 1,5 0,3
14001353 40-60 340-310 45-55 2,5 0,2 46-5,6 1,5 0,38
14001354 60-100 310 - 260 5,0-6,0 2,5 0,2 8,1-95 1,5 0,38
14001355 100-200 260-180 55-6,5 30-50 03 126-144 1,7-25 0,50-0,70
14001356 200-300 180-110 6,5-85 50-70 03 126-144 25-33 0,70-0,90

14001147 3-100 Dysza do podgrzew., Propan/gaz ziemny
14001148 100-300 Dysza do podgrzew., Propan/gaz ziemny
14001587 3-100 Dysza do podgrzew., mieszanina gazéw palnych
14001588 100-300 Dysza do podgrzew., mieszanina gazow palnych

DYSZE TNACE PSD — PROPAN/GAZ ZIEMNY | MIESZANINA GAZOW PALNYCH

Dysza do ultraszybkiego ciecia maszynowego, chromowana dysza tnaca i dysza podgrzewajaca. Minimalna ilo$¢
zamodwienia dysz do ciecia to: 5 szt., dysz do podgrzewania: 1 szt.

98000
11 T I
m/h mh

Dysza tnaca

- — [ s Y

4 ; . (- mm bar bar bar mh
*: _w Nr art. mm/min Tlen Tlen Gaz Tlen Tlen Gaz
tnacy podgrzew. palny tnacy podgrzew. palny

Dysza do podgrzewania 14001227 3-6 750 - 740 2,0-50 1,5 0,2 05-1,0 1 0,25
14001228 7-15 670 - 560 50-70 2 0,2 16-20 1,3 0,32
14001229 15-25 560 - 460 6,0-7,0 2 0,2 2,5-31 1,3 0,32
14001230 25-40 460 - 400 6,0-75 2 0,2 3,8-4,5 1,3 0,32
ULTRASZYBKIE CIECIE 14001231 40-60 400 - 340 55-75 2 0,2 4,2-56 13 0,32
14001232 60-100 340 - 270 6,0-85 2 0,2 76-106 13 0,32
14001250* 100-150 270-180 6,5-75 2,5 0,3 11,5-13,0 14 0,35

14001233 100-200 270-180 75-95 4,5 0,6 133-156 24 0,6

14001234 200-250 180-130 6,5-85 4,5 0,6 18,0-220 24 0,6
14001235 250-300 130-110 6,5-85 5 0,6 23,0-300 25 0,62

14001236 3-100 Dysza do podgrzew.
14001237 100-300 Dysza do podgrzew.

* Dysza tngca o nr 14001250 jest rekomendowana do przebijania otworu. Prosze jej uzywac tylko razem z dysza do podgrzewania o nr 14001236!

DYSZE TNACE PHD — PROPAN/GAZ ZIEMNY | MIESZANINA GAZOW PALNYCH

Dysza do ciecia maszynowego o wysokiej wydajnosci, chromowana dysza tnaca i dysza podgrzewajgca. Minimalna
Dyszatnaca jlos¢ zamowienia dysz do ciecia to: 5 szt., dysz do podgrzewania: 1 szt.

7 _t — — — — ;
"_\h\ﬁ-\ [ 4 f ]T -‘lf
- 7 mm bar bar bar mh mh mh
' Nr art. mm/min Tlen Tlen Gaz Tlen Tlen Gaz
tnacy podgrzew. palny tnacy podgrzew. palny
Dysza do podgrzewania 14001511 3-5 800 - 750 2,0-3,0 20-25 0,2 04-0,5 1 0,25
14001512 6-10 750 - 690 40-5,0 2,5 0,2 10-1,2 1,3 0,33
CIECIE 0 WYSOKIE) 14001513 10-25  690-500  9,0-120 25 02 27-36 13 038
WYDAJNOSCI 14001514 25-50 500 -390 85-11,0 25 0,2 3,6-46 13 0,38
14001515 50-80 390 - 320 9,0-120 25 0,2 6,7-8,6 1,3 0,38
14001516 80-100 320 - 280 95-11,0 25 0,2 8,9-10,1 1,3 0,38

14001517 3-100 Dysza do podgrzew., propan
14001518 3-100 Dysza do podgrzew., mieszanina gazéw palnych
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PALNIK DO CIECIA MASZYNOWEGO JETSTREAM, FIT™ | BM31CF
PALNIK DO CIECIA MASZYNOWEGO - TYP INZEKTOROWY

GCe FIT”

Mocowanie palnika jest przeznaczone do palnikéw GCE z oryginalnym ptaskim mocowaniem palnika: MA133,
MP133, Jetex i Propex.

PALNIKTYPU JETSTREAM

Nr art. Diugos¢/ Gas Podtaczenia Zawiera

Srednica
203021311 220/32 A 2xUNF 9/16" 1xUNF 9/16"LH  BV12 + ztaczki weza 3x6,3 + zawory
203021315  400/32 A 2xUNF 9/16" 1xUNF 9/16"LH  BV12 + ztaczki weza 3x6,3 + zawory
203021301 220/32 A G3/8" G3/8"LH, G1/4” BV12 + ztaczki weza 2x8, 1x6,3 + zawory
203021306 400/32 A G3/8" G3/8"LH, G1/4” BV12 + ztaczki weza 2x8, 1x6,3 + zawory
203021313 220/32 PM 2xUNF 9/16" 1xUNF 9/16"LH  BV12 + ztaczki weza 3x6,3 + zawory
203021317  400/32 PM 2xUNF 9/16" 1xUNF 9/16"LH  BV12 + ztaczki weza 3x6,3 + zawory
203021304 220/32 PM G3/8" G3/8"LH, G1/4” BV12 + ztaczki weza 2x8, 1x6,3 + zawory
PALNIKTYPU FITTM
Nr art. Dtugos¢/ Gas Podtaczenia

Srednica
0766107 220/32 PM G3/8", G3/8"LH, G1/4"
0766123 400/32 A G3/8", G3/8"LH, G1/4"
0766106 220/32 A G3/8", G3/8"LH, G1/4"
0766124 400/32 PM G3/8", G3/8"LH, G1/4"
PALNIKTYPU BM 31 CF
Nr art. Diugos¢/ Gas Podtaczenia Zawiera

Srednica
203021243 100/28 A G3/8", G3/8"LH, G1/4" BV12 + zlaczki weza 2x8 | 1x6,3
203021245 100/32 A G3/8", G3/8"LH, G1/4" BV12 + zlaczki weza 2x8 | 1x6,3
203021244 160/28 A G3/8", G3/8"LH, G1/4" BV12 + zlaczki weza 2x8 | 1x6,3
203021246 160/32 A G3/8", G3/8"LH, G1/4" BV12 + zlaczki weza 2x8 | 1x6,3

Inne dtugosci i srednice na zyczenie klienta

CECHY PALNIKA DO CIECIA MASZYNOWEGO JETSTREAM | FITTM
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WEWNETRZNE CHEODZENIE COOLEX®

COOLEX® jest unikalnym systemem chtodzenia - wiecej informacji na ten temat znajdziecie Panstwo na

str 121. Stabilny i bezpieczny inzektor z mosigdzu jest umieszczony w ogromnym korpusie palnika a aluminiowy
wymiennik schtodzonego ciepta znajduje sie ponizej inzektora. Ciepto jest odprowadzane z inzektora, ktéry
chroni palnik przed cofaniem sie ptomienia. Cechy te gwarantuja wysokie bezpieczeristwo samego procesu,
bezpieczenstwo pracy i dtugi okres eksploatacji.

RMS (SYSTEM MIESZANIA REZONATORA)

RMS oparty jest na spiralnym inzektorze znajdujagcym sie w masywnym korpusie z mosigdzu. Spirala inzektora
zapewnia jako$¢ mieszania tlen-gazy palne zachowujac przy tym maksymalny poziom bezpieczenstwa. Kazde
ciepto przekazywane do palnika inzektora jest skutecznie chtodzone przez przeptyw tlenu. RMS to aktywna
ochrona wariantow JETSTREAM i FITTM z acetylenem przeciw cofaniu sie ptomienia, zapewniajac dtugi czas

1. Tlen tnacy

2.Tlen podgrzewajacy

3. Gaz palny

4. Zawor kontroli przeptywu COOLEX®
5. Inzektor

6. Aluminiowy korpus chtodzenia

7. Gaz palny / mieszanina tlenu



DYSZA TNACA MA133 — ACETYLEN

cCce

ULTRASZYBKIE CIECIE

DYSZE TNACE JETEX® - ACETYLEN

Dysza do ultraszybkiego ciecia maszynowego z ptaskim mocowaniem. 2 czesciowa, dysza podgrzewajgca chromo-
wana na zewnatrz. Zaréwno dysza do ciecia jak i do podgrzewania dostarczana jest razem jako jedna pozycja.

7

Nr art.

202150330
202150331
202150332
202150333
202150334
202150335
202150336
202150337

3-8
8-15
15-30
30-50
50-70

70-100
100 - 200
200 - 300

5

mm/min

900 - 650
800 - 600
680 - 460
450 - 360
475 - 340
365 - 250
250-150
180-110

bar
Tlen
tnacy podgrzew.

3-5
5-6
6-7
6,5-75
7,5

7-8
55-75
55-6,5

)

1

bar
Tlen

1,5

1,5

1,5

1,5

2,3

2,3
20-25
4-5

)

1

bar
Acet.

02-08
02-08
02-08
02-08
02-08
02-08
0,6

0,6

i

mh
Tlen

tnacy

1,25-1,85
2,15-26
3,6-4,15
52-5,85

78-8

11,1-123
11,7 -15,7
28,6 - 31

o

m*h
Tlen

podgrzew.

0,55
0,55
0,55
0,55
0,715
0,715

o

mifh
Acet.

0,5
0,5
0,5
0,5
0,65
0,65

0,75-0,85 0,58-0,77
1,02-1,34

1,12-1,47

L— o
==

SZYBKIE CIECIE

Dysza do szybkiego ciecia w ostonie tlenu i ptaskim mocowaniem . Zaréwno dysza do ciecia jak i do podgrzewania
jest dostarczana razem jako jedna pozycja. —~

Nr art.
202150191

202150192

4,0
4,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
4,0
4,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
9,0
12,0

r.}"J
i

* W

oA
mm

26
26
26
2,7
2,7
2,7
2,7
2,7
30
30
30
32
32
32

Ciecie przy pomocy Jetstream

mm/min

1100 - 1050
1000 - 950
920 - 870
820-780
740 - 680
670-610
600 - 550
480 -420

1100 - 1050
1000 - 950
920-870
820-780
740 - 680
670-610
600 - 550
480 -420
460 - 380
320- 260

har
Acet.

02-08
02-08
02-08
02-08
02-08
02-08
02-08
02-08
02-08
02-08
02-08
02-08
02-08
02-08
02-08
02-08
02-08
02-08

[}-l = =S
F
m¥h  bar m¥%h
Tlen podgrzew.
0,5 1,5 0,6
0,5 1,5 0,6
0,5 1,5 0,5
0,5 1,5 0,6
0,5 1,5 0,6
0,5 1,5 0,6
0,5 1,5 0,6
0,5 1,5 0,6
0,5 1,5 0,6
0,5 1,5 0,6
0,5 1,5 0,5
0,5 1,5 0,6
0,5 1,5 0,6
0,5 1,5 0,6
0,5 1,5 0,6
0,5 1,5 0,6
0,7 2,25 0,8
0,7 2,25 0,8

Wstepne podgrzewanie z FITTM

bar m¥h
Tlen tnacy
8,0 57
8,0 5,7
8,0 5,7
10,0 7,0
10,0 7,0
10,0 7,0
10,0 7,0
10,0 7,0
8,0 9,2
8,0 9,2
8,0 9,2
10,0 11
10,0 11
10,0 1,1
10,0 1,1
10,0 1,1
10,0 11,1
10,0 1,1
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DYSZE TNACE MP133 — PROPAN, GAZ ZIEMNY

Dysza do ultraszybkiego ciecia maszynowego z ptaskim mocowaniem. 2 czesciowa, dysza podgrzewajaca chromo-

f = wana na zewnatrz. Zaréwno dysza do ciecia jak i do podgrzewania jest dostarczana razem jako jedna pozycja.
—— P = iy ’;} '-i i.?.b-" o
o o — — — 7 ;
) (] &= A T W
P — e — mm bar bar bar mifh m¥h mh
Nr art. mm/min Tlen Tlen Gaz Tlen Tlen Gaz
tnacy podgrzew. palny tnacy podgrzew. palny
202150320 3-10 750 - 600 4-5 2 01-08 2 2 0
ULTRASZYBKIE CIECIE 202150321 10-15  635-540  5-6 2 01-08 232-26 2 0
202150322 15-30 580 - 440 6-7 2 01-08 36-4 16-175 040-0/44
202150323 30-50 470 - 380 6,5-7,5 2 01-08 485-57 2 0
202150324 50-70 400 - 300 7-75 2 01-08 74-7,75 2 1
202150325 70-100 320-250 7-8 2 01-08 11,1-123 2 1
202150326 100-200 250-150 55-75 2 03-08 11,7-157 2 1
202150327 200-300 180-110 55-6,5 3 03-08 26,8-31 3 1

DYSZE TNACE MY133 — MIESZANINA GAZOW PALNYCH

Dysza do ultraszybkiego ciecia maszynowego z ptaskim mocowaniem. 2 czesciowa, dysza podgrzewajaca chromo-
wana na zewnatrz. Zaréwno dysza do ciecia jak i do podgrzewania dostarczana jest razem jako jedna pozycja.

‘ Pl o ot ’;} ] o fo
. _ » o | % %

a o+ — — — — k p

. [] & A7 7T W T
e i mm bar bar bar m'h m¥h mh
w Nr art. mm/min Tlen Tlen Gaz Tlen Tlen Gaz
tnacy podgrzew. palny tnacy podgrzew. palny
202150340 3-10 750 - 600 4-5 2 01-08 2 2 0
202150341 10-15 635 - 540 5-6 2 01-08 232-26 2 0
ULTRASZYBKIE CIECIE 202150342 15-30 580 - 440 6-7 2 01-08 36-4 1,6-1,75 040-044

202150343 30-50 470 - 380 65-75 2 01-08 485-57 2 0

202150344 50-70 400 - 300 7-75 2 01-08 74-7,75 2 1

202150345 70-100 320- 250 7-8 2 01-08 11,1-123 2 1

202150346 100-200 250-150 55-75 2 03-08 11,7-157 2 1

202150347 200-300 180-110 55-6,5 3 03-08 268-31 3 1

DYSZE TNACE PROPEX - PROPAN

Dysza do szybkiego cigcia w ostonie tlenu i ptaskim mocowaniem. Zaréwno dysza do cigcia jak i do podgrzewania
jest dostarczana razem jako jedna pozycja.

'w .* il - o e :ﬁ-: [ |.T_'.>: [ ::-: [t
' : i ey g
- ' - '

== M ™ No¥Y YTV T Y
Nr art.

mm mm mm mm/min Gaz palny Tlen podgrzew.  Tlen tnacy
202150370 5 60 28 930 - 850 02-08 04 1.5 1,6 8,0 5,7
10 60 28 840 - 760 02-08 04 1.5 1,6 8,0 5,7
15 60 29 760 -700 02-08 04 1.5 1,6 10,0 7,0
SZYBKIE CI ECIE 20 60 29 690-610 02-08 04 1.5 1,6 10,0 7,0
25 60 29 620 - 540 02-08 04 1.5 1,6 10,0 7,0
30 60 29 540 - 460 02-08 04 1.5 1,6 10,0 7,0
40 60 29 410 - 360 02-08 04 1.5 1,6 10,0 7,0
202150371 5 60 30 930 - 850 02-08 04 1.5 1,6 8,0 9,2
10 60 32 840 - 760 02-08 04 1.5 1,6 8,0 9,2
15 60 32 760 -700 02-08 04 1.5 1,6 10,0 11
20 60 32 690-610 02-08 04 1.5 1,6 10,0 11
25 60 32 630 - 550 02-08 04 1.5 1,6 10,0 11
30 60 32 570 - 490 02-08 04 1.5 1,6 10,0 11
40 60 32 490 - 440 02-08 04 1.5 1,6 10,0 11
50 90 33 410 -350 02-08 0,5 2,2 2,1 10,0 11
70 120 35 300 - 260 02-08 0,5 2,2 2,1 10,0 11
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PALNIK DO CIECIA MASZYNOWEGO BGR™™ (X541)
PALNIK DO CIECIA MASZYNOWEGO BGR™ (X541) - TYP DYSZY MIESZAJACE)

Nadaje sie do stosowania z koncéwkami mieszania dyszowego do wszystkich gazéw palnych. Typy palnikéw
BGRTM s3 przystosowane do stosowania dysz ze stozkiem (IC) o stopniu nachylenia 30°. Konstrukcja zewnetrzna
jest odpowiednia dla typéw palnika BIRTM i jest wytrzymata oraz niezawodna.

TYP PALNIKA BIR™M
Nr art. Dlugosé/srednica Gaz Podtaczenia Uwagi
14056220 220/32 APMY G3/8", G3/8"LH, G1/4"
14056320 320/32 APMY G/8’, G3/8"LH, G1/4” zaw. 1,25m zebatki
[- PALNIK TYPU X541
Nr art. Dlugosé/srednica Gaz Podtaczenia Uwagi
203021310 150/32 APMY G3/8", G3/8"LH, G1/4”" BV12 + ztaczki weza 2x8 | 1x6,3
203021298 220/32 APMY G3/8", G3/8"LH, G1/4”" BV12 + ztaczki weza 2x8 | 1x6,3
:l 203021299 320/32 APMY G3/8", G3/8"LH, G1/4”" BV12 + ztaczki weza 2x8 | 1x6,3
v PALNIK TYPU BNM
Nr art. Dlugosé/srednica Gaz Podlaczenia
0764583 90/28 APMY 2xG1/4", G1/4"LH

GC2 BGR™

DYSZE TNACE A-MD COOLEX® - ACETYLEN

Dysza o 2-czesciowej konstrukcji, chromowana dysza wewnetrzna i zewnetrzna, prosta procedura czyszczenia,
system chtodzenia COOLEX® znajduje sie wewnatrz. Dysza mieszajaca specjalnie przeznaczona do szybkiego ciecia
acetylenem. Zaréwno dysza do ciecia jak i do podgrzewania jest dostarczana razem jako jedna pozycja.

Inne dtugosci i $rednice na zyczenie klienta

= (== S = =2 =2
=y L] l,.'—__' — — '.__ ‘__.
' A 11 11 |
7 mm bar bar bar mfh mh mfh
SZYBKIE CIECIE Nr art. mm/min Tlen Tlen Acet. Tlen Tlen Acet.
tnacy podgrzew. tnacy podgrzew.

14001450 3-5 800 - 750 2-3 1 0,3 0,4-0,55 1 0,5
14001451 6-10 750 -700 4-5 1 0,3 12-14 1 0,5
14001452 10-25 650 - 500 6,5-75 1 0,3 3,2-3,7 1 0,5
14001453 25-40 500 - 420 6,5-8 1 0,3 46-55 1 0,5
14001454 40-60 420 - 360 6,5-85 1,5 0,3 56-71 1 0,7
14001455 60-100 360 - 270 6,5-8 1,5 0,3 9,1-11 1 0,7
14001456 100-150 270-210 6,5-7 1,5 0,4 12,2-129 1 0,7
14001457 150-230 210-130 65-75 2 0,4 19,4-22 2 14
14001458 230-300 140-110 65-75 2 0,6 285-325 2 14

DYSZE TNACE TRITEX - ACETYLEN

Nowoczesny kanat tlenu o wysokiej wydajnosci ciecia, chromowana dysza zewnetrzna i wewnetrzna. Konstrukcja
2-czesciowa, prosta procedura czyszczenia, wewnatrz znajduje sie system chfodzenia COOLEX. Dysza mieszajaca
specjalne przeznaczona do wysokowydajnego ciecia acetylenem. Zaréwno dysza do ciecia jak i do podgrzewania
jest dostarczana razem jako jedna pozycja.

= = - = = o o
L L |
(. mm mmfmin bar bar bar mh m?/h m/h
Nr art. mm/min Tlen Tlen Acet. Tlen Tlen Acet.
tnacy podgrzew. tnacy podgrzew.
219144464 3-5 760 - 700 3-4 1 0,6 0,5-0,6 1 0,5
219144465 6-10 700 - 650 5-7,5 1 0,6 1,6-21 1 0,5
219144466 10-25 725-530 9-11 1 0,6 4,2 1 0,5
219144467 25-50 530-410 9-11 1 0,6 43-52 1 0,5
CROEOWSSONE)  Tov s w0 jon s o ers  ossor 050
WYDAINOSCI 219144470 100-150 280-210 9-10 1,5 0,7 95-11,5 08-1,3 0,7-1
219144471 150-240 210-130 6,5-75 2 0,8 19-22 1,5-1,8 1,2-1,5
219144472 240-300 130-110 6,5-75 2 0,8 28-32 3 2,2
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DYSZA TNACA K50 PUZ | K70 PUZ — PROPAN, GAZ ZIEMNY

Standardowa dysza mieszajaca do ciecia dostarczana jako komplet dysza tnaca + podgrzewajaca. Chromowana
czes¢ zewnetrzna wydtuza znaczaco zywotnosé dyszy. K50 stuzy do ciecia do 100 mm, a K70 od 100-300 mm gru-
bosci blachy stalowe;j.

I =y - iy i
| S—— 4
> o
. ot 'y
Komplet tnacej dyszy e

- mm mim/min bar
- Nr art. Tlen TIen Gaz Tlen TIen Gaz
% tnacy podgrzew. palny tnacy podgrzew. palny

14001749 3-10 660 - 550 2-3 25 0,3 13-1,7 1,4 0,36

Adapter do dyszy 14001750 10-25 560 - 400 3-45 3 0,3 1,7-2,6 1,6 0,41

14001751 25-40 400 - 340 4-5 3 0,3 28-34 1,6 0,41

14001753 40-60 340 - 300 45-5,5 3 0,3 4,6-5,6 1,6 0,41

14001755 60-100 310-260 5-6 3 0,3 8,1-95 1,6 0,41
Dysza podgrzewajaca 14001761 100-200 260-180 55-6,5 35-55 04 126-144 18-26 0,49-0,7
14001762 200-300 180-110 6,5-8,5 55-75 04 23,1-291 26-34 0,7-0,92

14050765 Czes¢ zamienna, adapter dyszy (3 stozkowy, stozek miedzynarodowy 30°)
14001763 Czes¢ zamienna, oddzielna dysza do podgrzewania

DYSZA BLOKOWA TNACA PNMH — PROPAN, GAZ ZIEMNY

Dysze PNMH przeznaczone sa do ciecia blokéw o grubosci powyzej 300 mm. Masywna konstrukcja z miedzi
zapewnia wysoka odpornosc¢ na ciepto. Szeroki zakres ciecia wymaga systemu zasilania gazem o wysokiej wydaj-

i - - nosci elementow przeptywowych (rurociagi, regulatory cisnienia, gumowe weze, zawory, zawory elektromagne-
it tyczne, zawory proporcjonalne, bezpieczniki gazowe, itp.).

=y = - o .?7-
- , | |
ofmam - . v S
. [l
- mm iR bar bar bar m"ﬂ
Nr art. Tlen Tlen Gaz Tlen Tlen Gaz
tnacy podgrzew. palny tnacy podgrzew. palny
1299895 300 150 7,7 5 0,5 30 651, 1
1299896 400 100 10,2 7 0,6 46 10,5 1.8
1299896 500 85 11,2 7 1 55 10,5 4,8

1263580 300-500 Dysza podgrzewajaca PM

Ciecie arkusza stali o grubo$ci 500 mm
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GCE PROFIT®
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GCE PROFIT® PRZENOSNE URZADZENIE DO CIECIA PROSTOLINIOWEGO

C o

~>sa S

== 5

Nr art. Opis

548900060001 Maszyna GCE proFIT® z palnikiem, bez prowadzenia
548900060000 Maszyna GCE proFIT® bez palnika, bez prowadzenia

DANE TECHNICZNE

Zakres ciecia: do 150 mm z jednym palnikiem, az do 100 mm z dwoma palnikami
Predkosc¢ ciecia: 75 -700 mm/min

Dziatanie: Do przodu i do tytu ze zmienng predkoscia

Srednica ciecia kota: 110 - 1340 mm (opcjonalnie do 2340 mm)

Max. szerokos¢ pasa: 485mm (ciecie z dwoma réwnolegtymi palnikami)

Zasilanie: 230V AC/50 Hz

Zasilanie silnika: 24V DC

Przytacze wlotowe tlenu: G1/4", do 8 bar, waz min. DN8

Przytacze wlotowe gazu palnego:G3/8” LH, do 1 bar, waz min. DN8

Wymiary maszyny: 180 x 380 X 160 (szer. x dt. x wys.) bez palnika, wezy i drazka palnika
Waga: 13 kg z jednym palnikiem, 16 kg z dwoma palnikami

W SKtAD PODSTAWOWEGO ZESTAWU MASZYNY WCHODZI:

® wyposazenie do zastosowania palnika do ciecia
® jeden palnik do ciecia z mieszaniem dyszowym (tylko dla
548900060001)

® Uchwyt palnika, drazek palnika, ostona termiczna ze stali
nierdzewnej, ciecie pola okregu, centralnej czesci kota

® weze do gazu wewnetrznego, kolektor gazowy z zaworem
odcinajacym

® 10 m przewdd elektryczny z wtyczka DIN

® akcesoria do montazu i czyszczenia dysz, zmniejszajace ogien

® prowadzenie i dysze tnace sa dostarczane oddzielnie, bez maszyny

GCEproFIT® w dziataniu

PALNIKI DO CIECIA

Dostepny jest jeden palnik bezinzektorowy i dwa warianty inzektorowych palnikéw do ciecia. Inzektorowy palnik
do ciecia BIR Mini powinien by¢ stosowany z dyszami dwuczesciowymi wkreconymi w gtéwke palnika. FIT Mini
zostat zaprojektowany z niezawodnym i unikalnym ptaskim mocowaniem. Rodzaj gazu palnego musi by¢ brany
pod uwage w przypadku palnika typu inzektorowego. Wszystkie palniki sa zgodne z norma ISO 5172.

Nr art. Opis Typgazu Zalecane dysze tnace Poz.
0766262 Palnik bezinzektorowy APMYF ANME, AMD COOLEX, PNME, K50PUZ 1

0766221 BIR Mini, inzektorowy palnik do ciecia A AC, (ASD) 2
0766222 BIR Mini, inzektorowy palnik do ciecia PMYF PUZ, (PSD) 2
0766173 FIT Mini, inzektorowy palnik do ciecia A MA133 3
0766174 FIT Mini, inzektorowy palnik do ciecia PMYF MP133, (MY133) 3

AKCESORIA | CZESCI ZESTAWU

Nr art. Opis
14088703 Stabilna 2 m szyna prowadzaca, wyttaczana z aluminium z klipsem taczacym
60010 Podstawowa 2 m szyna prowadzaca, stalowa powlekana Zn

304605940 Zestaw uzupetniajacy dla drugiego palnika do ciecia (palnik zamawiany oddzielnie)
14008263 Bezpiecznik gazowy, tlen podgrzewajacy, G 1/4”

14008278 Bezpiecznik gazowy, gaz palny, G 3/8"LH

14008157 Szczotka do czyszczenia z mosigdzu

548904225520 Stozkowa ze stali nierdzewnej igta do czyszczenia kanatéw tlenu tngcego
304604911-JR Kolektor gazu dla jednego palnika do ciecia

304605911-JR Kolektor gazu dla dwoch palnikéw do ciecia

304604914 Uchwyt palnika do ciecia

304604924 Rozszerzenie $rednicy kota
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SCM PRZENOSNA MASZYNA DO CIECIA KSZTALTOW
SCM MASZYNA DO CIECIA KSZTALTOW
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Ta prosta w uzyciu maszyna moze odtwarzac profile na podstawie stalowego szablonu, ktéry stuzy do wielokrot-
nego uzytku. Stalowy szablon wyznaczany jest za pomocg zasilanej, magnetycznej rolki z systemem sterowania o
zmiennej predkosci SCR, ktéry zapewnia maksymalng stabilno$¢. Ramie montazowe szablonu jest w petni regulo-
wane. Szablony wyznaczane od wewnatrz i od zewnatrz s tatwo tworzone przez proste wprowadzenie dodatku na
srednicy rolki $ledzacej i naciecie.

Palnik wykorzystuje standardowe PNME lub wskazéwki ANME do stosowania z tlenem-propanem lub acetylenem i
uchwyt palnika do wycinania kwadratéw i stozkéw moze by¢ podnoszony dla tatwego przechowywania i wymiany
koncowki.

Przetacznik umozliwia automatyczne jednoczesne korzystanie z tlenu tnacego i napedu. Maszyna moze by¢ wyko-
rzystywana do wycinania kota o srednicy 700 mm, a z wykorzystaniem dotaczonego rozszerzenia kota, moze wyci-
nac kota do $rednicy 1700 mm. Maszyna wazy zaledwie 50 kg, jest przenosna do zastosowania w kazdym miejscu.

Nr art. Opis
60050 Maszyna do ciecia

DANE TECHNICZNE

Waga: 50 kg
Zasilanie: 220V AC
Silnik: 24V DC
Srednica kota: 30-700 mm
Rozszerzona s$rednica kota: 1700 mm
Obwoéd kwadratu: 30 - 600 mm
Grubos¢ ciecia: 3-100 mm
Predkos¢ ciecia: 100 - 1000 mm / min
Doktadnos¢ ciecia: +/-0,5 mm
Srednica magnetycznego szablonu: 10mm
AKCESORIA SCM
Nr art. Opis Zalecane dysze thace
548904046841 Palnik z mieszaniem dyszowym z zebatka ANME, PNME
548304684924 Zestaw wezy
DYSZE TNACE ANME — ACETYLEN
Nr art. Grubos¢ Rozmiar Predkos¢ Tlen Gazpalny Tlen Gaz palny
mm cal posuwu (bar) (bar) (bar) (bar)
s — (mm/min)

w— 0768670 3-6 1/32 560 - 470 25-35 03 1,25-165 0,3
0768635 5-12 3/64 480 -390 3,0-4,0 03 212-32 04
0768599 10-75 1/16 400 - 205 35-45 03 32-445 045
0768636 70-100 5/64 220- 150 45-55 0,5 84-98 0,6
0768662 90- 150 3/32 160 - 125 55-6,0 0,5 92-146 0,75

DYSZE TNACE PNME — PROPAN, GAZ ZIEMNY

P —
T " —
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Nr art. Grubos¢ Rozmiar Predkos¢ Tlen Gazpalny Tlen Gaz palny

mm cal posuwu (bar) (bar) (bar) (bar)
(mm/min)

0769494 3-6 1/32 550-430 25-35 0,2 1,8-2,95 0,3

0769495 5-12 3/64 440 - 360 3,0-4,0 0,2 3,3-4,95 0,4

0769496 10-75 1/16 380 - 205 35-45 0,2 50-86 0,45

0769497 70-100 5/64 220-150 45-5,5 0,4 94-128 0,6

0769498 90 - 150 3/32 160 - 125 55-6,5 0,4 140-186 0,75
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BEZPIECZNIKI DLA PALNIKOW MASZYN DO CIECIA EN 730-1, 1S0 5175

Nr art.

14008408
14008263
14008278

ZAWOR PRZECIWZWROTNY BV 12 M

Gaz Podtaczenie (EN 560)
Tlen tnacy G 3/8"

Tlen podgrzewajacy G 1/4"

Gaz palny G 3/8"LH

Nr art.
0863561
0863563
203011054P

MANOMETR

Zawor zwrotny (EN 730-2) moze by¢ podigczony do wlotéw palnikéw maszyny do ciecia BIRTM, BGRTM i Jetstream.

Podtaczenie
G 1/4"

G 3/8"

G 3/8"LH

gwintowane;j.

Aby zapewni¢ wiasciwe wartosci cisnienia na wejsciu palnika, manometr moze by¢ zamontowany do jednostki

Nr art. Wskaznik cisnienia Podtaczenie
(bar) (EN 560)
14008259 0-10 G1/4"
14008569 0-10 G3/8"
14008567 0-25 G3/8"LH
ARV0027 0-16 G3/8"
AKCESORIA CZYSZCZACE
R ~ — Nr art. Opis
L 14008157 Szczotka do czyszczenia z mosiadzu
B S—— 548904225520 Stozkowa igta do czyszczenia ze stali nierdzewnej do kanatéw tlenu tnacego
548814071191P Zestaw igiet do czyszczenia (10 sztuk)
218190051 Srodek chemiczny do czyszczenia dyszy
ZAPALNICZKA
T Nr art. Opis
54800003001BP Zapalniczka (5 sztuk)

r 9430570

SPRAY DO WYKRYWANIA NIESZCZELNOSCI

Kamienie do zapalniczki agrafkowej (50 szt.)

Nr art. Opis
WP22028B Spray do wykrywania nieszczelnosci 400 ml (25 szt.)
o
ZAWORY REGULACYJNE
Nr art. Zastosowanie Podtaczenie (EN 560)
14056015 Tlen tnacy G 3/8"
14056016 Tlen podgrzewajacy G 1/4"
14056017 Gaz palny G3/8“LH
203010607P Tlen UNF 9/16"
203010609P Gaz palny UNF 9/16"LH
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KLUCZ
Nr art. Opis
163811162890P Klucz wielofunkcyjny

KONCOWKI WEZA
Nr art. Srednica weza Dla nakretki z potaczeniem (EN 560)

¥ — 4599440P 8 mm G3/8"
F o 4599380P 6,3 mm G 1/4"

NAKRETKI PRZYKRYWAJACE
Nr art. Podtaczenie (EN 560)
548200018934P G 3/8"
548200018932P G3/8"LH
4599400P G 1/4"

ADAPTER DO CIECIA PASOW

5 Nr art. Dysza Gaz
14055509 Do BIR+™ Z acetylenem, propanem, gazem ziemnym
14056012 Do BGR™/X541 Z gazem palnym
202235504 Do FIT™/Jetstream Z acetylenem, propanem, gazem ziemnym
F25910001* Do GCE FIT+® Z acetylenem, propanem, gazem ziemnym
*Zapytaj o czas dostawy

URZADZENIE DO CIECIA UKOSNEGO
Nr art. Palnik Gaz
219200073 Do BGR™/X541 Z acetylenem, propanem, gazem ziemnym
202235166 Do FIT™/Jetstream Z gazem palnym
0764659 Do BIR+™ Z acetylenem, propanem, gazem ziemnym
F25910002* Do GCE FIT+® Z acetylenem, propanem, gazem ziemnym

* Zapytaj o czas dostawy

NAKRETKA DYSZY
Nr art. Palnik
201032270 Do FIT®/Jetstream/BM 31 CF
3551506P Do BGR™/X541 (5 szt.)

Cigcie skosow z FIT®
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ZALECENIA REGULACJI DLA UZYSKANIA PERFEKCYJNEGO CIECIA

ZWEZENIE FUGI CIECIA (ROZBIEZNE) ROZSZERZENIE FUGI CIECIA (ZBIEZ- CIECIE WKLESLE POD KRAWEDZIA STOPIEN NA KRAWEDZI GORNE)
® Zbyt szybki posuw palnika NE) GORNA ® Zbyt szybki posuw palnika
e Zbyt duzy odstep dyszy od ® Zbyt szybki posuw palnika ® Zbyt wysokie cisnienie tlenu e Dysza uszkodzona lub
materiatu ® Zbyt duzy odstep dyszy od * Dysza uszkodzona lub zanieczyszczona
e Dysza uszkodzona lub materiatu zanieczyszczona
zanieczyszczona ® Zbyt wysokie cisnienie tlenu ® Zbyt duzy odstep dyszy od
materiatu
PUSTY PROFIL PLASZCZYZNY PRZE- FALOWANY PROFIL PLASZCZYZNY NADTOPIENIE KRAWEDZI SZNUR PERELEK
KROJU PRZEKROJU e Zbyt powolny posuw palnika * Zbyt mocny ptomien
* Zbyt szybki posuw palnika ® Zbyt niskie ci$nienie tlenu * Zbyt mocny ptomien * Zbyt maly odstep dyszy od
® Dysza uszkodzona lub ® Dysza uszkodzona lub ® Zbyt maty lub zbyt duzy odstep materiatu
zanieczyszczona zanieczyszczona dyszy od materiatu ® Rdza lub zgorzelina na
¢ Zbyt niskie ciénienie tlenu ® Zbyt szybki posuw palnika * Zbyt duza dysza do tej grubosci powierzchni materiatu
materiatu
i f | | ] |I
‘ | | I
I| I
11 I| || AT |
NADWYREZONA !(R_AWEDi GORNA Z KRAWEDZ DOLNA ZAOKRAGLONA NADMIERNA GlEBOKOSf CIECIA NIEROWNOMIERNA GLEBOKOSC
WYSTAPIENIEM ZUZLA ® Zbyt wysokie ci$nienie tlenu ® Zbyt szybki lub nieréwny CIECIA
® Zbyt wysokie cisnienie tlenu  Zbyt szybki posuw palnika posuw palnika ® Zbyt szybki lub nieréwny posuw
® Zbyt mocny ptomie e Dysza uszkodzona lub e Zbyt maty odstep dyszy od posuw palnika
® Zbyt duzy odstep dyszy od zanieczyszczona materiatu ® Zbyt staby ptomien
materiatu °

Zbyt mocny ptomien

POJEDYNCZE ZAGLEBIENIA IWIAZKI OBSZAROW ZAGLEBIEN ZAGLEBIENIE W DOLNE) POLOWIE PRZYKLEJONA ZALEWKA ZUZLOWA

® Zbyt wolny posuw palnika ® Zbyt szybki posuw palnika CIECIA ® Zbyt szybki lub zbyt powolny

® Rdza, zgorzelina lub ® Rdza, zgorzelina lub ® Zbyt wolny posuw palnika posuw palnika
zanieczyszczenie na zanieczyszczenie na ® Dysza uszkodzona lub ® Zbyt duzy odstep dyszy od
powierzchni materiatu powierzchni materiatu zanieczyszczona materiatu

® Zbyt maty odstep dyszy od ® Zbyt maty odstep dyszy od ® Zbyt mate cisnienie tlenu
materiatu materiatu ® Zbyt mata dysza do tej

® Zbyt staby ptomien ® Zbyt staby ptomien grubosci materiatu

® Ptomien zwrotny w obiegu ® Zbyt staby ptomien

® Ztej jakosci materiat ® Rdza, zgorzelina lub

zanieczyszczenie (farba) na
powierzchni materiatu
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GAZY PALNE

Ge
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¢

Metan (gaz ziemny) - CH, Etan - C;Hg Etylen (etylen) - C;H, Etyne (acetylen) - C,H,
Propan - C3Hg Propen (propylen) - C3Hg Propyn (metyloacetylen) - C3H,
n. - Butan - C4Ho 1-Buten - C4Hg Butadien - C4Hg

WLEASCIWOSCI GAZOW PALNYCH

2ol

Fa

TEMPERATURA ptomienia (C)
Moc ptomienia (kj/cm2s)
Predkos¢ spalania (m/s)

FL ] i1 i}
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Proporcje mieszania (paliwo gazowe: tlen) Proporcje mieszania (paliwo gazowe: tlen) Proporcje mieszania (paliwo gazowe: tlen)

WEASCIWOSCI GAZOW PALNYCH

Moc Proporcje mieszania Temperatura Gestosc

T | d . plor?ienia
yp gazu painego pOCTEENaN "1 v len/V gaz palny s

Hydrogen H, H 10,758 119,533 0,36 0,42 2835 2 856 0,09 0,07
Metan CH, M 31,814 44,186 1,6 1,8 2770 2786 0,72 0,42
Acetylen C2H2 A 56,93 48,678 11 1,5 3106 3160 1,17 0,62
Etylen CyH, F 55,674 47,6 1,8 24 2902 2924 1,17 0,57
Propylen C3Hg Y 89,999 46,153 2,8 3,5 2872 2896 1,95 0,58
Propan C3Hg P 93,557 46,315 3,75 4,3 2810 2828 2,02 0,53

Stowniczek: V - objetos¢, N - proporcje mieszania z neutralnym ptomieniem, M - proporcje mieszania z maksymalna temperatura ptomienia,
S - stosunek stechiometryczny mieszaniny
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CIA - CENTRUM ZASTOSOWAN PRZEMYS£OWYCH

GCE jest jedna z wiodacych firm zajmujaca sie produkcjg sprzetu gazowego i posiada prawie 100-letnie doswiadczenie w pracy na rzecz jego
rozwoju, zastosowan oraz aplikacji.

Centrum Zastosowan Przemystowych powstato w zaktadzie w Czechach w 2008 roku. Gtéwnie jest ono wykorzystywane przez dziat obstugi
klienta jako wsparcie w przekazywaniu specjalistycznej wiedzy do sieci dystrybucyjnej GCE i uzytkownikéw koricowych produktéw GCE. Czton-
kowie zespotu badan i rozwoju odwiedzaja CIA codziennie aby przetestowa¢ nowe produkty i ich zastosowania. CIA jest rowniez miejscem,
gdzie sg powstajg programy szkoleniowe, prezentacje produktéw oraz sg prowadzone profesjonalne seminaria. Wazna rola obiektu jest niesienie
pomocy klientom w wyjasnianiu zastosowan tlen-gazy palne, identyfikacja ustawien dla optymalizacji produktu i parametry procesu, w szcze-
golnosci dla:

e Ciecia CNC tlen-gazy palne

e Ciecia recznego tlen-gaz palny

e Ciecia proszkowego

e Nacinania tlenowego

Réznego wstepnego podgrzewania metali, szkta i tworzyw sztucznych
Prostowania ptomieniowego konstrukgji stalowych

Czyszczenia ptomieniowego

Lutowania zimnego

e Spawania gazowego

CIA ma siedzibe w Czechach. Najnowsza maszyna CNC do ciecia jest dostepna wraz z przenosnymi maszynami do ciecia i catag gama osprze-

tu GCE do tlenu. Systemy zasilania wszystkich gazéw palnych sg instalowane z systemem tlenu o duzej wydajnosci. Pozwala to na symulacje
warunkéw zblizonych do rzeczywistych panujacych w wiekszosci zaktaddéw zwigzanych z obrébka metali. Rozwigzania dla réznych technologii
tlen-gazy palne moga by¢ badane zaréwno w obiekcie GCE lub na miejscu - w siedzibie klienta. Zesp6t wykwalifikowanych technikéw z duzym
praktycznym doswiadczeniem jest caty czas dostepny, aby zapewni¢ kompleksowg ustuge wsparcia dla Swiatowe;j sieci uzytkownikéw produk-
téw GCE.

'J

Fon——- NOZVOE






