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OSPRZĘT DO CIĘCIA MASZYNOWEGO
PALNIKI I DYSZE DO CIĘCIA

ZAPEWNIAJĄCE WYSOKĄ  
JAKOŚĆ I WYDAJNOŚĆ
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Dysza  
podgrzewająca

Połączenie palnika do cięcia

Dysza tnąca

Kanał tlenu tnącego

Kanał tlenu pod-
grzewającego / gazu 
palnego

Ultraszybki system cięcia jest przeznaczony do cięcia blachy o cienkich i średnich wymiarach i do cięcia długich pasów. Dysza działa w osłonie 
tlenu, który pełni funkcję gazu osłonowego zabezpieczającego strumień tlenu przed zanieczyszczeniami.
System zapewnia o 25-50% większą niż w przypadku konwencjonalnych dysz jakość cięcia z gładką powierzchnią cięcia i ostro ściętą górną 
krawędzią nawet przy ultraszybkiej prędkości cięcia. Unikalna konstrukcja oferuje szeroki zakres cięcia podczas cięcia różnych grubości płyty dzięki 
redukcji ilości wymiany dysz.

SPRZĘT DO CIĘCIA MASZYNOWEGO - PRZEGLĄD

SYSTEM  
CIĘCIA

TYP  
MIESZANIA 

TYP 
GAZU

STANDARD
WYSOKA 

PRĘDKOŚĆ
WYSOKA  

WYDAJNOŚĆ
SZYBKIE 

CIĘCIE

WYSOKA 
WYTRZYMA-

ŁOŚĆ
(BLOKOWE)

GCE FIT+® Inżektor
A ASF ARC

P,M PSF PRC

BIR+™ Inżektor
A AC ASD AHD

P,M PUZ PSD PHD

FIT™,  
Jetstream Inżektor

A MA133 JETEX

P,M MP133 PROPEX

Y MY133 PROPEX

BGR™, X541 Mieszanie 
dyszowe

A AMD 
COOLEX® TRITEX

P,M K50/K70 
PUZ PNMH

D1 D2 D3 

Dysza  
standardowa 

5bar

Dysza  
ultraszybka

7,5 bar

Dysza o wysokiej 
wydajności

10 bar
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     P1         <  P2              <  P3
 S1         <  S2              <  S3
 D1         >  D2              >  D3
 V1         =  V2              =  V3

PROJEKT KANAŁU TLENU TNĄCEGO 

Ciśnienie tlenu
Prędkość przepływu tlenu
Średnica
Objętość tlenu

ULTRASZYBKI SYSTEM CIĘCIA

Tlen tnący

Mieszanka tlen  
podgrzewający /  
gaz palny

Tlen tnący

DYSZA W OSŁONIE TLENU DYSZA KONWENCJONALNA

Osłona tlenu 

Osłona tlenu 
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System konwencjonalny

System z chłodzeniem COOLEX® 

COOLEX® - OPATENTOWANY SYSTEM GCE
• BIR + TM, FITTM posiada zawór przepływu chłodzenia, który 

dostarcza małe ilości tlenu podczas podgrzewania materiału. 
Ten mały przepływ tlenu jest strumieniem przechodzącym przez 
kanał tlenu tnącego, który schładza kompletny system palnika i 
który zapobiega odwróceniu się przepływu gorących gazów w  
dyszy tnącej. W ten sposób dysza jest chroniona również przed 
zanieczyszczeniami.

• Dłuższy czas eksploatacji dyszy

• Niższa temperatura systemu

• Stały kształt kanałów gazowych

• Stały przepływ gazu

OPIS SYSTEMU CIĘCIA

Końcówki węża z nakrętką mocującą. Łatwe 
podłączenie do przewodów gazowych.  
EN 560, EN 1256, ISO 3821

Bezpieczniki gazowe
Przede wszystkim bezpieczeństwo.  
Urządzenie dla systemu zabezpieczającego 
przed cofaniem się płomienia EN 730-1, ISO 
5175

Manometry
W opcji. Zainstalowane po to, aby  
kontrolować ciśnienie gazu. ISO 5171

Zawory odcinające
Precyzyjna regulacja płomienia, szybkie  
cięcie tlenem, odcinanie i otwieranie.

Palnik do cięcia
Bezpieczne i skuteczne narzędzie. Ma być 
zamontowany do uchwytu palnika  
maszynowego. ISO 5172

Dysza do cięcia
Serce systemu. Dysza jest bardzo precyzyjna,  
zapewnia wydajność procesu i końcową
jakość produktu. ISO 5172

Dysza podgrzewająca
Niezawodna dysza do kontroli płomienia 
podgrzewającego. Chroni przed ciepłem i 
odpryskami powstającymi podczas procesu 
przebijania  i cięcia blachy. ISO 5172

Dysze GCE do cięcia maszynowego są przeznaczone do wykonywania cięć spełniających wymóg 1-szego poziomu jakości zgodnie z 
normą EN ISO 9013. Dzięki ustawieniu parametrów cięcia dla poszczególnych dysz wskazanych poniżej, możliwym stało się osiągnięcie 
maksymalnej szybkości cięcia, cięcia prostego dzięki zastosowaniu czystej powierzchniowo blachy, tlenu o czystości 99,5% lub wyższej. 
Prawidłowe wartości ciśnienia gazów mają być mierzone przy wlocie palnika. Wszystkie dane zostały przygotowane dla stali miękkiej o 
maksymalnej zawartości węgla 0,25%. Na właściwą jakość cięcia maszynowego ma wpływ zastosowany system zasilania gazem i nowe,  
nieuszkodzone, oryginalne dysze do cięcia i podgrzewania.

OGÓLNE WARUNKI ZAPEWNIAJĄCE WYSOKĄ JAKOŚĆ I WYDAJNOŚĆ CIĘCIA

Mieszanka tlen  
podgrzewający / gaz palny

Materiał 

Podgrzewanie

Kanał tlenu tnącego

Płomień podgrzewający

Odpryski

Odpryski w kanale gazowymDysza tnąca 

Kanał tlenu tnącego

Mieszanka tlen podgrzewający / gaz palny

Materiał

Dysza tnąca 

Chłodzenie kanału  
tlenu tnącego 

Płomień podgrzewający
Podgrzewanie

Odpryski
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PALNIK DO CIĘCIA MASZYNOWEGO GCE FIT + ® 

ZINTEGROWANY SYSTEM COOLEX®
• Specjalny układ kanałów tlenu tnącego i podgrzewającego 
• Chłodzenie kanału tlenu tnącego w czasie podgrzewania 
• Niższa temperatura systemu
• Dysza o wydłużonym okresie eksploatacji
• Stały kształt kanałów przepływu gazu 

RMS (SYSTEM MIESZANIA REZONATORA)
• spiralny inżektor
• skuteczny system przeciwko cofaniu się płomienia
• tlen podgrzewający przechodzi przez chłodzoną 
    miedzianą spiralę 
• zastosowanie w wariancie z użyciem acetylenu  

ALUMINIOWY COOLER
• wymiennik ciepła wykonany z Al
• tuba mieszająca jest chłodzona przez przepływ 
    tlenu tnącego

ULTRASZYBKIE DYSZE TNĄCE
• duża szybkość cięcia
• ciśnienie tlenu tnącego do 8,5 bar
• zbieżno-rozbieżny kanał tnący
• strumieniowy kształt kanału tnącego
• jedna dysza podgrzewająca do wszystkich  
    gazów palnych

INNOWACYJNE ROZWIĄZANIE NIE WYMAGAJĄCE UŻYWANIA NARZĘDZI
GCE FIT + ® jest unikalnym systemem stosowanym w technologii cięcia maszynowego tlenem. Długoterminowa współpraca z klientami zaowocowała 
stworzeniem koncepcji nowego produktu. Ta linia produktów jest oparta na szerokim doświadczeniu wynikającym ze stosowania cięcia jako jednej z 
tradycyjnych dziedzin działalności GCE. Główną filozofią GCE FIT + ® jest, aby proces cięcia był bezpieczny, wydajny i przyjazny dla operatora. 

• Wysoka wydajność procesu cięcia maszynowego tlenem dzięki ultraszybkim dyszom  
    do cięcia
• Bezpieczeństwo pracy jest zapewnione przez zintegrowany system COOLEX® i osiowy  
    inżektor z aplikacją RMS, (System Mieszania Rezonatora) w wariantach z acetylenem
• Efektywność pracy, która wynika z ograniczonej do minimum ilości wymiany dysz 
• Łatwa obsługa dla operatorów maszyn z powodu systemu nie wymagającego narzędzi  
    do wymiany dysz
• Mocowanie dysz odbywa się ręcznie dzięki specjalnemu systemowi złączeń bagnetowych  
    bez użycia jakiegokolwiek klucza 
• Jeden rodzaj dyszy podgrzewającej dla wszystkich  gazów palnych
• Wydłużony czas eksploatacji dyszy podgrzewającej
• Zapewniona zgodność z normą ISO 5172

ZASTOSOWANIE
• Cięcie tlenem proste i konturowe zgodnie z ISO 9013
• Cięcie tlenem 3 - 300 mm
• Przebijanie otworów do 150 mm
• Zastosowania z różnymi gazami palnymi
• Przygotowany do każdego cięcia maszynowego

WYMIANA DYSZ BEZ STOSOWANIA 
NARZĘDZI PRZEBIEGA W TRZECH 
KROKACH

 
1- szy etap 
Włożyć dyszę tnącą wewnątrz zewnętrznej 
dyszy podgrzewającej 

 
2-gi etap 
Umieścić ręcznie zewnętrzną dyszę 
podgrzewającą z wtykami do zagłębień 
główki 

 
3-ci etap 
Obrócić zewnętrzną dyszę
podgrzewającą o 90˚ do momentu
zablokowania bagnetowych wtyków na 
końcach zagłębień
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DYSZE TNĄCE ASF - ACETYLEN

                                     
 
Art Nr.   Zakres      Prędkość   Tlen  Tlen      Gaz  Tlen  Tlen     Gaz 
  cięcia       cięcia  tnący   podgrzewający  palny tnący     podgrzewający   palny
 Nr art. (mm)     (mm/min)    (bar) (bar)     (bar) (Nm3/h)        (Nm3/h) (Nm3/h)

0769923 3 - 5     875 - 765 2,0 - 3,0 2,0 - 2,5     0,6 0,4 - 0,5       0,4   0,30
0769924 6 - 10     765 - 720 4,0 - 5,0 2,5     0,6 1,2 - 1,5       0,5 0,35
0769925 10 - 25     720 - 515 6,5 - 7,5        2,5     0,6 3,2 - 3,7       0,5 0,35
0769926 25 - 40     515 - 430 6,5 - 8,5 2,5     0,6 4,6 - 5,5       0,5 0,35
0769927 40 - 60     430 - 375 6,5 - 8,5 2,5     0,6 5,6 - 7,1       0,5 0,35
0769928 60 - 100     375 - 275 6,5 - 8,0 2,5     0,6 9,1 - 11,0       0,5 0,35
0769929 100 - 150     275 - 210 6,5 - 7,0 3,5     0,6 12,1 - 12,9       0,6 0,50
0769930 150 - 230     210 - 140 6,5 - 7,5 6,5 - 7,5     0,6 19,4 - 22,0       1,1 0,85
0769931 230 - 300     150 - 110 6,5 - 7,5 6,5 - 7,5     0,6 28,5 - 32,5       1,1        0,85 

 
DYSZE TNĄCE PSF  – PROPAN, GAZ ZIEMNY I MIESZANINY GAZÓW
                

Art Nr.   Zakres      Prędkość   Tlen  Tlen      Gaz  Tlen  Tlen     Gaz 
  cięcia       cięcia  tnący   podgrzewający  palny tnący     podgrzewający   palny
 Nr art. (mm)     (mm/min)    (bar) (bar)     (bar) (Nm3/h)        (Nm3/h) (Nm3/h)

0769913 3 - 6     795 - 730 2,0 - 5,0 1,5 - 2,0 0,2 0,5 - 1,0 1,0 0,25
0769914 7 - 15     690 - 575 5,0 - 7,0 2,0 0,2 1,6 - 2,0 1,3 0,32
0769915 15 - 25     575 - 480 6,0 - 7,0 2,0 0,2 2,5 - 3,1 1,3 0,32
0769916 25 - 40     480 - 420 6,0 - 7,5 2,0 0,2 3,8 - 4,5 1,3 0,32
0769917 40 - 60     415 - 355 5,5 - 7,5 2,0 0,2 4,2 - 5,6 1,3 0,32
0769918 60 - 100     350 - 275 6,0 - 8,5 2,0 0,2 7,6 - 10,6 1,3 0,32
0769919* 100 - 150     270 - 195 6,5 - 7,5 2,5 0,3 11,5 - 13,0 1,4 0,35
0769920 100 - 200     270 - 180 7,5 - 9,5 3,0 0,3 13,3 - 15,6 2,4 0,60
0769921 200 - 250     180 - 130 6,5 - 8,5 3,0 0,3 18,0 - 22,0 2,4 0,60
0769922 250 - 300     130 - 110 6,5 - 8,5 3,5 0,3 23,0 - 30,0 2,5 0,62

 * To jest specjalna dysza przeznaczona do skutecznego przebicia otworu. Ma być stosowana w połączeniu z GSF 3-100 mm.

PALNIK DO CIĘCIA MASZYNOWEGO GCE FIT+®, TYP INŻEKTOROWY

 Nr art.  Dł./średnica*    Gaz palny  Podłączenia 
0766121   220/32   Acetylen  G3/8”, G3/8”LH, G1/4”
0766164                     320/32  Acetylen  G3/8”, G3/8”LH, G1/4”
0766223  110/32  Acetylen  G3/8”, G3/8”LH, G1/4”
0766122  220/32  PMY  G3/8”, G3/8”LH, G1/4”
0766165  320/32  PMY  G3/8”, G3/8”LH, G1/4”
0766224  110/32  PMY  G3/8”, G3/8”LH, G1/4”

               * inne długości i średnice na życzenie klienta

 
DYSZE PODGRZEWAJĄCE GSF

 Nr art.  Gaz palny  Zakres cięcia
0769932  APMYF  3-150 mm (A), 3-100 mm (PMY)
0769933  APMYF  150 - 300 mm (A), 100 - 300 mm (PMY)

CIĘCIE ULTRASZYBKIE

CIĘCIE ULTRASZYBKIE
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DYSZE DO ULTRASZYBKIEGO CIĘCIA

Ultraszybki system cięcia jest przeznaczony do cięcia blachy o cienkich i średnich wymiarach i do cięcia 
długich pasów. Dysza działa w osłonie tlenu, który pełni funkcję gazu osłonowego chroniącego strumień 
tlenu przed zanieczyszczeniami. System zapewnia wysoką jakość cięcia i ostro ściętą górną krawędź 
nawet przy ultraszybkiej prędkości cięcia. Unikalna konstrukcja oferuje szeroki zakres cięcia podczas cięcia 
różnych grubości płyty dzięki redukcji ilości wymiany dyszy. Zarówno dysze do cięcia jak i podgrzewania są 
dostarczane jako jedna pozycja.

ARC - ACETYLEN 
 
 
 

 Nr art.           Acetylen              Tlen podgrzew.   Tlen tnący
F25510003 3 4,0 2,6 1100 - 1050 0,2 - 0,8 0,5 1,5 0,6 8,0 5,7
  5 4,0 2,6 1000 - 950 0,2 - 0,8 0,5 1,5 0,6 8,0 5,7
  10 6,0 2,6 920 - 870 0,2 - 0,8 0,5 1,5 0,5 8,0 5,7
  15 6,0 2,7 820 - 780 0,2 - 0,8 0,5 1,5 0,6 10,0 7,0
  20 6,0 2,7 740 - 680 0,2 - 0,8 0,5 1,5 0,6 10,0 7,0
  25 6,0 2,7 670 - 610 0,2 - 0,8 0,5 1,5 0,6 10,0 7,0
  30 6,0 2,7 600 - 550 0,2 - 0,8 0,5 1,5 0,6 10,0 7,0
  40 6,0 2,7 480 - 420 0,2 - 0,8 0,5 1,5 0,6 10,0 7,0
F25510004 3 4,0 3,0 1100 - 1050 0,2 - 0,8 0,5 1,5 0,6 8,0 9,2
  5 4,0 3,0 1000 - 950 0,2 - 0,8 0,5 1,5 0,6 8,0 9,2
  10 6,0 3,0 920 - 870 0,2 - 0,8 0,5 1,5 0,5 8,0 9,2
  15 6,0 3,2 820 - 780 0,2 - 0,8 0,5 1,5 0,6 10,0 11,1
  20 6,0 3,2 740 - 680 0,2 - 0,8 0,5 1,5 0,6 10,0 11,1
  25 6,0 3,2 670 - 610 0,2 - 0,8 0,5 1,5 0,6 10,0 11,1
  30 6,0 3,2 600 - 550 0,2 - 0,8 0,5 1,5 0,6 10,0 11,1
  40 6,0 3,2 480 - 420 0,2 - 0,8 0,5 1,5 0,6 10,0 11,1
  50 9,0 3,3 460 - 380 0,2 - 0,8 0,7 2,25 0,8 10,0 11,1
  70 12,0 3,5 320 - 260 0,2 - 0,8 0,7 2,25 0,8 10,0 11,1

PRC – PROPAN, GAZ ZIEMNY

 Nr art.          Gaz palny           Tlen podgrzew.       Tlen tnący
F25510001      5 6,0 2,8 930 - 850 0,2 - 0,8 0,4 1,5 1,6 8,0 5,7
  10 6,0 2,8 840 - 760 0,2 - 0,8 0,4 1,5 1,6 8,0 5,7
  15 6,0 2,9 760 - 700 0,2 - 0,8 0,4 1,5 1,6 10,0 7,0
  20 6,0 2,9 690 - 610 0,2 - 0,8 0,4 1,5 1,6 10,0 7,0
  25 6,0 2,9 620 - 540 0,2 - 0,8 0,4 1,5 1,6 10,0 7,0
  30 6,0 2,9 540 - 460 0,2 - 0,8 0,4 1,5 1,6 10,0 7,0
  40 6,0 2,9 410 - 360 0,2 - 0,8 0,4 1,5 1,6 10,0 7,0
F25510002 5 6,0 3,0 930 - 850 0,2 - 0,8 0,4 1,5 1,6 8,0 9,2
  10 6,0 3,2 840 - 760 0,2 - 0,8 0,4 1,5 1,6 8,0 9,2
  15 6,0 3,2 760 - 700 0,2 - 0,8 0,4 1,5 1,6 10,0 11,1
  20 6,0 3,2 690 - 610 0,2 - 0,8 0,4 1,5 1,6 10,0 11,1
  25 6,0 3,2 630 - 550 0,2 - 0,8 0,4 1,5 1,6 10,0 11,1
  30 6,0 3,2 570 - 490 0,2 - 0,8 0,4 1,5 1,6 10,0 11,1
  40 6,0 3,2 490 - 440 0,2 - 0,8 0,4 1,5 1,6 10,0 11,1
  50 9,0 3,3 410 - 350 0,2 - 0,8 0,5 2,2 2,1 10,0 11,1
  70 12,0 3,5 300 - 260 0,2 - 0,8 0,5 2,2 2,1 10,0 11,1

Zapytaj o możliwy termin 
dostawy

SZYBKIE CIĘCIE

SZYBKIE CIĘCIE

Zapytaj o możliwy termin 
dostawy
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PALNIK DO CIĘCIA MASZYNOWEGO BIR + TM

PALNIK DO CIĘCIA MASZYNOWEGO BIR + TM, TYP INŻEKTOROWY

COOLEX® wewnątrz - unikalny system chłodzenia. W masywnym korpusie palnika znajduje się stabilny i bezpiecz-
ny inżektor z mosiądzu. Aluminiowy wymiennik schłodzonego ciepła poniżej inżektora kończy funkcję chłodzącą 
BIR + TM. Ciepło jest odprowadzane z inżektora, który zabezpiecza palnik przed cofaniem się płomienia. Cechy te 
gwarantują wysokie bezpieczeństwo samego procesu, bezpieczeństwo pracy i długi czas eksploatacji osprzętu.
Nadaje się do użytku z typem dysz do cięcia (AC, ASD, AHD) dla acetylenu i (PUZ, PSD, PHD) dla propanu, gazu 
ziemnego i mieszaniny gazów palnych.

Nr art. Długość/średnica     Gaz        Podłączenia 

14055239 110/32 A G3/8”, G3/8”LH, G1/4” 
14055218 220/32 A G3/8”, G3/8”LH, G1/4” 
14055241 320/32 A G3/8”, G3/8”LH, G1/4” 
14055217 220/32 F G3/8”, G3/8”LH, G1/4” 
14055242 110/32 PM G3/8”, G3/8”LH, G1/4” 
14055219 220/32 PM G3/8”, G3/8”LH, G1/4” 
14055240 320/32 PM G3/8”, G3/8”LH, G1/4” 
Inne długości i średnice na życzenie klienta.   

CECHY PALNIKA DO CIĘCIA MASZYNOWEGO BIR + TM

1. Tlen tnący
2. Tlen podgrzewający
3. Gaz palny
4. Zawór kontroli przepływu  COOLEX®
5. Inżektor
6. Aluminiowy korpus chłodzenia
7. Gaz palny / mieszanina tlenu

 
DYSZE TNĄCE AC – ACETYLEN

Standardowa dysza tnąca stosowana do cięcia maszynowego i do wszystkich maszyn tnących. Chromowana  dysza 
do cięcia i dysza do podgrzewania. Minimalna ilość zamówienia dysz do cięcia to: 5 szt., dysz do podgrzewania: 1 
szt.

Art. Nr   Tlen  Tlen   Acet. Tlen   Tlen  Acet.  
 Nr art.  tnący     podgrzewający   tnący  podgrzewający 

14001010 3 - 10 730 - 600 2,0 - 3,0 2 0,5 1,3 - 1,7 0,4 0,3
14001011 10 - 25 620 - 410 4,5 - 5,0 2,5 0,5 2,3 - 2,8 0,5 0,35
14001012 25 - 40 410 - 340 4,0 - 5,0 2,5 0,5 2,3 - 2,8 0,5 0,35
14001013 40 - 60 340 - 310 4,0 - 5,0 2,5 0,5 4,1 - 5,1 0,5 0,35
14001014 60 - 100 320 - 250 5,0 - 6,0 3 0,5 8,1 - 9,5 0,5 0,4
14001015 100 - 200 270 - 210 6,5 - 7,5 3,5 0,5 12,0 - 13,0 0,6 0,5
14001016 200 - 300 150 - 110 6,5 - 7,5 6,5 - 7,5 0,5 28,5 - 32,5 1,1 0,8
14001020 3 - 100 Dysza do podgrzew.    
14001021 100 - 300 Dysza do podgrzew.   

Dysza do podgrzewania

Dysza tnąca
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DYSZE TNĄCE ASD – ACETYLEN

Standardowa dysza tnąca stosowana do cięcia maszynowego, chromowana  dysza do cięcia i dysza do podgrzewa-
nia. Minimalna ilość zamówienia dysz do cięcia to: 5 szt., dysz do podgrzewania: 1 szt.

 
   Tlen  Tlen   Acet. Tlen   Tlen  Acet.  
 Nr art.  tnący     podgrzewający   tnący  podgrzewający 

14001217 3 - 5 800 - 750 2,0 - 3,0 2,0 - 2,5 0,6 0,4 - 0,5 0,4 0,3
14001218 6 - 10 750 - 700 4,0 - 5,0 2,5 0,6 1,2 - 1,5 0,5 0,35
14001219 10 - 25 650 - 500 6,5 - 7,5 2,5 0,6 3,2 - 3,7 0,5 0,35
14001220 25 - 40 500 - 420 6,5 - 8,5 2,5 0,6 4,6 - 5,5 0,5 0,35
14001221 40 - 60  420 - 360 6,5 - 8,5 2,5 0,6 5,6 - 7,1 0,5 0,35
14001222 60 - 100 360 - 270 6,5 - 8,5 2,5 0,6 9,1 - 11,0 0,5 0,35
14001223 100 - 150 270 - 210 6,5 - 7,0 3,5 0,6 12,1 - 12,9 0,6 0,5
14001224 150 - 230 210 - 140 6,5 - 7,5 6,5 - 7,5 0,6 19,4 - 22,0 1,1 0,85
14001225 230 - 300 150 - 110 6,5 - 7,5 6,5 - 7,5 0,6 28,5 - 32,5 1,1 0,85
14001226 3 - 150  Dysza do podgrzew    
14001238 150 - 300  Dysza do podgrzew

Dysza do podgrzewania

ULTRASZYBKIE CIĘCIE

DYSZE TNĄCE AHD – ACETYLEN 

Dysza tnąca o wysokiej wydajności stosowana do cięcia maszynowego, chromowana  zarówno dysza do cięcia jak i 
dysza do podgrzewania. Minimalna ilość zamówienia dysz do cięcia to: 5 szt., dysz do podgrzewania: 1 szt.

   Tlen  Tlen   Acet. Tlen   Tlen  Acet.  
 Nr art.  tnący     podgrzewający   tnący  podgrzewający 

14001519 3 - 5 800 - 750 2,0 - 3,0 2,5 0,5 0,4 - 0,5 0,4 0,35
14001520 6 - 10 750 - 700 4,0 - 5,0 3 0,5 1,0 - 1,2 0,5 0,4
14001521 10 - 25 725 - 530 9,0 - 12,0 3 0,5 2,7 - 3,6 0,5 0,4
14001522 25 - 50 530 - 420 8,5 - 11,5 3 0,5 3,6 - 4,6 0,5 0,4
14001523 50 - 80  420 - 330 9,0 - 12,0 3 0,5 6,7 - 8,6 0,5 0,4
14001524 80 - 100 300 - 280 9,5 - 11,5 3 0,6 8,9 - 10,1 0,5 0,4
14001525 100 - 150 280 - 210 6,5 - 7,0 4 0,6 12,1 - 12,9 0,6 0,5
14001526 3 - 150  Dysza do podgrzew    

 

Dysza do podgrzewania

Dysza tnąca

CIĘCIE O WYSOKIEJ 
WYDAJNOŚCI

BIR+™ multi-palnik do przebijania otworów

Dysza tnąca
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DYSZE TNĄCE PSD – PROPAN/GAZ ZIEMNY I MIESZANINA GAZÓW PALNYCH
Dysza do ultraszybkiego cięcia maszynowego, chromowana dysza tnąca i dysza podgrzewająca. Minimalna ilość 
zamówienia dysz do cięcia to: 5 szt., dysz do podgrzewania: 1 szt. 
 

 Nr art.  mm/min Tlen  Tlen   Gaz  Tlen   Tlen  Gaz  
     tnący     podgrzew.  palny tnący       podgrzew.       palny

14001227 3 - 6 750 - 740 2,0 - 5,0 1,5 0,2 0,5 - 1,0 1 0,25
14001228 7 - 15 670 - 560 5,0 - 7,0 2 0,2 1,6 - 2,0 1,3 0,32
14001229 15 - 25 560 - 460 6,0 - 7,0 2 0,2 2,5 - 3,1 1,3 0,32
14001230 25 - 40 460 - 400 6,0 - 7,5 2 0,2 3,8 - 4,5 1,3 0,32
14001231 40 - 60 400 - 340 5,5 - 7,5 2 0,2 4,2 - 5,6 1,3 0,32
14001232 60 - 100 340 - 270 6,0 - 8,5 2 0,2 7,6 - 10,6 1,3 0,32
14001250* 100 - 150 270 - 180 6,5 - 7,5 2,5 0,3 11,5 - 13,0 1,4 0,35
14001233 100 - 200 270 - 180 7,5 - 9,5 4,5 0,6 13,3 - 15,6 2,4 0,6
14001234 200 - 250 180 - 130 6,5 - 8,5 4,5 0,6 18,0 - 22,0 2,4 0,6
14001235 250 - 300 130 - 110 6,5 - 8,5 5 0,6 23,0 - 30,0 2,5 0,62
14001236 3 - 100 Dysza do podgrzew.
14001237 100 - 300 Dysza do podgrzew.
* Dysza tnąca o nr 14001250 jest rekomendowana do przebijania otworu. Proszę jej używać tylko razem z dyszą do podgrzewania o nr 14001236!

ULTRASZYBKIE CIĘCIE

Dysza do podgrzewania

Dysza tnąca

DYSZE TNĄCE PHD – PROPAN/GAZ ZIEMNY I MIESZANINA GAZÓW PALNYCH
Dysza do cięcia maszynowego o wysokiej wydajności, chromowana dysza tnąca i dysza podgrzewająca. Minimalna 
ilość zamówienia dysz do cięcia to: 5 szt., dysz do podgrzewania: 1 szt.

 Nr art.  mm/min Tlen  Tlen   Gaz  Tlen   Tlen  Gaz  
     tnący     podgrzew.  palny tnący       podgrzew.       palny

14001511 3 - 5 800 - 750 2,0 - 3,0 2,0 - 2,5 0,2 0,4 - 0,5 1 0,25
14001512 6 - 10 750 - 690 4,0 - 5,0 2,5 0,2 1,0 - 1,2 1,3 0,33
14001513 10 - 25 690 - 500 9,0 - 12,0 2,5 0,2 2,7 - 3,6 1,3 0,38
14001514 25 - 50 500 - 390 8,5 - 11,0 2,5 0,2 3,6 - 4,6 1,3 0,38
14001515 50 - 80 390 - 320 9,0 - 12,0 2,5 0,2 6,7 - 8,6 1,3 0,38
14001516 80 - 100 320 - 280 9,5 - 11,0 2,5 0,2 8,9 - 10,1 1,3 0,38
14001517 3 - 100 Dysza do podgrzew., propan
14001518 3 - 100 Dysza do podgrzew., mieszanina gazów palnych

Dysza do podgrzewania

Dysza tnąca

DYSZE TNĄCE PUZ – PROPAN/GAZ ZIEMNY I MIESZANINA GAZÓW PALNYCH
Standardowa dysza tnąca stosowana do cięcia maszynowego i wszystkich urządzeń tnących, dysza do cięcia ze 
zwykłego mosiądzu, chromowana  dysza do ogrzewania. Minimalna ilość zamówienia dysz do cięcia to: 5 szt., dysz 
do podgrzewania: 1 szt.

 Nr art.  mm/min Tlen  Tlen   Gaz  Tlen   Tlen  Gaz  
     tnący     podgrzew.  palny tnący       podgrzew.       palny

14001350 3 - 10 600 - 550 2,0 - 3,0 2 0,2 1,3 - 1,7 1,3 0,33
14001351 10 - 25 560 - 400 4,5 - 5,0 2,5 0,2 2,8 - 3,4 1,5 0,38
14001352 25 - 40 400 - 340 4,0 - 5,0 2,5 0,2 2,8 - 3,4 1,5 0,3
14001353 40 - 60 340 - 310 4,5 - 5,5 2,5 0,2 4,6 - 5,6 1,5 0,38
14001354 60 - 100 310 - 260 5,0 - 6,0 2,5 0,2 8,1 - 9,5 1,5 0,38
14001355 100 - 200 260 - 180 5,5 - 6,5 3,0 - 5,0 0,3 12,6 - 14,4 1,7 - 2,5      0,50 - 0,70
14001356 200 - 300 180 - 110 6,5 - 8,5 5,0 - 7,0 0,3 12,6 - 14,4 2,5 - 3,3      0,70 - 0,90
14001147 3 - 100 Dysza do podgrzew., Propan/gaz ziemny  
14001148 100 - 300 Dysza do podgrzew., Propan/gaz ziemny  
14001587 3 - 100 Dysza do podgrzew., mieszanina gazów palnych  
14001588 100 - 300 Dysza do podgrzew., mieszanina gazów palnych   
 

Dysza do podgrzewania

CIĘCIE O WYSOKIEJ 
WYDAJNOŚCI

Dysza tnąca
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PALNIK DO CIĘCIA MASZYNOWEGO JETSTREAM, FITTM I BM31CF
PALNIK DO CIĘCIA MASZYNOWEGO - TYP INŻEKTOROWY

Mocowanie palnika jest przeznaczone do palników GCE z oryginalnym płaskim mocowaniem palnika: MA133, 
MP133, Jetex i Propex.

 PALNIK TYPU JETSTREAM
  Nr art. Długość/   Gas Podłączenia                                 Zawiera 
  średnica
203021311 220/32 A 2xUNF 9/16”, 1xUNF 9/16”LH BV12 + złączki węża 3×6,3 + zawory 
203021315 400/32 A 2xUNF 9/16”, 1xUNF 9/16”LH BV12 +  złączki węża 3×6,3 + zawory 
203021301 220/32 A G3/8”, G3/8”LH, G1/4” BV12 + złączki węża 2x8, 1x6,3 + zawory
203021306 400/32 A G3/8”, G3/8”LH, G1/4” BV12 + złączki węża 2x8, 1x6,3 + zawory
203021313 220/32 PM 2xUNF 9/16”, 1xUNF 9/16”LH BV12 + złączki węża 3×6,3 + zawory 
203021317 400/32 PM 2xUNF 9/16”, 1xUNF 9/16”LH BV12 + złączki węża 3×6,3 + zawory 
203021304 220/32 PM G3/8”, G3/8”LH, G1/4” BV12 + złączki węża 2x8, 1x6,3 + zawory

 PALNIK TYPU FITTM 
 Nr art.   Długość/           Gas Podłączenia                                  
    średnica

0766107 220/32 PM G3/8“, G3/8“LH, G1/4“
0766123 400/32 A G3/8“, G3/8“LH, G1/4“
0766106 220/32 A G3/8“, G3/8“LH, G1/4“
0766124 400/32 PM G3/8“, G3/8“LH, G1/4“

 PALNIK TYPU BM 31 CF 
 Nr art.   Długość/           Gas Podłączenia                                 Zawiera 
    średnica

203021243 100/28 A G3/8”, G3/8”LH, G1/4” BV12 + złączki węża 2×8 I 1×6,3  
203021245 100/32 A G3/8”, G3/8”LH, G1/4” BV12 + złączki węża 2×8 I 1×6,3  
203021244 160/28 A G3/8”, G3/8”LH, G1/4” BV12 + złączki węża 2×8 I 1×6,3  
203021246 160/32 A G3/8”, G3/8”LH, G1/4” BV12 + złączki węża 2×8 I 1×6,3  
Inne długości i średnice na życzenie klienta

WEWNĘTRZNE CHŁODZENIE COOLEX® 
COOLEX® jest unikalnym systemem chłodzenia - więcej informacji na ten temat znajdziecie Państwo na  
str 121. Stabilny i bezpieczny inżektor z mosiądzu jest umieszczony w ogromnym korpusie palnika a aluminiowy 
wymiennik schłodzonego ciepła znajduje się poniżej inżektora. Ciepło jest odprowadzane z inżektora, który 
chroni palnik przed cofaniem się płomienia. Cechy te gwarantują wysokie bezpieczeństwo samego procesu, 
bezpieczeństwo pracy i długi okres eksploatacji.

RMS (SYSTEM MIESZANIA REZONATORA)
RMS oparty jest na spiralnym inżektorze znajdującym się w masywnym korpusie z mosiądzu. Spirala inżektora 
zapewnia jakość mieszania tlen-gazy palne zachowując przy tym maksymalny poziom bezpieczeństwa. Każde 
ciepło przekazywane do palnika inżektora jest skutecznie chłodzone przez przepływ tlenu. RMS to aktywna 
ochrona wariantów JETSTREAM i FITTM z acetylenem przeciw cofaniu się płomienia, zapewniając długi czas 
eksploatacji osprzętu i bezpieczeństwo środowiska pracy.

CECHY PALNIKA DO CIĘCIA MASZYNOWEGO JETSTREAM I FITTM

1. Tlen tnący
2. Tlen podgrzewający
3. Gaz palny
4. Zawór kontroli przepływu  COOLEX®
5. Inżektor
6. Aluminiowy korpus chłodzenia
7. Gaz palny / mieszanina tlenu
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DYSZA TNĄCA MA133 – ACETYLEN

Dysza do ultraszybkiego cięcia maszynowego z płaskim mocowaniem. 2 częściowa,  dysza podgrzewająca chromo-
wana na zewnątrz. Zarówno dysza do cięcia jak i do podgrzewania dostarczana jest razem jako jedna pozycja.

 Nr art.  mm/min Tlen   Tlen   Acet. Tlen   Tlen   Acet.
     tnący      podgrzew.   tnący        podgrzew. 

202150330 3 - 8 900 - 650 3 - 5 1,5 0,2 - 0,8 1,25 - 1,85 0,55 0,5
202150331 8 - 15 800 - 600 5 - 6 1,5 0,2 - 0,8 2,15 - 2,6 0,55 0,5
202150332 15 - 30 680 - 460 6 - 7 1,5 0,2 - 0,8 3,6 - 4,15 0,55 0,5
202150333 30 - 50 450 - 360 6,5 - 7,5 1,5 0,2 - 0,8 5,2 - 5,85 0,55 0,5
202150334 50 - 70 475 - 340 7,5 2,3 0,2 - 0,8 7,8 - 8 0,715 0,65
202150335 70 - 100 365 - 250 7 - 8 2,3 0,2 - 0,8 11,1 - 12,3 0,715 0,65
202150336 100 - 200 250 - 150 5,5 - 7,5 2,0 - 2,5 0,6 11,7 - 15,7 0,75 - 0,85 0,58 - 0,77
202150337 200 - 300 180 - 110 5,5 - 6,5 4 - 5 0,6 28,6 - 31 1,12 - 1,47 1,02 - 1,34

ULTRASZYBKIE CIĘCIE

DYSZE TNĄCE  JETEX® - ACETYLEN

Dysza do szybkiego cięcia w osłonie tlenu i płaskim mocowaniem .  Zarówno dysza do cięcia jak i do podgrzewania 
jest dostarczana razem jako jedna pozycja.

 Nr art.                                        Acet.              Tlen podgrzew.     Tlen tnący
202150191 3 4,0 2,6 1100 - 1050 0,2 - 0,8 0,5 1,5 0,6 8,0 5,7
  5 4,0 2,6 1000 - 950 0,2 - 0,8 0,5 1,5 0,6 8,0 5,7
  10 6,0 2,6 920 - 870 0,2 - 0,8 0,5 1,5 0,5 8,0 5,7
  15 6,0 2,7 820 - 780 0,2 - 0,8 0,5 1,5 0,6 10,0 7,0
  20 6,0 2,7 740 - 680 0,2 - 0,8 0,5 1,5 0,6 10,0 7,0
  25 6,0 2,7 670 - 610 0,2 - 0,8 0,5 1,5 0,6 10,0 7,0
  30 6,0 2,7 600 - 550 0,2 - 0,8 0,5 1,5 0,6 10,0 7,0
  40 6,0 2,7 480 - 420 0,2 - 0,8 0,5 1,5 0,6 10,0 7,0
202150192 3 4,0 3,0 1100 - 1050 0,2 - 0,8 0,5 1,5 0,6 8,0 9,2
  5 4,0 3,0 1000 - 950 0,2 - 0,8 0,5 1,5 0,6 8,0 9,2
  10 6,0 3,0 920 - 870 0,2 - 0,8 0,5 1,5 0,5 8,0 9,2
  15 6,0 3,2 820 - 780 0,2 - 0,8 0,5 1,5 0,6 10,0 11,1
  20 6,0 3,2 740 - 680 0,2 - 0,8 0,5 1,5 0,6 10,0 11,1
  25 6,0 3,2 670 - 610 0,2 - 0,8 0,5 1,5 0,6 10,0 11,1
  30 6,0 3,2 600 - 550 0,2 - 0,8 0,5 1,5 0,6 10,0 11,1
  40 6,0 3,2 480 - 420 0,2 - 0,8 0,5 1,5 0,6 10,0 11,1
  50 9,0 3,3 460 - 380 0,2 - 0,8 0,7 2,25 0,8 10,0 11,1
  70 12,0 3,5 320 - 260 0,2 - 0,8 0,7 2,25 0,8 10,0 11,1

SZYBKIE CIĘCIE

Cięcie przy pomocy Jetstream Wstępne podgrzewanie z FITTM
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DYSZE TNĄCE MP133 – PROPAN, GAZ ZIEMNY

Dysza do ultraszybkiego cięcia maszynowego z płaskim mocowaniem. 2 częściowa,  dysza podgrzewająca chromo-
wana na zewnątrz. Zarówno dysza do cięcia jak i do podgrzewania jest dostarczana razem jako jedna pozycja.

 Nr art.  mm/min Tlen   Tlen   Gaz  Tlen   Tlen   Gaz 
     tnący      podgrzew.  palny tnący        podgrzew.  palny

202150320 3 - 10 750 - 600 4 - 5 2 0,1 - 0,8 2 2 0
202150321 10 - 15 635 - 540 5 - 6 2 0,1 - 0,8 2,32 - 2,6 2 0
202150322 15 - 30 580 - 440 6 - 7 2 0,1 - 0,8 3,6 - 4            1,6 - 1,75   0,40 - 0,44
202150323 30 - 50 470 - 380 6,5 - 7,5 2 0,1 - 0,8 4,85 - 5,7 2 0
202150324 50 - 70 400 - 300 7 - 7,5 2 0,1 - 0,8 7,4 - 7,75 2 1
202150325 70 - 100 320 - 250 7 - 8 2 0,1 - 0,8 11,1 - 12,3 2 1
202150326 100 - 200 250 - 150 5,5 - 7,5 2 0,3 - 0,8 11,7 - 15,7 2 1
202150327 200 - 300 180 - 110 5,5 - 6,5 3 0,3 - 0,8 26,8 - 31 3 1

ULTRASZYBKIE CIĘCIE

DYSZE TNĄCE MY133 – MIESZANINA GAZÓW PALNYCH

Dysza do ultraszybkiego cięcia maszynowego z płaskim mocowaniem. 2 częściowa,  dysza podgrzewająca chromo-
wana na zewnątrz. Zarówno dysza do cięcia jak i do podgrzewania dostarczana jest razem jako jedna pozycja.

 Nr art.  mm/min Tlen   Tlen   Gaz  Tlen   Tlen   Gaz 
     tnący      podgrzew.  palny tnący        podgrzew.  palny

202150340 3 - 10 750 - 600 4 - 5 2 0,1 - 0,8 2 2 0
202150341 10 - 15 635 - 540 5 - 6 2 0,1 - 0,8 2,32 - 2,6 2 0
202150342 15 - 30 580 - 440 6 - 7 2 0,1 - 0,8 3,6 - 4            1,6 - 1,75   0,40 - 0,44
202150343 30 - 50 470 - 380 6,5 - 7,5 2 0,1 - 0,8 4,85 - 5,7 2 0
202150344 50 - 70 400 - 300 7 - 7,5 2 0,1 - 0,8  7,4 - 7,75 2 1
202150345 70 - 100 320 - 250 7 - 8 2 0,1 - 0,8 11,1 - 12,3 2 1
202150346 100 - 200 250 - 150 5,5 - 7,5 2 0,3 - 0,8 11,7 - 15,7 2 1
202150347 200 - 300 180 - 110 5,5 - 6,5 3 0,3 - 0,8 26,8 - 31 3 1

ULTRASZYBKIE CIĘCIE

DYSZE TNĄCE  PROPEX - PROPAN

Dysza do szybkiego cięcia w osłonie tlenu i płaskim mocowaniem.  Zarówno dysza do cięcia jak i do podgrzewania 
jest dostarczana razem jako jedna pozycja. 

 Nr art.      mm mm mm         mm/min             Gaz palny          Tlen podgrzew.        Tlen tnący
202150370 5 6,0 2,8 930 - 850 0,2 - 0,8 0,4 1,5 1,6 8,0 5,7
  10 6,0 2,8 840 - 760 0,2 - 0,8 0,4 1,5 1,6 8,0 5,7
  15 6,0 2,9 760 - 700 0,2 - 0,8 0,4 1,5 1,6 10,0 7,0
  20 6,0 2,9 690 - 610 0,2 - 0,8 0,4 1,5 1,6 10,0 7,0
  25 6,0 2,9 620 - 540 0,2 - 0,8 0,4 1,5 1,6 10,0 7,0
  30 6,0 2,9 540 - 460 0,2 - 0,8 0,4 1,5 1,6 10,0 7,0
  40 6,0 2,9 410 - 360 0,2 - 0,8 0,4 1,5 1,6 10,0 7,0
202150371 5 6,0 3,0 930 - 850 0,2 - 0,8 0,4 1,5 1,6 8,0 9,2
  10 6,0 3,2 840 - 760 0,2 - 0,8 0,4 1,5 1,6 8,0 9,2
  15 6,0 3,2 760 - 700 0,2 - 0,8 0,4 1,5 1,6 10,0 11,1
  20 6,0 3,2 690 - 610 0,2 - 0,8 0,4 1,5 1,6 10,0 11,1
  25 6,0 3,2 630 - 550 0,2 - 0,8 0,4 1,5 1,6 10,0 11,1
  30 6,0 3,2 570 - 490 0,2 - 0,8 0,4 1,5 1,6 10,0 11,1
  40 6,0 3,2 490 - 440 0,2 - 0,8 0,4 1,5 1,6 10,0 11,1
  50 9,0 3,3 410 - 350 0,2 - 0,8 0,5 2,2 2,1 10,0 11,1
  70 12,0 3,5 300 - 260 0,2 - 0,8 0,5 2,2 2,1 10,0 11,1

SZYBKIE CIĘCIE
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PALNIK DO CIĘCIA MASZYNOWEGO BGRTM (X541)

PALNIK DO CIĘCIA MASZYNOWEGO BGRTM (X541) - TYP DYSZY MIESZAJĄCEJ

Nadaje się do stosowania z końcówkami mieszania dyszowego do wszystkich gazów palnych. Typy palników 
BGRTM są przystosowane do stosowania  dysz ze stożkiem (IC) o stopniu nachylenia 30°. Konstrukcja zewnętrzna 
jest odpowiednia dla typów palnika BIRTM i jest wytrzymała oraz niezawodna. 

 TYP PALNIKA BIRTM

Nr art.               Długość/średnica    Gaz                       Podłączenia                       Uwagi
14056220 220/32               APMY G3/8”, G3/8”LH, G1/4”
14056320 320/32               APMY G/8”, G3/8”LH, G1/4”            zaw. 1,25m zębatki 

 PALNIK TYPU X541
Nr art.               Długość/średnica    Gaz                       Podłączenia                      Uwagi
203021310 150/32               APMY G3/8”, G3/8”LH, G1/4”        BV12 + złączki węża 2x8 I 1x6,3 
203021298 220/32               APMY G3/8”, G3/8”LH, G1/4”        BV12 + złączki węża 2x8 I 1x6,3 
203021299 320/32               APMY G3/8”, G3/8”LH, G1/4”        BV12 + złączki węża 2x8 I 1x6,3 

 PALNIK TYPU BNM
Nr art.               Długość/średnica    Gaz                       Podłączenia                    
0764583 90/28               APMY 2×G1/4”, G1/4”LH 
Inne długości i średnice na życzenie klienta 

DYSZE TNĄCE A-MD COOLEX® - ACETYLEN

Dysza o 2-częściowej konstrukcji, chromowana dysza wewnętrzna i zewnętrzna, prosta procedura czyszczenia, 
system chłodzenia COOLEX® znajduje się wewnątrz. Dysza mieszająca specjalnie przeznaczona do szybkiego cięcia 
acetylenem. Zarówno dysza do cięcia jak i do podgrzewania  jest dostarczana razem jako jedna pozycja.

 Nr art.  mm/min Tlen   Tlen   Acet. Tlen   Tlen   Acet.
    tnący  podgrzew.  tnący  podgrzew. 

14001450 3 - 5 800 - 750 2 - 3 1 0,3 0,4 - 0,55 1 0,5
14001451 6 - 10       750 - 700 4 - 5 1 0,3 1,2 - 1,4 1 0,5
14001452 10 - 25      650 - 500 6,5 - 7,5 1 0,3 3,2 - 3,7 1 0,5
14001453 25 - 40      500 - 420 6,5 - 8 1 0,3 4,6 - 5,5 1 0,5
14001454 40 - 60      420 - 360 6,5 - 8,5 1,5 0,3 5,6 - 7,1 1 0,7
14001455 60 - 100     360 - 270 6,5 - 8 1,5 0,3 9,1 - 11 1 0,7
14001456 100 - 150    270 - 210 6,5 - 7 1,5 0,4 12,2 - 12,9 1 0,7
14001457 150 - 230    210 - 130 6,5 - 7,5 2 0,4 19,4 - 22 2 1,4
14001458 230 - 300    140 - 110 6,5 - 7,5 2 0,6 28,5 - 32,5 2 1,4

DYSZE TNĄCE  TRITEX  - ACETYLEN

Nowoczesny kanał tlenu o wysokiej wydajności cięcia, chromowana dysza zewnętrzna i wewnętrzna. Konstrukcja 
2-częściowa,  prosta procedura czyszczenia, wewnątrz znajduje się system chłodzenia COOLEX. Dysza mieszająca 
specjalne przeznaczona do wysokowydajnego cięcia acetylenem. Zarówno dysza do cięcia jak i do podgrzewania  
jest dostarczana razem jako jedna pozycja.

 Nr art.  mm/min Tlen   Tlen   Acet. Tlen   Tlen   Acet.
    tnący  podgrzew.  tnący  podgrzew. 

219144464 3 - 5 760 - 700 3 - 4 1 0,6 0,5 - 0,6 1 0,5
219144465 6 - 10 700 - 650 5 - 7,5 1 0,6 1,6 - 2,1 1 0,5
219144466 10 - 25 725 - 530 9 - 11 1 0,6 4,2 1 0,5
219144467 25 - 50 530 - 410 9 - 11 1 0,6 4,3 - 5,2 1 0,5
219144468 50 - 75 410 - 330 10 - 11 1,5 0,7 6,7 - 8,1         0,55 - 0,7 0,5 - 0,7
219144469 75 - 100 330 - 280 10 - 11 1,5 0,7 8,9 - 10,2 1 0,7
219144470 100 - 150 280 - 210 9 - 10 1,5 0,7 9,5 - 11,5        0,8 - 1,3 0,7 - 1
219144471 150 - 240 210 - 130 6,5 - 7,5 2 0,8 19 - 22            1,5 - 1,8 1,2 - 1,5
219144472 240 - 300 130 - 110 6,5 - 7,5 2 0,8 28 - 32 3 2,2

SZYBKIE CIĘCIE

CIĘCIE O WYSOKIEJ 
WYDAJNOŚCI
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DYSZA TNĄCA K50 PUZ I K70 PUZ – PROPAN, GAZ ZIEMNY    

Standardowa dysza mieszająca do cięcia dostarczana jako komplet dysza tnąca + podgrzewająca. Chromowana 
część zewnętrzna wydłuża znacząco żywotność dyszy. K50 służy do cięcia do 100 mm, a K70 od 100-300 mm gru-
bości blachy stalowej. 
 

 Nr art.   Tlen  Tlen   Gaz  Tlen   Tlen  Gaz  
    tnący     podgrzew.  palny tnący        podgrzew.  palny

14001749 3 - 10 660 - 550 2 - 3 2,5 0,3 1,3 - 1,7 1,4 0,36
14001750 10 - 25 560 - 400 3 - 4,5 3 0,3 1,7 - 2,6 1,6 0,41
14001751 25 - 40 400 - 340 4 - 5 3 0,3 2,8 - 3,4 1,6 0,41
14001753 40 - 60 340 - 300 4,5 - 5,5 3 0,3 4,6 - 5,6 1,6 0,41
14001755 60 - 100 310 - 260 5 - 6 3 0,3 8,1 - 9,5 1,6 0,41
14001761 100 - 200 260 - 180 5,5 - 6,5 3,5 - 5,5 0,4 12,6 - 14,4 1,8 - 2,6 0,49 - 0,7
14001762 200 - 300 180 - 110 6,5 - 8,5 5,5 - 7,5 0,4 23,1 - 29,1 2,6 - 3,4 0,7 - 0,92
14050765 Część zamienna, adapter dyszy (3 stożkowy, stożek  międzynarodowy 30°)
14001763 Część zamienna, oddzielna dysza do podgrzewania

 
 
DYSZA BLOKOWA TNĄCA PNMH – PROPAN, GAZ ZIEMNY   

Dysze PNMH przeznaczone są do cięcia bloków o grubości powyżej 300 mm. Masywna konstrukcja z miedzi 
zapewnia wysoką odporność na ciepło. Szeroki zakres cięcia wymaga systemu zasilania gazem o wysokiej wydaj-
ności elementów przepływowych (rurociągi, regulatory ciśnienia, gumowe węże, zawory, zawory elektromagne-
tyczne, zawory proporcjonalne, bezpieczniki gazowe, itp.).

 
 

 Nr art.   Tlen  Tlen   Gaz  Tlen   Tlen  Gaz  
    tnący     podgrzew.  palny tnący        podgrzew.  palny

1299895  300  150  7,7  5  0,5  30  6,5 1, 1
1299896  400  100  10,2  7  0,6  46  10,5  1,8
1299896  500  85  11,2  7  1  55  10,5  4,8
1263580  300‐500  Dysza podgrzewająca PM

Komplet tnącej dyszy

Adapter do dyszy

Dysza podgrzewająca

Cięcie arkusza stali o grubości 500 mm
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GCE PROFIT® 

GCEproFIT® w działaniu

Nr art.                                                 Opis 
548900060001        Maszyna GCE proFIT® z palnikiem, bez prowadzenia
548900060000        Maszyna GCE proFIT® bez palnika, bez prowadzenia

 

 DANE TECHNICZNE
   Zakres cięcia: do 150 mm z jednym palnikiem, aż do 100 mm z dwoma palnikami
   Prędkość cięcia: 75 - 700 mm/min
   Działanie: Do przodu i do tyłu ze zmienną prędkością
   Średnica cięcia koła: 110 - 1340 mm (opcjonalnie do 2340 mm)
   Max. szerokość pasa: 485mm (cięcie z dwoma równoległymi palnikami)
   Zasilanie: 230V AC / 50 Hz
   Zasilanie silnika: 24V DC
   Przyłącze wlotowe tlenu: G1/4", do 8 bar, wąż min. DN8
   Przyłącze wlotowe gazu palnego: G3/8“ LH, do 1 bar, wąż min. DN8
   Wymiary maszyny: 180 × 380 × 160 (szer. × dł. × wys.) bez palnika, węży i drążka palnika
   Waga: 13 kg z jednym palnikiem, 16 kg z dwoma palnikami

GCE PROFIT® PRZENOŚNE URZĄDZENIE DO  CIĘCIA PROSTOLINIOWEGO

PALNIKI DO CIĘCIA
Dostępny jest jeden palnik bezinżektorowy i dwa warianty inżektorowych palników do cięcia. Inżektorowy palnik 
do cięcia BIR Mini powinien być stosowany z dyszami dwuczęściowymi wkręconymi w główkę palnika. FIT Mini 
został zaprojektowany z niezawodnym i unikalnym płaskim mocowaniem. Rodzaj gazu palnego musi być brany 
pod uwagę w przypadku palnika typu inżektorowego. Wszystkie palniki są zgodne z normą ISO 5172.

Nr art. Opis                                                         Typ gazu      Zalecane dysze tnące                         Poz.

0766262 Palnik bezinżektorowy        APMYF             ANME, AMD COOLEX, PNME, K50PUZ        1
 0766221 BIR Mini, inżektorowy palnik do cięcia   A                       AC, (ASD)                          2
 0766222 BIR Mini, inżektorowy palnik do cięcia   PMYF                PUZ, (PSD)                          2
 0766173 FIT Mini, inżektorowy palnik do cięcia   A                        MA133                          3
 0766174 FIT Mini, inżektorowy palnik do cięcia   PMYF                MP133, (MY133)                          3

1 2 3

W SKŁAD PODSTAWOWEGO ZESTAWU MASZYNY WCHODZI:
• wyposażenie do zastosowania palnika do cięcia
• jeden palnik do cięcia z mieszaniem dyszowym (tylko dla  

548900060001)
• Uchwyt palnika, drążek palnika, osłona termiczna ze stali  

nierdzewnej, cięcie pola okręgu, centralnej części koła
• węże do gazu wewnętrznego, kolektor gazowy z zaworem  

odcinającym
• 10 m przewód elektryczny z wtyczką DIN
• akcesoria do montażu i czyszczenia dysz, zmniejszające ogień
• prowadzenie i dysze tnące są dostarczane oddzielnie, bez maszyny

AKCESORIA I CZĘŚCI ZESTAWU
Nr art. Opis   
14088703 Stabilna 2 m szyna prowadząca, wytłaczana z aluminium z klipsem łączącym
60010 Podstawowa 2 m szyna prowadząca, stalowa powlekana Zn
304605940 Zestaw uzupełniający dla drugiego palnika do cięcia (palnik zamawiany oddzielnie)
14008263 Bezpiecznik gazowy, tlen podgrzewający, G 1/4“ 
14008278 Bezpiecznik gazowy, gaz palny, G 3/8“LH
14008157 Szczotka do czyszczenia z mosiądzu

548904225520 Stożkowa ze stali nierdzewnej igła do czyszczenia  kanałów tlenu tnącego
304604911-JR Kolektor gazu dla jednego palnika do cięcia 
304605911-JR Kolektor gazu dla dwóch palników do cięcia
304604914 Uchwyt palnika do cięcia
304604924 Rozszerzenie średnicy koła

14088703

60010
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DYSZE TNĄCE ANME – ACETYLEN  

Nr art.                 Grubość    Rozmiar           Prędkość             Tlen                  Gaz palny        Tlen               Gaz palny 
                             mm                  cal                      posuwu               (bar)                 (bar)                   (bar)              (bar) 
                                 (mm/min)
0768670  3 - 6     1/32  560 - 470 2,5 - 3,5  0,3  1,25 - 1,65  0,3
0768635  5 - 12     3/64  480 - 390 3,0 - 4,0  0,3  2,12 - 3,2  0,4
0768599  10 - 75     1/16  400 - 205 3,5 - 4,5  0,3  3,2 - 4,45  0,45
0768636  70 - 100     5/64  220 - 150 4,5 - 5,5  0,5  8,4 - 9,8  0,6
0768662  90 - 150     3/32  160 - 125 5,5 - 6,0  0,5  9,2 - 14,6  0,75

DYSZE TNĄCE PNME – PROPAN, GAZ ZIEMNY  

Nr art.                 Grubość    Rozmiar           Prędkość             Tlen                  Gaz palny        Tlen               Gaz palny 
                             mm                  cal                      posuwu               (bar)                 (bar)                   (bar)              (bar) 
                                 (mm/min)
0769494  3 - 6     1/32  550 - 430  2,5 - 3,5  0,2  1,8 - 2,95  0,3
0769495  5 - 12     3/64  440 - 360 3,0 - 4,0  0,2  3,3 - 4,95  0,4
0769496  10 - 75     1/16  380 - 205 3,5 - 4,5  0,2  5,0 - 8,6 0,45
0769497  70 - 100     5/64  220 -150 4,5 - 5,5  0,4  9,4 - 12,8  0,6
0769498  90 - 150     3/32  160 - 125 5,5 - 6,5  0,4  14,0 - 18,6  0,75

SCM PRZENOŚNA MASZYNA DO CIĘCIA KSZTAŁTÓW

SCM MASZYNA DO CIĘCIA KSZTAŁTÓW

Ta prosta w użyciu maszyna może odtwarzać profile na podstawie stalowego szablonu, który służy do wielokrot-
nego użytku. Stalowy szablon wyznaczany jest za pomocą zasilanej, magnetycznej rolki z systemem sterowania o 
zmiennej prędkości SCR, który zapewnia maksymalną stabilność. Ramię montażowe szablonu jest w pełni regulo-
wane. Szablony wyznaczane od wewnątrz i od zewnątrz są łatwo tworzone przez proste wprowadzenie dodatku na 
średnicy rolki śledzącej i nacięcie.
Palnik wykorzystuje standardowe PNME lub wskazówki ANME do stosowania z tlenem-propanem lub acetylenem i 
uchwyt palnika do wycinania kwadratów i stożków może być podnoszony dla łatwego przechowywania i wymiany 
końcówki.
Przełącznik umożliwia automatyczne jednoczesne korzystanie z tlenu tnącego i napędu. Maszyna może być wyko-
rzystywana do wycinania koła o średnicy 700 mm, a z wykorzystaniem dołączonego rozszerzenia koła, może wyci-
nać koła do średnicy 1700 mm. Maszyna waży zaledwie 50 kg, jest przenośna do zastosowania w każdym miejscu. 

 Nr art. Opis
60050 Maszyna do cięcia

DANE TECHNICZNE
Waga:  50 kg
Zasilanie:  220 V AC
Silnik:  24 V DC
Średnica koła:  30 - 700 mm
Rozszerzona średnica koła:  1700 mm
Obwód kwadratu:  30 - 600 mm
Grubość cięcia:  3 - 100 mm
Prędkość cięcia:  100 - 1000 mm / min
Dokładność cięcia:  +/- 0,5 mm
Średnica magnetycznego szablonu: 10mm

AKCESORIA SCM

 Nr art.  Opis    Zalecane dysze tnące 
 548904046841 Palnik z mieszaniem dyszowym z zębatką ANME, PNME
548304684924 Zestaw węży

nacięcie

nacięcie

dodatek

dodatek
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CIĘCIE MASZYNOWE - AKCESORIA

BEZPIECZNIKI DLA PALNIKÓW MASZYN DO CIĘCIA EN 730-1, ISO 5175

Nr art.  Gaz  Podłączenie (EN 560)
14008408  Tlen tnący  G 3/8“ 
14008263  Tlen podgrzewający G 1/4“ 
14008278  Gaz palny  G 3/8“ LH

ZAWÓR PRZECIWZWROTNY BV 12 M

Zawór zwrotny (EN 730-2) może być podłączony do wlotów palników maszyny do cięcia BIRTM, BGRTM i Jetstream.

Nr art.  Podłączenie
0863561  G 1/4“
0863563  G 3/8“
203011054P  G 3/8“ LH

MANOMETR

Aby zapewnić właściwe wartości ciśnienia na wejściu palnika, manometr może być zamontowany do jednostki 
gwintowanej.
Nr art.  Wskaźnik ciśnienia Podłączenie
  (bar)  (EN 560)
14008259  0 - 10    G1/4“  
14008569  0 - 10    G3/8“  
14008567  0 - 2,5   G3/8“ LH
ARV0027                 0 - 16                       G3/8“

AKCESORIA CZYSZCZĄCE

Nr art.  Opis
14008157  Szczotka do czyszczenia z mosiądzu
548904225520  Stożkowa igła do czyszczenia ze stali nierdzewnej do  kanałów tlenu tnącego
548814071191P Zestaw igieł do czyszczenia (10 sztuk)
218190051  Środek chemiczny do czyszczenia dyszy

 

ZAPALNICZKA

Nr art.  Opis
54800003001BP Zapalniczka (5 sztuk)
9430570  Kamienie do zapalniczki agrafkowej (50 szt.)

SPRAY DO WYKRYWANIA NIESZCZELNOŚCI

Nr art.  Opis
WP22028B  Spray do wykrywania nieszczelności 400 ml (25 szt.)

ZAWORY REGULACYJNE

Nr art.  Zastosowanie  Podłączenie (EN 560)
14056015  Tlen tnący  G 3/8“ 
14056016  Tlen podgrzewający G 1/4“
14056017               Gaz palny               G3/8“LH
203010607P  Tlen  UNF 9/16”
203010609P  Gaz palny  UNF 9/16”LH
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KLUCZ

Nr art.  Opis
163811162890P Klucz wielofunkcyjny

KOŃCÓWKI WĘŻA

Nr art.  Średnica węża  Dla nakrętki z połączeniem (EN 560)
4599440P  8 mm  G 3/8“ 
4599380P  6,3 mm  G 1/4“ 

NAKRĘTKI PRZYKRYWAJĄCE

Nr art.  Podłączenie (EN 560)
548200018934P G 3/8” 
548200018932P G 3/8” LH 
4599400P  G 1/4”

ADAPTER DO CIĘCIA PASÓW

Nr art.  Dysza  Gaz
14055509  Do BIR+™  Z acetylenem, propanem, gazem ziemnym
14056012            Do BGR™/X541        Z gazem palnym
202235504  Do FIT™/Jetstream Z acetylenem, propanem, gazem ziemnym
F25910001*  Do GCE FIT+®  Z acetylenem, propanem, gazem ziemnym

 *Zapytaj o czas dostawy

 
URZĄDZENIE DO CIĘCIA UKOŚNEGO 

Nr art.  Palnik  Gaz
219200073  Do BGR™/X541   Z acetylenem, propanem, gazem ziemnym
202235166   Do FIT™/Jetstream Z gazem palnym
0764659  Do BIR+T™  Z acetylenem, propanem, gazem ziemnym
F25910002*  Do GCE FIT+®  Z acetylenem, propanem, gazem ziemnym

 * Zapytaj o czas dostawy

NAKRĘTKA DYSZY

Nr art.  Palnik
201032270  Do FIT®/Jetstream/BM 31 CF
3551506P   Do BGR™/X541 (5 szt.)

Cięcie skosów z FIT® Cięcie pasów z BGRTM
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ZALECENIA REGULACJI DLA UZYSKANIA PERFEKCYJNEGO CIĘCIA

POJEDYNCZE ZAGŁĘBIENIA
• Zbyt wolny posuw palnika
• Rdza, zgorzelina lub 

zanieczyszczenie na 
powierzchni materiału 

• Zbyt mały odstęp dyszy od 
materiału

• Zbyt słaby płomień
• Płomień zwrotny w obiegu
• Złej jakości materiał

ZWIĄZKI OBSZARÓW ZAGŁĘBIEŃ
• Zbyt szybki posuw palnika
• Rdza, zgorzelina lub 

zanieczyszczenie na 
powierzchni materiału

• Zbyt mały odstęp dyszy od 
materiału

• Zbyt słaby płomień

ZAGŁĘBIENIE W DOLNEJ POŁOWIE
CIĘCIA
• Zbyt wolny posuw palnika
• Dysza uszkodzona lub 

zanieczyszczona

PRZYKLEJONA ZALEWKA ŻUŻLOWA
• Zbyt szybki lub zbyt powolny 

posuw palnika
• Zbyt duży odstęp dyszy od 

materiału
• Zbyt małe ciśnienie tlenu
• Zbyt mała dysza do tej 

grubości materiału
• Zbyt słaby płomień
• Rdza, zgorzelina lub 

zanieczyszczenie (farba) na 
powierzchni materiału

ZWĘŻENIE FUGI CIĘCIA (ROZBIEŻNE)
• Zbyt szybki posuw palnika
• Zbyt duży odstęp dyszy od 

materiału
• Dysza uszkodzona lub 

zanieczyszczona

ROZSZERZENIE FUGI CIĘCIA (ZBIEŻ-
NE)
• Zbyt szybki posuw palnika
• Zbyt duży odstęp dyszy od 

materiału
• Zbyt wysokie ciśnienie tlenu

CIĘCIE WKLĘSŁE POD KRAWĘDZIĄ
GÓRNĄ
• Zbyt wysokie ciśnienie tlenu
• Dysza uszkodzona lub 

zanieczyszczona
• Zbyt duży odstęp dyszy od 

materiału

STOPIEŃ NA KRAWĘDZI GÓRNEJ
• Zbyt szybki posuw palnika
• Dysza uszkodzona lub 

zanieczyszczona

PUSTY PROFIL PŁASZCZYZNY PRZE-
KROJU
• Zbyt szybki posuw palnika
• Dysza uszkodzona lub 

zanieczyszczona
• Zbyt niskie ciśnienie tlenu

FALOWANY PROFIL PŁASZCZYZNY
PRZEKROJU
• Zbyt niskie ciśnienie tlenu
• Dysza uszkodzona lub 

zanieczyszczona
• Zbyt szybki posuw palnika

NADTOPIENIE KRAWĘDZI
• Zbyt powolny posuw palnika
• Zbyt mocny płomień
• Zbyt mały lub zbyt duży odstęp 

dyszy od materiału
• Zbyt duża dysza do tej grubości 

materiału

SZNUR PEREŁEK
• Zbyt mocny płomień
• Zbyt mały odstęp dyszy od 

materiału
• Rdza lub zgorzelina na 

powierzchni materiału

NADWYRĘŻONA KRAWĘDŹ GÓRNA Z
WYSTĄPIENIEM ŻUŻLA
• Zbyt wysokie ciśnienie tlenu
• Zbyt mocny płomień
• Zbyt duży odstęp dyszy od 

materiału

KRAWĘDŹ DOLNA ZAOKRĄGLONA
• Zbyt wysokie ciśnienie tlenu
• Zbyt szybki posuw palnika
• Dysza uszkodzona lub 

zanieczyszczona

NADMIERNA GŁĘBOKOŚĆ CIĘCIA
• Zbyt szybki lub nierówny 

posuw palnika
• Zbyt mały odstęp dyszy od 

materiału
• Zbyt mocny płomień

NIERÓWNOMIERNA GŁĘBOKOŚĆ 
CIĘCIA
• Zbyt szybki lub nierówny posuw 

posuw palnika
• Zbyt słaby płomień
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GAZY PALNE

Metan (gaz ziemny) - CH4 Etan - C2H6 Etylen (etylen) - C2H4 Etyne (acetylen) - C2H2

Propan - C3H8 Propen (propylen) - C3H6

n. - Butan - C4H10

Propyn (metyloacetylen) - C3H4

1 - Buten - C4H8 Butadien - C4H6

Słowniczek: V - objętość, N - proporcje mieszania z neutralnym płomieniem, M - proporcje mieszania z maksymalną temperaturą płomienia, 
S - stosunek stechiometryczny mieszaniny

WŁAŚCIWOŚCI GAZÓW PALNYCH

Typ gazu palnego

Moc  

podgrzewania
Proporcje mieszania Temperatura  

płomienia
(°C)

Gęstość

V tlen/V gaz palny 1 bar, 15°C ciekły

MJ/m3 MJ/kg N M N M kg/m3 kg/l

Hydrogen H2 H 10,758 119,533 0,36 0,42 2 835 2 856 0,09 0,07

Metan CH4 M 31,814 44,186 1,6 1,8 2 770 2 786 0,72 0,42

Acetylen C2H2 A 56,93 48,678 1,1 1,5 3 106 3 160 1,17 0,62

Etylen C2H4 F 55,674 47,6 1,8 2,4 2 902 2 924 1,17 0,57

Propylen C3H6 Y 89,999 46,153 2,8 3,5 2 872 2 896 1,95 0,58

Propan C3H8 P 93,557 46,315 3,75 4,3 2 810 2 828 2,02 0,53
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WŁAŚCIWOŚCI GAZÓW PALNYCH



139

CIA - CENTRUM ZASTOSOWAŃ PRZEMYSŁOWYCH
GCE jest jedną z wiodących firm zajmującą się produkcją sprzętu gazowego i posiada prawie 100-letnie doświadczenie w pracy na rzecz jego 
rozwoju, zastosowań oraz aplikacji.

Centrum Zastosowań Przemysłowych powstało w zakładzie w Czechach w 2008 roku. Głównie jest ono wykorzystywane przez dział obsługi 
klienta jako wsparcie w przekazywaniu specjalistycznej wiedzy do sieci dystrybucyjnej GCE i użytkowników końcowych produktów GCE. Człon-
kowie zespołu badań i rozwoju odwiedzają CIA codziennie aby przetestować nowe produkty i ich zastosowania. CIA jest również miejscem, 
gdzie są powstają programy szkoleniowe, prezentacje produktów oraz są prowadzone profesjonalne seminaria. Ważną rolą obiektu jest niesienie 
pomocy klientom w wyjaśnianiu zastosowań tlen-gazy palne, identyfikacja ustawień dla optymalizacji produktu i parametry procesu, w szcze-
gólności dla:

●   Cięcia CNC tlen-gazy palne 

●   Cięcia ręcznego tlen-gaz palny

●   Cięcia proszkowego

●   Nacinania tlenowego

●   Różnego wstępnego podgrzewania metali, szkła i tworzyw sztucznych

●   Prostowania płomieniowego konstrukcji stalowych

●   Czyszczenia płomieniowego

●   Lutowania zimnego

●   Spawania gazowego

CIA ma siedzibę w Czechach. Najnowsza maszyna CNC do cięcia jest dostępna wraz z przenośnymi maszynami do cięcia i całą gamą osprzę-
tu GCE do tlenu. Systemy zasilania wszystkich gazów palnych są instalowane z systemem tlenu o dużej wydajności. Pozwala to na symulację 
warunków zbliżonych do rzeczywistych panujących w większości zakładów związanych z obróbką metali. Rozwiązania dla różnych technologii 
tlen-gazy palne mogą być badane zarówno w obiekcie GCE lub na miejscu - w siedzibie klienta. Zespół wykwalifikowanych techników z dużym 
praktycznym doświadczeniem jest cały czas dostępny, aby zapewnić kompleksową usługę wsparcia dla światowej sieci użytkowników produk-
tów GCE.




