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PROSTOWANIE PLOMIENIOWE - ACETYLEN - TLEN

Prostowanie ptomieniowe odbywa sie poprzez celowe podgrzewanie ptomieniem konstrukcji metalowej, podczas ktérego bardzo ograniczone obszary
sktadowe zostang podgrzane do temperatury ptomienia. Podgrzewane sa w krétkim czasie tylko konkretne czesci sktadowe do wtasciwej temperatury.
Mozliwe jest to tylko wéwczas jesli zastosowane beda ptomienie o duzej energii (gestosci strumienia cieplnego) i dlatego wtasnie zastosowanie acetylenu
do tego typu prac okazato sie najlepszym rozwiagzaniem. Decydujace znaczenie dla naprawde skutecznego prostowania ptomieniowego ma wiedza na
temat whasciwosci materiatow.

REKOJESC ALUMINIOWA

Przepustowos¢ 15 m3/h, gwinty: tlen 1/4, gaz palny 3/8"LH.

o Peg—gTy v
0767636 Rekojes¢ Kombi 17

0767632 0767631 Rekoje$¢ Kombi 18 W
0767635 Rekojes¢ Kombi 20
0767632 Rekojesc¢ Rhona 2001
REKOJESC
Przepustowos¢ 15 m3/h, pokretta rozmieszczone pod katem 90°, gwinty: tlen 1/4”, gaz palny 3/8"LH.
Nr kat. Typ
m‘ 14022110 Rekojes¢ ZE 17
14022550 Rekojes¢ ZE 20
14078140 14078140 Rekojesé Rhéna 2001

REKOJESC 0 DUZEJ PRZEPUSTOWOSCI SP 22

Przepustowos¢ 30 m3/h, gwinty: tlen 3/8", gaz palny 1/2"LH.

Nr kat. Opis
14025229 Rekojes¢ o duzej przepustowosci SP 22

ZAWORY MONOBLOKOWE
Nr kat. Typ
9386650 Tlen
9384490P Gaz palny

«  Niewielka waga

+  Wysoka ergonomia

- Pokryta zabezpieczajgca warstwa lakieru

«  Wyprodukowana z uwzglednieniem najnowszych osiggnie¢ technicznych

«  Zastosowanie zaworéw monoblokowych i wykonanej z mosigdzu ztaczki palnika gwarantuje bardzo wysokos¢ trwatosé
«  Wszelkie naprawy wykonywane sg szybko i bez duzych naktadéw kosztowych

« Nowoczesna konstrukcja

«  tatwosc regulacji

« Idealna szczelno$¢ potaczenia

«  Bezproblemowa wymiana
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NASADKA DO PROSTOWANIA PLOMIENIOWEGO RHONA 2001/ KOMBI 18 W, 3/2 WYLOTY

é{/ Dostepny na zamédwienie w wersji z 2 lub 3 wylotami, dtugo$¢ 680 mm.
4 ;, Nr kat. Zakres
14070001 Rhona 2001, 2 -4 mm
14070002 Rh6na 2001, 4 - 6 mm
14070502 Kombi 18 W, 2 - 4 mm
14070503 Kombi 18 W, 4 - 6 mm

NASADKA DO PROSTOWANIA PLOMIENIOWEGO RHONA 2001/ KOMBI 18 W, 5/3 WYLOTY

» Dostepny na zamdwienie w wersji z 3 lub 5 wylotami, dtugos¢ 680 mm.
P4 :5/ Nr kat. Zakres
14070003 Rhona 2001, 2 - 4 mm
] G 14070004 Rhona 2001, 4 - 6 mm

f 14070505 Kombi 18 W, 4 - 6 mm
/)

WYLOTY
Nr kat. Rozmiar Zakres Gwint
14099879 1 0,5-1mm M10x1,5
14099880 2 1-2mm M10x1,5
14099881 3 2-4mm M10x1,5
14099882 4 4-6mm M10x1,5
14099883 5 6-9mm M12x1,5
14099884 6 9-14 mm M12x1,5
14099885 7 14-20 mm M14x1,5
14099886 8 20-30 mm M14x1,5
14099378 9 30-50 mm W14x20 Gg
PARAMETRY
Rozmiar Zakres Zuzycie acetylenu Zuzycie tlenu
3 2-4 0,3 m3/h 0,315 m3/h
4 4-6 0,475 m3/h 0,5 m3/h
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CZYSZCZENIE PLOMIENIOWE - ACETYLEN - TLEN, PROPAN - TLEN, GAZ ZIEMNY - TLEN
(ZYSZCZENIE PLOMIENIOWE — ACETYLEN

Palnik wyposazony jest w monolityczne nasadki o maksymalnej szerokosci 250 mm.

Nr kat. Srednica Szerokos¢ Dhlugos¢
14014196 17 mm 50 mm 440 mm
14014195 17 mm 100 mm 470 mm
14014194 17 mm 150 mm 470 mm
14014193 17 mm 200 mm 1117 mm
14014192 17 mm 250 mm 1117 mm
14014150 20 mm 50 mm 440 mm
14014151 20 mm 100 mm 470 mm
14014152 20 mm 150 mm 470 mm
14014153 20 mm 200 mm 1117 mm
14014154 20 mm 250 mm 1117 mm
RURKA POLACZENIOWA 500 MM
Do palnikéw o szerokosci 50, 100 i 150 mm.
Nr kat. Szerokos¢
14014100 50 mm
14014101 100/150 mm
REKOJESC
Nr kat. Typ Gwint Srednica
14011006 ZE/NEF W22x20 Gg 17 mm
14022550 ZE M27x1,5 20 mm

PARAMETRY

Szerokos¢ nasadki Cisnienie tlenu

50 mm

100 mm
150 mm
200 mm
250 mm

3 bar 0,5 bar
4 bar 0,6 bar
5 bar 0,7 bar
5 bar 0,7 bar
5 bar 0,7 bar

CZYSZCZENIE PLOMIENIOWE — PROPAN, GAZ ZIEMNY

Cisnienie acetylenu  Zuzycie tlenu

1,25 m3/h
2,5m3/h
3,75 m3/h
5m3/h
6,25 m3/h

Zuzycie acetylenu
1 m3/h
2m3/h
3m3/h
4 m3/h
5m3/h
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Palnik do podgrzewania.

Nr kat.

14014230
14014146
14014526
14014527
14014226
14014227
14014228

Srednica Szerokos¢
17 mm 50 mm

17 mm 100 mm
20 mm 50 mm

20 mm 100 mm

HLBr 22 mm* 150 mm
HLBr 22 mm 200 mm
HLBr 22 mm 250 mm

Dhlugos¢
360 mm
370 mm
360 mm
370 mm
550 mm
570 mm
570 mm



IGIELKA DO CZYSZCZENIA NASADEK

- Nr kat. Opis
il 14008331 Specjalna igietka
PARAMETRY
SZEROKOSC NASADKI CISNIENIE TLENU CISNIENIE ACETYLENU ZUZYCIE TLENU ZUZYCIE ACETYLENU
50 mm 0,5 bar 0,5 bar 3,5m3/h 0,9 m3/h
100 mm 0,5 bar 0,5 bar 7,7 m3/h 1,8 m3/h
150 mm 0,5 bar 0,5 bar 11,3 m3/h 3,05 m3/h
200 mm 0,5 bar 0,5 bar 16,2 m3/h 4,25 m3/h
250 mm 0,5 bar 0,5 bar 17,5 m3/h 4,45 m3/h
CZYSZCZENIE PLOMIENIOWE
MATERIAL | URZADZENIA
Czyszczenie ptomieniowe stuzy przygotowaniu powierzchni do a
naktadania warstw ochronnych w celu zabezpieczenia przed korozja MOZLIWE JEST ZASILANIE GAZEM .-:
lub innymi warunkami niszczacymi. Generalnie ten typ czyszczenia stacjonarne lub mobilne
stosowany jest przy budowie konstrukgji stalowych, mostéw, zbiorni- .
kéw oraz przy betonie i kamieniach naturalnych (promieniowanie).
Czyszczenie metoda ptomieniowa jest termiczng technika PALNIKI DO CZYSZCZENIA
postepowania, ktora przy pomocy ptomienia acetylenowo-tlenowego, ptomieniowego o réznej szerokosci 50, 100, 150, 200, 250

na drodze reakgji fizyczno-chemicznych usuwa wiasne i obce naloty

stali takie jak naskérek walcowniczy, rdza, farba i inne. 7 BLACHAMI SCIERNYMI (1) 1

kotkami (2) przy szerokosci 250mm
CZYSZCZENIE PLOMIENIOWE MA WIELE ZALET:

- technologiczne wiasciwosci stali nie zostajg zmienione 1
- metoda ta jest przyjazna dla srodowiska
- wykonanie zabezpieczenia przed korozja jest mozliwe praktycznie 2

w kazdych warunkach pogodowych
- inwestycje realizowane sg przy niskim poziomie kosztéw poniewaz
nakfady finansowe zwigzane z urzadzeniami sg nieznaczne.

URZADZENIA ZABEZPIECZAJACE ﬂﬂm

Czyszczenie ptomieniowe mozna stosowac bezproblemowo do blachy zgodne z DIN EN 730
od grubosci 5mm.

CZYSZCZENIE PLOMIENIOWE OBEJMUJE DWIE ROZNE CZYNNOSCI: WEZE GAZOWE ZGODNE Z DIN EN 559 w

- termiczna obrébke powierzchni stali wzglednie betonu lub kamienia 6,3i10,0mm do tlenu
- obrébke mechaniczng usuwajaca wytworzone ptomieniem produkty

S 8,0i 12,5mm do acetylenu
reakgji i poluzowane elementy

NG
REDUKTORY ZGODNE Z DIN EN 1S0 2503 ji 5

Klasa 2 dla acetylenu (1,5 bar, 5,0 m3/h) &% E!

Klasa 3 dla tlenu

IGIELKI DO CZYSZCZENIA NASADEK
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cCce

INFORMACJE UZYTKOWE Ci$nienie robocze tlenu:  Cisnienie robocze acetylenu:
5,0-10,0 bar 0,8-1,2bar

Cisnienie robocze uzyskiwane na reduktorze w duzej mierze zalezy ﬁg G

od dtugosci wezy. f:} L+

USTAWIENIE PLOMIENIA ROBOCZEGO

Ustawienie neutralnego ptomienia za pomoca pokretet znajdujacych sie na rekojesci.
Ptomien roboczy powinien by¢ koloru niebieskiego i mie¢ ostro zarysowany ksztatt

OBROBKA BETONU

Skierowac ostroznie ptomien na powierzchnie betonu.
Kat nachylenia nasadki w stosunku do powierzchni powinien wynosi¢ 45°, a czubek ptomienia musi dotyka¢ materiatu.

dobrze

dobrze

Prawidtowy
kierunek posuwu

! O, AL G A

MECHANICZNE CZYSZCZENIE POWIERZCHNI PO OBROBCE ZA POMOCA SPECJALNE) SZCZOTKI

Szybkos¢: 1500 - 2000 obr/min
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PODGRZEWANIE PLOMIENIOWE - ACETYLEN - TLEN
NASADKA JEDNOP£OMIENIOWA DO PODGRZEWANIA ACETYLEN-TLEN

Gtéwki NEF/B wielkosci 4, 6 i 6A. Podgrzewanie konstrukgji stalowych ptomieniem o wysokiej wydajnosci.

Nr kat. Typ Wielkos¢ Dlugos¢
~omediliss 14004175 Rhéna 2001 4 240 mm
14004176 Rhona 2001 6 240 mm
14003283 Rhona 2001 6A 400 mm
/' 14004173 Kombi 20 4 240 mm
o 14004174 Kombi 20 6 240 mm
14003282 Kombi 20 6A 400 mm
14004171 Kombi 17 4 240 mm
14004172 Kombi 17 6 240 mm
14003280 Kombi 17 6A 400 mm
14004181 Kombi 18 4 240 mm
14004182 Kombi 18 6 240 mm
14003281 Kombi 18 6A 400 mm

NASADKA WIELOPtOMIENIOWA DO PODGRZEWANIA ACETYLEN-TLEN

Gtéwki NEF/B wielkosci 7 i 9. Podgrzewanie konstrukgji stalowych ptomieniem o wysokiej wydajnosci. Wielopto-
mieniowa gtdéwka jest poreczna i zapewnia wysoka wydajnosc pracy.

Nr kat. Typ Wielkos¢ Dhlugos¢
14004179 Rhéna 2001 7 670 mm
14004180 Rhéna 2001 9 670 mm
14004163 Kombi 20 7 670 mm
14004164 Kombi 20 9 670 mm
14004161 Kombi 17 7 670 mm
14004162 Kombi 17 9 670 mm
14004157 Kombi 18 7 670 mm
14004158 Kombi 18 9 670 mm
14004185 SP 22 7 670 mm
14004186 SP 22 9 670 mm

NASADKA WIELOPtOMIENIOWA Z CHLODZACYM PEASZCZEM OCHRONNYM DO PODGRZEWANIA ACETYLEN-TLEN

Gtéwki NEF/S wielkosci 12 i 13. Punktowe badz centryczne podgrzewanie stali. Ptaszcz ochronny zapewnia dtuga
zywotnos¢ i wysoka wydajnos¢ pracy.

: Nr kat. Typ Wielkos¢ Dlugos¢

4 =55 14004177 Rhéna 2001 12 695
14004178 Rhéna 2001 13 695

/ ' 14004167 Kombi 20 12 695
14004168 Kombi 20 13 695

14004165 Kombi 17 12 695

14004166 Kombi 17 13 695

14004159 Kombi 18 12 695

14004160 Kombi 18 13 695

14004183 SP 22 12 750

14004184 SP 22 13 750
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GLOWKI DO NASADEK (NIECHROMOWANE)

64

Nr kat.
14067532
14067535
NEF/B4 + B6 14003224
14004169
14004170
14004232
14004233

NEF/B 6A

NEF/B7+ B9

NEF/S12 + 513

PARAMETRY

WIELKOSC
4

6

6A

7

9

12

13

Typ

NEF/B
NEF/B
NEF/B
NEF/B
NEF/B
NEF/S
NEF/S

CISNIENIE TLENU
2,5 bar

2,5 bar

2,5 bar

3 bar

3 bar

2,5 bar

2,5 bar

Wielkos¢
4

6

6A

7

9

12

13

CISNIENIE ACETYLENU
0,5 bar
0,5 bar
0,5 bar
0,5 bar
0,5 bar
0,5 bar
0,5 bar

ZUZYCIE TLENU
0,52 m3/h

1,1 m3/h

1,8 m3/h
2,3m3/h

4,3 m3/h

3,8 m3/h

4,4 m3/h

ZUZYCIE ACETYLENU
0,5 m3/h

1 m3/h

1,7 m3/h

2,15 m3/h

4,1 m3/h

3,75 m3/h

4,3 m3/h



PODGRZEWANIE PLtOMIENIOWE — PROPAN, GAZ ZIEMNY-TLEN

Mozliwos¢ wykorzystania do lutowania twardego oraz przy obrébce szkta lub szkta kwarcowego. Centryczny ptomien w ksztalcie ostrza oraz
gteboko cofniete ptomienie stabilizujace zapewniaja wysoka jakos¢ pracy.

NASADKA DO PODGRZEWANIA S — PROPAN, GAZ ZIEMNY

Nr kat. Typ Wielkos¢ Dhugos¢
14003700 Rhona 2001 1S 210 mm
14003701 Rhona 2001 2S 240 mm
14003702 Rhona 2001 3S 270 mm
14003703 Rhona 2001 4S 310 mm
14003704 Rhona 2001 5S 340 mm
14003705 Rhona 2001 6S 380 mm
14003264 Kombi 18 1S 210 mm
14003265 Kombi 18 2S 240 mm
14003266 Kombi 18 3S 270 mm
14003267 Kombi 18 4S 310 mm
14003269 Kombi 18 6S 380 mm
14003109 Kombi 17 1S 210 mm
14003110 Kombi 17 2S 240 mm
14003111 Kombi 17 3S 270 mm
14003112 Kombi 17 4S 310 mm
14003096 Kombi 17 5S 340 mm
14003098 Kombi 17 6S 380 mm

GLOWKI DO NASADKI TYPU S (CHROMOWANE)

Nr kat. Typ

14003136 1S

14003130 2S

14003131 3S

14003132 4S

14003133 5S

14003134 6S

PARAMETRY

TYP CISNIENIE TLENU CISNIENIE PROPANU ZUZYCIE TLENU ZUZYCIE PROPANU
1S 3 bar 0,4 bar 0,31 m3/h 0,09 m3/h
2S 3 bar 0,5 bar 0,47 m3/h 0,15 m3/h
3S 4 bar 0,5 bar 1,2m3/h 0,36 m3/h
4S 4,5 bar 0,5 bar 2,3m3/h 0,7 m3/h
5S 5 bar 0,5 bar 3,3m3/h 1,03 m3/h
6S 6 bar 0,5 bar 4,9 m3/h 1,46 m3/h
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NASADKA DO PODGRZEWANIA DS — PROPAN, GAZ ZIEMNY

cCce

Podgrzewanie oraz oczyszczanie punktowe konstrukgji stalowych. Gtéwka ptonie twardym ptomieniem w formie

ostrza.

Nr kat. Typ Wielkos¢ Dhugos¢
14003706 Rhoéna 2001 DS1 380 mm
14003707 Rhoéna 2001 DS2 410 mm
14003708 Rhoéna 2001 DS3 510 mm
14003709 Rhoéna 2001 DS4 660 mm
14003258 Kombi 18 DS3 510 mm
14003259 Kombi 18 DS4 660 mm
14003212 Kombi 17 DS1 380 mm
14003213 Kombi 17 DS2 410 mm
14003214 Kombi 17 DS3 510 mm
14003215 Kombi 17 DS4 660 mm
14027916 SP 22 DS5 760 mm
14027917 SP 22 DS6 760 mm

GEOWKI DO NASADKI TYPU DS (CHROMOWANE)
Nr kat. Typ
E 14003220 DS1
14003221 DS2
—

14003222 DS3

14003223 DS4

14003918 DS5

14003919 DS6

PARAMETRY

TYP CISNIENIE TLENU CISNIENIE PROPANU ZUZYCIE TLENU ZUZYCIE PROPANU
DS1 3 bar 0,5 bar 1,8 m3/h 0,5 m3/h
DS2 3 bar 0,5 bar 3,4m3/h 1,0 m3/h
DS3 4 bar 0,5 bar 6,5 m3/h 2,0 m3/h
DS4 4,5 bar 0,5 bar 13,0 m3/h 4,0 m3/h
DS5 5 bar 1,3 bar 18,2 m3/h 53 m3/h
DS6 6 bar 1,3 bar 20,8 m3/h 6,0 m3/h
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NASADKA DO PODGRZEWANIA D — PROPAN, GAZ ZIEMNY

Podgrzewanie konstrukgji stalowych przy ekstremalnej mocy ptomienia. Ksztatt pfomienia w ksztatcie wiazki, przez
co procesy podgrzewania moga by¢ wykonane w sposéb dobrze kontrolowany.

Nr kat. Typ Wielkos¢ Dhugos¢
14003710 Rhona 2001 D1 290 mm
14003711 Rhona 2001 D2 490 mm
14003712 Rhona 2001 D3 650 mm
14003237 Kombi 18 D1 290 mm
14003238 Kombi 18 D2 490 mm
14003239 Kombi 18 D3 650 mm
14003182 Kombi 17 D1 290 mm
14003183 Kombi 17 D2 490 mm
14003184 Kombi 17 D3 650 mm
14027209 SP 22 D3 710 mm
14027920 SP 22 D4 710 mm
14027210 SP 22 D5 710 mm

GLOWKI DO NASADKI TYPU D (CHROMOWANE)

ﬁ Nr kat. Typ
14003234 D1
14003235 D2
14003236 D3
14003921 D4
14003225 D5
TYP CISNIENIE TLENU CISNIENIE PROPANU ZUZYCIE TLENU ZUZYCIE PROPANU
D1 3 bar 0,5 bar 1,8 m3/h 0,5 m3/h
D2 5 bar 0,5 bar 6,5 m3/h 2,03 m3/h
D3 6 bar 0,8/1,3 bar 13,0/18,6 m3/h 4,0/5,5 m3/h
D4 6 bar 1,3 bar 21,6 m3/h 6,2 m3/h
D5 6 bar 1,3 bar 23 m3/h 6,6 m3/h

NASADKA DO PODGRZEWANIA DK — PROPAN, GAZ ZIEMNY

Optymalny czas podgrzewania, a przez to przy zbyt duzym natezeniu ciepta wytwarza sie wyraznie zbiezny pto-
mien. Wiasnie z tego wzgledu nasadka DK powinna by¢ stosowana tylko w miejscach, w ktérych nie dochodzi do
nadmiernego gromadzenia sie ciepta.

——

Nr kat. Typ Wielkos¢ Dhugos¢
14003713 Rhona 2001 DK2 490 mm
14003714 Rhona 2001 DK3 650 mm
14003232 Kombi 18 DK2 490 mm
14003233 Kombi 18 DK3 650 mm
14003334 Kombi 17 DK2 490 mm
14003335 Kombi 17 DK3 650 mm
14027336 SP 22 DK3 710 mm

GLOWKI DO NASADKI TYPU DK (CHROMOWANE)

Nr kat. Typ

14003332 DK2

14003333 DK3

TYP CISNIENIE TLENU CISNIENIE PROPANU ZUZYCIE TLENU ZUZYCIE PROPANU
DK2 5 bar 0,5 bar 6,5 m3/h 2,03 m3/h

DK3 6 bar 0,8/1,3 bar 13,0/18,6 m3/h 4,0/5,5 m3/h
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NASADKA DO PODGRZEWANIA T — PROPAN, GAZ ZIEMNY

cCce

Do szybkiego i efektywnego podgrzewania konstrukgji stalowych. Dwa ptomienne kregi zapewniaja doskonate

wiasciwosci oraz geometrie ptomienia.

Nr kat. Typ Wielkos¢ Dlugos¢
14003567 Kombi 17 T2 490 mm
14003568 Kombi 17 T3 650 mm
14003569 Kombi 17 T4 650 mm
14003564 Rhona 2001 T2 490 mm
14003565 Rhona 2001 T3 650 mm
14003566 Rhona 2001 T4 650 mm
14027570 SP 22 T5 710 mm
14027571 SP 22 T6 710 mm
GLOWKI DO NASADKI TYPU T (NIECHROMOWANE)
Nr kat. Typ
14003572 T2
- 14003573 T3
14003574 T4
14003575 T5
14003576 T6
GLOWKI H DO NASADKI TYPU T (NIECHROMOWANE)
Nr kat. Typ
; 0769472 TH
0769473 2H
0769474 3H
0769475 4H
0769476 5H
NASADKA DO PODGRZEWANIA TS — PROPAN, GAZ ZIEMNY MAPP-TETREN
Nasadka do podgrzewania punktowego.
Nr kat. Typ Wielkos¢ Dlugos¢
14003577 Kombi 17 TS4 410 mm
14003578 Kombi 17 TS5 490 mm
14003579 Kombi 17 TS6 650 mm
14003561 Rhona 2001 TS4 410 mm
14003562 Rhona 2001 TS5 490 mm
14003563 Rhona 2001 TS6 650 mm
14027580 SP 22 TS7 760 mm
14027581 SP 22 TS8 760 mm
GLOWKI DO NASADKI TYPU TS (NIECHROMOWANE)
Nr kat. Typ
14003582 TS4
14003583 TS5
14003584 TS6
14003585 TS7
14003586 TS8



KSZTALT PLOMIENIA

TYP CISNIENIE TLENU CISNIENIE PROPANU ZUZYCIE TLENU ZUZYCIE PROPANU
T2 4 bar 0,3 bar 53 m3/h 1,6 m3/h
T3 4,5 bar 0,3 bar 11 m3/h 3m3/h
T4 8 bar 0,5 bar 19 m3/h 5,5 m3/h
T5 4,5 bar 0,5 bar 27 m3/h 7,7 m3/h
T6 6 bar 0,5 bar 34 m3/h 9,8 m3/h
TS4 7 bar 0,3 bar 5,15 m3/h 1,4 m3/h
TS5 7 bar 0,5 bar 8,6 m3/h 2,4 m3/h
TS6 7 bar 0,8 bar 16 m3/h 4,45 m3/h
TS7 6 bar 0,5 bar 21,6 m3/h 6 m3/h
TS8 6 bar 0,5 bar 25,4 m3/h 7,05 m3/h
PODGRZEWANIE

Bardzo trudno jest rozdzieli¢ procesy termiczne, poniewaz czesto te same ich nazwy sg stosowane do réznego rodzaju prac.

Mozna jednak przyja¢ pewne rozgraniczenie:

- czyszczenie ptomieniowe (do nadawania formy)

- podgrzewanie (do osiaggniecia wzglednie podtrzymywania okreslonego poziomu temperatury)

W obu tych przypadkach dazy sie do,gtebokiego nagrzania” materiatu i do tego celu stuzy ptomien o niewielkiej gestosci strumienia cieplnego. Wybér
gazu podyktowany jest wzgledami technicznymi wzglednie bedaca do uzyskania temperatura. Przy wyborze gazu (propan, gaz ziemny) nalezy dodat-
kowo zwrdci¢ uwage na to jak dalece skondensowana para wodna moze wywrze¢ negatywny wptyw na caty proces. Generalnie przy wyborze palnika

powinno sie stosowac dysze wieloptomieniowe przed dyszami jednoptomieniowymi poniewaz sg one cichsze i zapobiegaja tworzeniu sie smug

na materiale.

Acetylen NEF -B NEF -S

Gtéwki S/DS

Gtéwki D/DK
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Security in action
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PROPALINE
REKOJESC
Nr kat. Typ Gaz Dhugosé Ciezar Gwint Gwint
(mm) (kg) na wejsciu  na wyjsciu
0763216 Rekojes¢ z dzwignia P, PB 195 0.360 M14x1 G3/8"LH
0763230 Rekojes¢ z pokrettem P, PB 195 0.292 M14x1 G3/8"LH
RURKI PRZEDLUZAJACE
Nr kat. Dhugos¢ Ciezar Gwint Gwint
P (mm) (kg) na wejsciu na wyjsciu
e 9381280 75 0,083 M14x1 M20x1
/""i-f 9381290 150 0,113 M14x1 M20x1
9381300 220 0,140 M14x1 M20x1
9381310 350 0,190 M14x1 M20x1
9381320 600 0,288 M14x1 M20x1
9381330 750 0,346 M14x1 M20x1
9381340 1000 0,443 M14x1 M20x1
RURKI ROZGALEZIAJACE
i Nr kat. llos¢ Dlugosé Ciezar Gwint Gwint
wyjsc (mm) (kg) na wejsciu  na wyjsciu
r l 1 1 0763232 2 150 0,140 M14x1 G3/8"LH
.l 0763233 4 450 0,285 M14x1 G3/8"LH
DYSZE PODGRZEWAJACE
Nr kat. Typ Gaz Cisnienie Zuzycie gazu Moc Dlugos¢ Ciezar Gwint
robocze  (kg/h) (kW) (mm) (kg)
(bar)
0763217 Dysza PPB 1,0-20 0,664-1,056 8,55-13,59 88 0.115 M20x1
podgrzewajaca H30
0763218 Dysza PPB 1,0-20 1,200 - 1,902 15,44 - 2448 95 0.210 M20x1
podgrzewajaca H40
0763219 Dysza PPB 15-40 3,780-7590 48,68-9769 115 0.298 M20x1
podgrzewajaca H50
0763220 Dysza PPB 15-40 5,030-9,744 64,74-12541 125 0.338 M20x1
podgrzewajaca H60
0763221 Dysza PPB 15-40 5,650-10,570 72,72-136,04 155 0.628 M20x1
podgrzewajaca H80
NASADKI PUNKTOWE
Nr kat. Typ Gaz Cisnienie  Zuzycie gazu Moc Dhlugos¢ Ciezar Gwint
robocze (kg/h) (kW) (mm) (kg)
(bar)
0763222 B3 P, PB 1,0-1,5 0,030-0,039 0,39-0,50 102 0.089 M14x1
0763223 B5 P, PB 1,0-1,5 0,054-0,066 0,69 -0,85 120  0.091 M14x1
0763224 B7 P, PB 1,0-1,5 0,162-0,210 2,08-2,70 138 0.109 M14x1

72



cCce

NASADKI CYKLONOWE

Nr kat. Typ Gaz Cisnienie Zuzycie gazu Moc Dhlugos¢ Ciezar Gwint
robocze  (kg/h) (kW) (mm) (kg)
(bar)
0763225 T12 PPB 15-25 0,063-0,112 0,81-1,44 155 0.131  M14x1
0763226 T14 PPB 15-25 0,210-0,338 2,70-435 178 0.148 M14x1
0763227 T17 PPB 15-25 0,272-0,384 3,50-494 184 0.168 M14x1
0763228 T20 PPB 15-25 0,432-0532 556-685 210 0.228 M14x1
NASADKI DO OPALANIA
Nr kat. Typ Gaz Cisnienie Zuzycie gazu Moc Dlugos¢ Ciezar Gwint
robocze  (kg/h) (kW) (mm) (kg)
e (bar)
e 21063 Nasadka PPB 15-25 0.35 45 190 0.2 M14x1
21063 potksiezycowa

) do rur pétcalowych
— -::r& 21089 Nasadka PPB 15-25 0.45 5.79 190 024 M14x1
Otksiez
21089 potksiezycowa
do rur calowych
23705 Nasadka z PPB 15-25 0.22 2.83 170/40 0.19 M14x1

ptaskim wylotem

KOLBY LUTOWNICZE

Nr kat. Typ Gaz Cisnienie Zuzycie gazu Moc Dhlugos¢ Ciezar Gwint
robocze  (kg/h) (kW) (mm) (kg)
(bar)
Kolba PPB 15 0.065 0.86 360 0.899 G3/8"LH
lutownicza
Kolba PPB 15 0.065 0.86 360 0.899 G3/8"LH
lutownicza
z zapalarka
elektryczng
REDUKTORY
Nr kat. Typ Gaz Ci$nienie Cisnienie Przepus- Gwint Gwint
/'""‘;\ na wejsciu robocze  towos¢ na wlocie na wylocie
w 2 . o (bar) (bar) (kg/h)
: -._.-;"J 0760547 Reduktor R1 P, PB 25.0 0,5-4,0 16 W21,8x1/14"LH  G3/8"LH
= Z manometrem
0760920 Reduktor R4 P, PB 25.0 2 (state) 8 W21,8x1/14"LH  G3/8"LH
25171 Reduktor R9 P, PB 25.0 2 (state) 4 W21,8x1/14"LH  G3/8"LH
25148 Reduktor R8 P, PB 25.0 2 (state) 4 G3/8"LH G3/8"LH
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Nr kat. Dhugos¢ Srednica Gwint
(m) (mm) wejscie - wyjscie
P3 3 6.3 G3/8"LH - G3/8"LH
09300133 5 6.3 G3/8"LH - G3/8"LH
09300043 3 8,0 G3/8"LH - G3/8"LH
AKCE3831 5 8,0 G3/8"LH - G3/8"LH
ZESTAWY
Nr kat. Typ Opis
¥ 14600001 PL 600 Basic Zestaw do papy PL-600 Basic ( bez weza i reduktora)
14600002 PL 600 Rekojes¢ z dzwignig, rurka potaczeniowa 600 mm, dysza H50 z otworami
bocznymi, waz 5m zakoriczony, reduktor R9
) 14210030 P 600 Rekojes¢ z dzwignig, rurka potaczeniowa 600 mm, dysza H50, waz 5m
Q\ zakonczony, reduktor R4
14210032 P2 600 Rekojes¢ z dzwignig, rurka potaczeniowa 600 mm, 2 x dysza H50, rurka
rozgateziajaca x 2, waz 5m zakornczony, reduktor R4
14210033 P4 600 Rekojes¢ z dzwignig, rurka potaczeniowa 600 mm, 4 x dysza H40, rurka
¢ rozgateziajaca x 4, waz 5m zakonczony, reduktor R4
Nr kat. Typ Opis
0763248 Zestaw dla Rekojes¢ z dzwignia, rurka potaczeniowa 350 mm,
majsterkowiczéw  dysza H50, nasadka ptaska, koncéwka weza, nakretka G3/8”" LH
0763250 Zestaw Rekojes¢ z dzwignia, nasadki cyklonowe

74

dla instalatoréw

T14,T17,T20, koncéwka weza, nakretka G3/8” LH



cCce

SERIA LOMAT
REKOJESC LOMAT PIEZO0
Ergonomiczna rekojes¢ Lomat Piezo z zapalarka piezoelektryczng sprzezong z dzwignig doptywu gazu i
pokrettem precyzyjnej regulacji ptomienia. System Lomat Piezo oparty jest na jednej rekojesci i wymiennych
nasadkach mocowanych obrotowo na zasadzie szybkoztaczki, zabezpieczonych blokada.
Nr kat. Dilugosé, mm  Waga, kg. Gwint
18069 180 0,25 G 3/8"LH
NASADKI DO LUTOWANIA
Nr kat. Typ Zuzycie gazu, Moc, Dlugos¢, Waga,
g/h kw mm kg.
18762 Lomat 5 120 1,53 200 0,195
18770 Lomat 7 320 4,09 210 0,212
18788 Lomat Turbo 15 180 2,30 195 0,195
18796 Lomat Turbo 17 320 4,09 200 0,200
18804 Lomat Turbo 22 510 6,52 25 0,210

Cisnienie robocze: 2,0 bar
Zastosowanie: miekkie i twarde lutowanie.
Mozliwy peten obrét nasadki o 360°, nasadka wyposazona w odchylny uchwyt.
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NASADKI DO OBKURCZANIA PLOMIENIOWEGO

Nr kat. Typ Zuzycie gazu, Moc, Dtugosq, Waga
g/h kw mm kg.
18929 Lomat 22 424 542 205 0,230
18937 Lomat 30 985 12,6 205 0,286

Cisnienie robocze: 2,0 bar
Zastosowanie: do podgrzewania folii termokurczliwych.
Mozliwy peten obrét nasadki o 360°, nasadka wyposazona w odchylny uchwyt.

NASADKA DO OBKURCZANIA GORACYM POWIETRZEM

Nr kat. Typ Zuzycie gazu, Moc, Dlugos¢, Waga,
g/h kw mm kg.
20073 Lomat 30 180 23 320 04

Cisnienie robocze: 1,0-2,5 bar
Zastosowanie: do podgrzewania folii termokurczliwych.
Mozliwy peten obrét nasadki o 360°, nasadka wyposazona w odchylny uchwyt.

R .'_"_l -
- . y h
KOLBA LUTOWNICZA
Nr kat. Typ Zuzycie gazu, Moc, Diugosé, Waga,
g/h kw mm kg.
18887 Lomat 350 40 0,50 250 0,660
18903 Lomat 250 40 0,50 250 0,560

Cisnienie robocze: 1,0-2,0 bar
Zastosowanie: lutowanie migkkie; grot lutowniczy (typ mtotek) 250 lub 350 gram.
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NASADKA DO LUTOWANIA (BEZ GROTA)

Nr kat. Typ Zuzycie gazu, Moc, Dtugosc, Waga
g/h kw mm kg.
18879 Lomat 40 0,5 210 0,260

Cisnienie robocze: 1,0-2,0 bar

GROTY LUTOWNICZE

Nr kat. Typ Waga, kg.
9977 Mtotek 0,35
9936 Stozek 0,25

NASADKI PODGRZEWAJACE

Nr kat. Typ Srednica Zuzycie gazu, Moc Dlugos¢ Waga
mm g/h kw mm kg.
19877 Lomat 50/500 50 7600 97,28 530 0,612
19885 Lomat 60/750 60 9800 125,40 790 0,800
19893 Lomat 60/900 60 9800 125,4 940 0,950

Cis$nienie robocze: 1,5-4,0 bar
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