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REDUKTORY CIŚNIENIA
Reduktor ciśnienia jest urządzeniem służącym do regulacji na ogół zmiennego ciśnienia wlotowego do możliwie stałego ciśnienia wylotowego.

   (EN ISO 2503) 

Według nazwy i definicji, reduktor ciśnienia jest to po prostu rodzaj zaworu przeznaczonego do regulacji i stabilizacji ciśnienia w instalacji poniżej jego 
umieszczenia.

W czasie pracy zawartość butli gazowej zużywa się stopniowo, a tym samym strumień ciśnienia reduktora zmienia się od ciśnienia pełnej butli do wartości 
bliskiej zeru. Zadaniem reduktora ciśnienia jest niwelowanie tego rodzaju zmian i utrzymanie parametrów wylotowych na jak najbardziej stabilnym 
poziomie.

ZASADY PRACY REDUKTORA

Reduktor ciśnienia utrzymuje ciśnienie wylotowe poprzez automatyczne modulowanie poziomem otwarcia zawora redukcyjnego reduktora i dławienie 
strumienia gazu.

Przez zmianę wielkości powierzchni otwarcia zmienia się ciśnienie wlotowe i szybkość przepływu na wylocie, ciśnienie spada poprzez pracę zawora 
redukcyjnego służącego utrzymaniu ciśnienia na wylocie na stosunkowo stałym poziomie i niezależnie od pozostałej zawartości gazu w butli oraz - w 
pewnym stopniu - niezależnie do ilości zużytego gazu.

Otwarcie lub zamykanie zaworu jest napędzane i uruchamiane przez równoważenie się sił na membranie reduktora. Idealnie wszystkie siły wywołane 
warunkami ciśnienia panującego wewnątrz i siłami generowanymi przez ściskanie sprężyny stają się doskonale wyważone i gniazdo zaworu pozwala 
przechodzić do komory niskiego ciśnienia tylko żądanej ilości gazu powodując, że   strumień gazu jest pod stałym ciśnieniem.

W rzeczywistości wszystkie warunki ulegają wahaniom i wrzeciono zaworu nieustannie przesuwa się w górę lub w dół w celu odzwierciedlenia 
zmieniających się warunków i odpowiedniego sterowania otwarciem. Z tego powodu, właściwy wzór membrany, właściwy dobór geometrii zaworu i 
wysoka jakość materiałów decydują o funkcjonalności reduktora i jego niezawodności. GCE wykorzystuje swoje ponad 70-letnie doświadczenie w pracy z 
reduktorem w celu optymalizacji projektu produktu i wyboru optymalnych rozwiązań technicznych.

WYBÓR PRODUKTU
Aby zapewnić odpowiedni poziom dokładności w utrzymaniu ciśnienia i dostarczaniu wymaganego natężenia przepływu gazu istnieją różne modele 
reduktorów ciśnienia dostępne dla specyficznych wymagań dotyczących przepływu i ciśnienia. Aby zapewnić prawidłowe funkcje reduktora i tym samym 
stały i wystarczający dopływ gazu, użytkownik powinien zawsze zapoznać się i rozważyć parametry pracy przed zakupem produktu. Podstawowe kryteria 
wyboru powinny zawierać co najmniej następujące elementy:

RODZAJ GAZU

Przeznaczenie polegające na 
rodzaju gazu roboczego ma 
wpływ nie tylko na rodzaj 
połączeń, ale również na projekt 
wnętrza reduktora i zgodności 
materiału produktu z wybraną 
instalacją. Nigdy nie należy używać 
reduktorów z innymi gazami 
niż te, które zostały określone na 
oznakowaniu produktu nawet jeśli 
pozwala na to podłączenie wlotu. 
Takie nadużycie może prowadzić 
do uszkodzenia produktu i 
potencjalnych zagrożeń dla zdrowia 
i bezpieczeństwa.

CIŚNIENIA GAZU

Zapoznaj się z zakresem ciśnienia 
podanym na butli i głównym 
żądanym ciśnieniem na wyjściu 
reduktora. Serie reduktora UNI \ S2 
+ mogą służyć do standardowego 
cięcia, spawania lub do zgrzewania, 
a do specjalnych zastosowań 
wysokociśnieniowych dostępna 
jest seria JETCONTROL 600/S. 
Ze względów bezpieczeństwa 
wszystkie reduktory GCE mają 
maksymalne ciśnienie wylotowe 
ograniczone blisko nominalnej 
wartości podanej w katalogu, 
więc aby dokonać odpowiedniego 
wyboru należy zwrócić na to uwagę. 

PRZEPŁYW GAZU

Nie tylko ciśnienie gazu, ale 
także przewidywana ilość gazu 
jest równie ważna przy wyborze 
właściwych reduktorów. Należy 
uwzględniać wydajność źródła 
gazu. GCE dostarcza szeroką 
gamę reduktorów, która obejmuje 
potrzeby większość zastosowań do 
przemysłu.

STABILNOŚĆ CIŚNIENIA

Stabilność ciśnienia reduktora 
głównie zależy od wielkości 
i projektu produktu. Większa 
średnica membrany zdecydowanie 
poprawia stabilność. W wielu 
konkretnych przypadkach reduktor 
S2 + MULTISTAGE może zapewnić 
ostateczną, stabilną dostawę 
ciśnienia. W razie wątpliwości 
skonsultuj się z ekspertem GCE, aby 
dokonać najlepszego wyboru.

BEZPIECZEŃSTWO
Pomimo iż projektanci i inżynierowie pracujący dla GCE  przywiązują najwyższą 
wagę do zapewnienia bezpiecznego użytkowania reduktora ciśnienia, wciąż 
duża odpowiedzialność spoczywa tylko na samym użytkowniku końcowym. 
Reduktory ciśnienia są urządzeniami do pracy z gazem pod wysokim ciśnieniem 
i - szczególnie w zastosowaniach takich jak cięcie i spawanie – wykorzystywane 
do tego gazy mogą być potencjalnie niebezpieczne. Wszelkie zanieczyszczenia 
powierzchni tlenem zmywane węglowodorami (ropą naftową, smarem, 
substancją organiczną, itp.) mogą doprowadzić do pożaru lub wybuchu, 
czystość jest sprawą najwyższej wagi dla utrzymania bezpiecznych warunków 
pracy. Mechaniczne uszkodzenie elementów łączących może spowodować 
wyciek lub uwolnienie cząstek z rozbicia i szkody w systemie. Potencjalny wyciek 
gazów palnych, zwłaszcza jeśli wyciekający gaz ma możliwość gromadzenia 
się, prędzej czy później skutkuje zapłonem i pożarem. Należy przywiązywać 
wysoką uwagę do stanu zaworów bezpieczeństwa reduktora.

Reduktory GCE są solidnymi i trwałymi urządzeniami, ale właściwa obsługa, 
konserwacja i pielęgnacja są niezbędne dla ich bezpiecznego i niezawodnego 
działania. Przeczytaj i przestrzegaj wszystkich zaleceń wymienionych  
w instrukcji obsługi, która jest dostarczona razem z produktem.

Pokrętło do sterowania

Główna sprężyna

Membrana

Zawór redukcyjny

Podłączenie wlotu 

Zawór bezpieczeństwa
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NOWA GENERACJA REDUKTORÓW DIN CONTROL ZGODNYCH Z DIN EN ISO 2503

Oznaczenie producenta gwarantujące spełnie-
nie najwyższych wymogów jakościowych oraz 
zgodność z obowiązującymi normami. 
Świadczy również o oryginalności produktu i  
całkowitym bezpieczeństwie podczas jego sto-
sowania.

Standardowe 
przyłącza butlowe

Jakościowy manometr wejścio-
wy zgodny z DIN EN 562

Jakościowy manometr roboczy 
zgodny z DIN EN 562

Zaworek odcinający  
chroniący reduktor przed 

uszkodzeniem

warstwa lakieru dodatkowo  
zabezpieczająca reduktor przed  

szkodliwymi warunkami   
atmosferycznymi  

zgodnie ze standardami ATEX

Ergonomiczne pokrętło
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REDUKTORY BUTLOWE JEDNOSTOPNIOWE DO 200 BAR

DIN-CONTROL REDUKTORY JEDNOSTOPNIOWE Z ZAWORKIEM ODCINAJĄCYM (200 BAR)

Nr kat.           Gaz                 Gwint                   Gwint            Maks.               Ciśnienie   Maks.   
            wejściowy  wyjściowy  ciśnienie          robocze     przepustowość 
                                                                 wlotowe           
0780999 Tlen G 3/4 G 1/4 200 bar 0 - 10 bar 30 m3/h
0781301 Acetylen Jarzmo G 3/8 LH 25 bar 0 - 1,5 bar 5 m3/h
0781302 CO2, Argon,  W 21,8×1/14 G 1/4 200 bar 0 - 10 bar 30 m3/h
 Hel
0780680 Azot W 24,32×1/14 G 1/4 200 bar 0 - 10 bar 30 m3/h
0780993 Wodór W 21,8×1/14 LH G 1/4 LH 200 bar 0 - 10 bar 30 m3/h
0780994 Sprężone G 5/8 A G 1/4 200 bar 0 - 10 bar 30 m3/h
 powietrze
0780973 Azot W 24,32×1/14 G 1/4 200 bar 0 - 30 bar 100 m3/h
ARV0835 Azot W 24,32×1/14 G 1/4 200 bar 0 - 50 bar 125 m3/h

 

DIN-CONTROL REDUKTORY JEDNOSTOPNIOWE BEZ ZAWORKA ODCINAJĄCEGO (200 BAR)     

Nr kat.           Gaz                 Gwint                   Gwint           Maks.                Ciśnienie   Maks.   
             wejściowy  wyjściowy  ciśnienie          robocze     przepustowość 
                                                                 wlotowe                  
0782840 RBT - Tlen    G 3/4 G 1/4 200 bar 0 - 10 bar 30 m3/h
0782841 RBArg - Ar/CO2  W 21,8×1/14 G 1/4 200 bar (0 - 5,6 bar) 32 l/min
0782842 RBA - Acetylen  Jarzmo G 3/8 LH 25 bar 0 - 1,5 bar 5 m3/h

 
 

DIN-CONTROL REDUKTORY JEDNOSTOPNIOWE Z MANOMETRYCZNYM WSKAŹNIKIEM PRZEPŁYWU LUB ROTAMETREM Z ZAWORKIEM 
ODCINAJĄCYM (200 BAR)     

Nr kat.           Gaz                     Gwint               Gwint           Maks.                Ciśnienie   Maks.   
                wejściowy  wyjściowy  ciśnienie          robocze     przepustowość 
                                                                 wlotowe     
0780990 Arg/CO2 z     W21,8×1/14 G 1/4 200 bar (0 - 5,6 bar) 32 l/min
 man.wsk.przep
0781341 Arg/CO2 z     W21,8×1/14 G 1/4 200 bar (0 - 5,6 bar) 32 l/min
 man.wsk.przep
 i podgrzewaczem
0780992 Arg/CO2     W21,8×1/14 G 1/4 200 bar - 30 l/min
 z rotamemtrem
0780991 Arg/CO2 z     W21,8×1/14 G 1/4 200 bar - 30 l/min
 rotamemtrem
 i podgrzewaczem
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REDUKTOR MINIDAVE

Nr kat.           Gaz                 Gwint                   Gwint            Maks.               Ciśnienie   Maks.   
            wejściowy  wyjściowy  ciśnienie          robocze     przepustowość 
                                                                 wlotowe         
0761473 Arg/CO2 W 21,8×1/14 G 1/4 200 bar (0 - 5,6 bar) 32 l/min

REDUKTORY DO PROPANU

Nr kat.         Typ  Gaz         Gwint                    Gwint           Maks.                Ciśnienie   Maks.   
            wejściowy  wyjściowy  ciśnienie          robocze     przepustowość 
                                                                 wlotowe         
0760564 R1    Propan W 21,8×1/14 LH G 3/8 LH 25 bar 0 - 4 bar 16 kg/h
0760920 R4    Propan W 21,8×1/14 LH G 3/8 LH 25 bar 4 bar 8 kg/h
25171 R9    Propan W 21,8×1/14 LH G 3/8 LH 25 bar 2 bar 4 kg/h
25148 R8    Propan G 3/8 LH G 3/8 LH 25 bar 2 bar 4 kg/h

TABELA POŁĄCZEŃ GWINTOWYCH NA BUTLACH (200 BAR) WG PN-81 /M-69229 / DIN477

Gaz    Gwint na wejściu   Gwint na wyjściu 
Acetylen      Jarzmo           G 3/8 LH 
Tlen      G 3/4           G 1/4 
Argon, mieszanki Ar/ CO2     W 21,8×1/14“           G 1/4 
Hel      W 21,8×1/14“           G 1/4
Wodór         W 21,8×1/14 LH           G 1/4 LH
Azot      W 24,32×1/14“           G 1/4
Propan butan     W 21,8×1/14 LH           G 3/8 LH
Sprężone powietrze      G 5/8 A           G 1/4

REDUKTORY BUTLOWE JEDNOSTOPNIOWE DO 300 BAR

DIN-CONTROL REDUKTORY JEDNOSTOPNIOWE Z ZAWORKIEM ODCINAJĄCYM (300 BAR)

Nr kat.           Typ                 Gaz                       Gwint            Gwint               Maks.              Ciśnienie      
                                           wejściowy   wyjściowy      ciśnienie        robocze      
                                                                                            wlotowe    
0780974 OX - 300 Tlen W 30×2 G 1/4 300 bar 10/16 bar
0783833 OX - 300 Tlen W 30×2 G 1/4 300 bar 20/40 bar
0783890 NI - 300 Azot, Argon, Hel W 30×2 G 1/4 300 bar 50/80 bar
0780997 NI - 300 Azot, Argon, Hel W 30×2 G 1/4 300 bar 10/16 bar
0780998 AR - 300 Arg/CO2 W 30×2 G 1/4 300 bar 30 l/min
0783834 AR - 300 Arg/CO2 W 30×2 G 1/4 300 bar 20/40 bar
0782966 D - 300 Sprężone  W 30×2 G 1/4 300 bar 10/16 bar
  powietrze
0782984 H - 300 Wodór W 30×2 LH G 3/8 LH 300 bar 10/16 bar
0783882 FORM - 300 Gaz formujący W 30×2 LH G 3/8 LH 300 bar 30 l/min
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DIN-CONTROL REDUKTORY JEDNOSTOPNIOWE Z ROTAMETREM I ZAWORKIEM ODCINAJĄCYM (300 BAR)

Nr kat.         Typ                            Gaz               Gwint             Gwint      Maks.        Maks.   
                       wejściowy    wyjściowy     ciśnienie  przepustowość 
                                                                          wlotowe         
0782987 FLOW ARC - 300      Arg/CO2 W 30×2    G 1/4 300 bar            30 l/min
0782985 FLOW H - 300          Wodór W 30×2 LH    G 3/8 LH 300 bar            30 l/min
0782986 FLOW FORM - 300  Gaz W 30×2 LH    G 3/8 LH 300 bar            50 l/min
           formujący
0783882 FLOW FORM - 300  Gaz W 30×2 LH    G 3/8 LH 300 bar            30 l/min
           formujący

 

TABELA POŁĄCZEŃ GWINTOWYCH NA BUTLACH (300 BAR) WG PN-81 /M-69229 / DIN477

Gaz    Gwint na wejściu   
Argon, Hel, Azot     W 30×2   
Ar/CO2      W 30×2   
Wodór, Gaz formujący     W 30×2 LH   
Tlen      W 30×2
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REDUKTORY BUTLOWE DWUSTOPNIOWE

S2+ MULTISTAGE - WZMOCNIONE DWUSTOPNIOWE REDUKTORY BUTLOWE 

Reduktory GCE MULTISTAGE są przeznaczone do zapewnienia odpowiednich, pozbawionych wahań dostaw gazu 
do zastosowań precyzyjnych, takich jak obróbka skrawaniem i zastosowań laboratoryjnych. W pierwszym etapie 
zmniejsza się ciśnienie wlotowe o ponad 90%, w drugim   membrana zapewnia dokładne ciśnienie wylotowe. 
Reduktory GCE MULTISTAGE są zbudowane bardzo precyzyjnie w celu zapewnienia maksymalnej dokładności i 
bezpieczeństwa, zgodnie z najnowszymi normami EN ISO 2503 oraz EN ISO 7291.

Reduktory te posiadają dodatkową cechę, dzięki której możliwe jest odprowadzanie gazu z portu zaworu 
bezpieczeństwa i spełniają surowe wymagania normy EN ISO 7291, nawet dla bezpośrednich zastosowań kolektora.

DANE TECHNICZNE
Korpus: Kuty mosiądz, chemicznie stabilizowany i malowany proszkowo 
 na złoty kolor
Pokrywa pierwszego etapu: Kuty mosiądz, chemicznie stabilizowany i malowany proszkowo
Pokrywa drugiego etapu: Odlew ze stopu cynku, chemicznie stabilizowany i malowany proszkowo
Membrana pierwszego etapu:  Średnica 40 mm, wstępnie ukształtowana ze stali nierdzewnej
Membrana drugiego etapu: Średnica 82 mm EPDM kauczuk o wzmocnionej strukturze
Obudowa zaworu: Mosiężny korpus uszczelniony przez PA (pierwszy etap) lub kauczuk 
 chloroprenowy pierwszej jakości (drugi etap)
Manometry: Bezpieczna konstrukcja, manometry przegród 50mm, podwójna skala, 
 klasa dokładności 2,5%
Rdzeń wlotu i nakrętka: Mosiądz o wysokiej wytrzymałości na rozciąganie, geometria zgodna 
 z normą BS-341
Zawory bezpieczeństwa: Na obu etapach reduktora, bez regulacji
Elementy sterujące: Plastikowe pokrętło + śruba regulacyjna utrzymująca ciśnienie
Ustawienia: Ergonomiczne pokrętło PA, regulowane ograniczenie maks. P2

SCHEMAT WYMIARÓW
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REDUKTORY SPECJALNE
   

Nr kat.         Gaz                  Gwint                    Gwint              Maks.             Ciśnienie  Maks.   
            wejściowy  wyjściowy     ciśnienie       robocze    przepustowość 
                                                                    wlotowe         
F21210001 Tlen G 3/4 G 3/8    200 bar 10 bar         30 m3/h
F21210002 Azot G 3/4 G 3/8    200 bar 10 bar         30 m3/h
ARV0518 Azot W 24,32×1/14 G 1/4    200 bar 4 bar           12 m3/h
ARV0488 Argon W 21,8×1/14 G 3/8    200 bar 2 bar            6 m3/h
ARV0534 Hel W 21,8×1/14 G 3/8    200 bar 0,6 bar         2 m3/h

 
 
 

 
Nr kat.         Typ                  Gaz         Gwint           Gwint           Maks.         Ciśnienie  Maks.   
                            wejściowy   wyjściowy ciśnienie    robocze   przepustowość 
                                                        wlotowe         
0783127 DIN - 2F/O Tlen         G 3/4              G 3/8         200 bar 20/40 bar 100 m3/h
0783129 DIN - 2F/AR Arg/CO2  W 21,8×1/14       G 3/8         200 bar 20/40 bar 100 m3/h
0783130 DIN - 2F/NI Azot         W 24,32×1/14    G 3/8         200 bar 20/40 bar 100 m3/h
0783131 DIN - 2F/H Wodór     W 21,8×1/14 LH G 3/8 LH  200 bar 20/40 bar 100 m3/h

CECHY PRODUKTU

Aby zapewnić  
bezpieczne warunki  
pracy, maks. ciśnienie  
wylotowe jest  
zablokowane. 

Nieodpinane,  
ergonomiczne,  
plastikowe pokrętło  
sterujące

Dane techniczne  
trwale oznaczone  
na korpusie

Korpus i pokrywa 1etapu  
wykuta z wysokiej jakości  
mosiądzu

Najwyższej klasy zabezpieczenie  
i dokładność
Manometr  
przegrody 50 mm 

 

Nieregulowany 
zawór  
bezpieczeństwa 
położony w górnej 
części korpusu 

Podłączenie wlotu  
zgodne z normą  
BS-341

Powierzchnia malowana  
proszkowo w celu  
zapewnienia wysokiej  
odporności na korozję 

PARAMETRY REDUKTORA

TLEN      ACETYLEN

Ci
śn

ie
ni

e 
(w

 b
ar

ac
h)

Ci
śn

ie
ni

e 
(w

 b
ar

ac
h)

Przepływ (m3/h[n])Przepływ (m3/h[n])



REDUKTORY SPECJALNE

Aby zapewnić  
bezpieczne warunki  
pracy, maks. ciśnienie  
wylotowe jest  
zablokowane. 

Nieodpinane,  
ergonomiczne,  
plastikowe pokrętło  
sterujące

Podłączenie wlotu  
zgodne z normą  
BS-341

TLEN      ACETYLEN
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REDUKTORY SPECJALNE

ECO SAVER - REDUKTOR ARGON/CO2 Z ROTAMETREM I ZINTEGROWANĄ FUNKCJĄ OSZCZĘDZANIA GAZU  

ECO SAVER redukuje zużycie gazu szczególnie w trakcie spawania w sposób nieciągły.
Urządzenie utrzymuje stały poziom ciśnienia podczas procesu spawania oraz zapobiega skokom przepływu 
mogącym wystąpić w trakcie pracy, które z kolei mogą powodować nadmierne zużycie gazu i obniżać jakość spa-
wania.
ECO SAVER stosowany jako jeden z elementów kontroli systemu pozwala na optymalizację kosztów związanych  
z konsumpcją gazu oraz jakością wykonywanej pracy.

OSZCZĘDNOŚĆ GAZU
Gaz osłonowy jest znaczącym kosztem występującym w procesie spawania, dlatego też oszczędności wynikające 
ze stosowania oszczędzacza mogą być bardzo zauważalne.
Rodzaj spawania bezpośrednio determinuje poziom oszczędności. Największe korzyści występują podczas spawa-
nia punktowego (częsty cykl włącz/wyłącz gaz osłonowy) jednakowoż wykonując dłuższe spawy również można 
spodziewać się ograniczenia zużycia gazu. 

Typowe poziomy oszczędności.  Rodzaj spawania:

Spawanie punktowe:    40-45%

Głównie spawanie punktowe i chwilowe spawanie ciągłe:  30-35%

50/50 spawanie punktowe i ciągłe:   25-30%

Głównie spawanie ciągłe:    18-22%

CECHY PRODUKTU/ KORZYŚCI DLA KLIENTA
●  Reduktor butlowy z ciśnieniem wejściowym do 300 bar i zintegrowanym przepływomierzem
●  Regulacja przepływu w z zakresie 0-30 l/min
●  Dwa stopnie redukcji ciśnienia od 300 bar
●  Oszczędzanie gazu podczas wahań ciśnienia spowodowanych opróżnianiem butli
●  Oszczędzanie gazu podczas zmian w przepływie (spawania w sposób nieciągły)
●  Zapewnia stabilną osłonę spoiny
●  Dostępny z gwintami przyłączeniowymi występującymi na większości rynków w Europie
●  Mniej części zamiennych ogranicza koszty magazynowe

PORÓWNANIE REDUKTORA Z I BEZ GAS SAVERCOMPARE OF REGULATORS WITH AND WITHOUT GAS SAVER
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ECO SAVER - REDUKTOR ARGON/CO2 Z ROTAMETREM I ZINTEGROWANĄ FUNKCJĄ OSZCZĘDZANIA GAZU  

 
 
 
 
  
 
 
 
Nr kat.  Gaz                 Gwint na wejściu  Gwint na wyjściu                           
9615600  Ar/CO2    W21,8×1/14”   G1/4”       
   
 
 

G3 /8"

G
 5

/8
"

WEJŚCIE Z BOKU 9615620

G 3/8"

G 5/8"

G 3/8"

G 5/8"

WEJŚCIE Z DOŁU 9615630

DANE TECHNICZNE
ECOSAVER
Ciśnienie wlotowe: 200 bar
Ciśnienie robocze: 3-30 l/min
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SERIA JETCONTROL 600 / S REDUKTOR WYSOKIEGO CIŚNIENIA DO BUTLI

Reduktory do butli serii JETCONTROL 600/S są jednostopniowymi reduktorami z dwoma manometrami 
znajdującymi szerokie zastosowane w rafinerii ropy naftowej, laboratoriach chłodniczych lub w przemyśle, 
wymagających precyzyjnej i stabilnej dostawy gazów przemysłowych pod wysokim ciśnieniem. Reduktory te są 
głównie zaprojektowane, przetestowane i wyprodukowane do pracy z max. ciśnieniem napełnienia do 300 Bar 
oraz zapewniają ciśnienie na wyjściu do 206 Bar. Ich solidna konstrukcja, najlepsze materiały i ściśle kontrolowane 
procedury produkcyjne i testowe, gwarantują wysokie bezpieczeństwo pracy, nawet przy pracy z gazami o małych 
molekułach (takich jak hel lub wodór) przy bardzo wysokich ciśnieniach. Kluczowe elementy zostały wykonane  
z mosiądzu o wysokiej wytrzymałości, zastosowano dodatkowe zabezpieczenia, wysokiej klasy membranę ze stali 
nierdzewnej i wydajne filtry z metalu, które pomagają przedłużyć żywotność i zapewniają bezproblemowe działanie 
reduktorów z Serii JETCONTROL 600/S.

DANE TECHNICZNE
Korpus: Mosiądz o wysokiej wytrzymałości, chemicznie stabilizowany i malowane 
 proszkowo przejrzyste
Pokrywa: Mosiądz, chemicznie stabilizowany i malowane proszkowo w kolorze 
 bezbarwnym
Membrana: Dwie warstwy, śr. 40 mm, wstępnie ukształtowana ze stali nierdzewnej
Obudowa zaworu: Mosiężny korpus uszczelniony przez wysokiej klasy PA
Manometry: Bezpieczna konstrukcja, manometry przegród 50mm, skala w barach, 
 klasa dokładności 2,5%
Rdzeń wlotu i nakrętka: Mosiądz o wysokiej wytrzymałości na rozciąganie, geometria zgodna  
 z normą BS-341
Zawór bezpieczeństwa: Nieobecny, musi być niezależna część dolnej linii strumienia gazu
Ustawienia ciśnienia: Teownik ze stali nierdzewnej, mosiężna śruba regulująca ciśnienie w tulei 
 z brązu 

SCHEMAT Z WYMIARAMI
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PARAMETRY REDUKTORA

CECHY PRODUKTU

Tuleja z brązu w celu  
zmniejszenia tarcia 

Masywny teownik dla  
łatwego ustawiania  
ciśnienia

Dane techniczne  
oznaczone w trwały  
sposób na tylnej  
stronie korpusu

Korpus, pokrywa i  
trzpień wlotu  
wykonany z mosiądzu  
o wysokiej wytrzymałości

Najwyższej klasy bezpieczeństwo  
i dokładność
Manometr przegrody  
50 mm

Dwuwarstwowa wstępnie 
ukształtowana  
membrana ze stali  
nierdzewnej 

Kompatybilny wylot do  
natychmiastowego  
użycia osprzętu firmy  
Parker 
  

Przezroczysta malowana  
proszkowo powierzchnia  
z wysoką odpornością 
 na korozję 

Nr kat.           Gaz                Gwint                    Gwint                Maks.          Ciśnienie        Maks.   
            wejściowy  wyjściowy      ciśnienie     robocze          przepustowość 
                                                                     wlotowe     
0762529 Tlen G 3/4 W 21,8×1/14    200 bar 200 bar 200 m3/h
0762537 Azot W 24,32×1/14 W 21,8×1/14    200 bar 200 bar 200 m3/h
0762538 Wodór W 21,8×1/14 LH W 21,8×1/14    200 bar 200 bar 200 m3/h
0762539 Sprężone G 5/8 W 21,8×1/14    200 bar 200 bar 200 m3/h
 powietrze
ARV0479 Tlen G 3/4 W 21,8×1/14    200 bar 20 bar 120 m3/h
0762547 Gaz obojętny W 30×2 W 21,8×1/14    300 bar 103 bar 200 m3/h
0762549 Tlen W 30×2 W 21,8×1/14    300 bar 103 bar 200 m3/h
0762548 Tlen W 30×2 W 21,8×1/14    300 bar 28 bar 100 m3/h
0762543 Gaz obojętny W 30×2 W 21,8×1/14    300 bar 200 bar 200 m3/h
0762550 Sprężone W 30×2 W 21,8×1/14    300 bar 28 bar 100 m3/h
 powietrze
0762551 Sprężone W 30×2 W 21,8×1/14    300 bar 103 bar 200 m3/h
 powietrze

GAMA PRODUKTÓW Z SERII JETCONTROL 600/S 

Ciśnienie wylotowe 103 bary Ciśnienie wylotowe 200 barów

Natężenie przepływu Q (m3/h) Natężenie przepływu Q (m3/h)
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REDUKTORY CENTRALNE MR 60
Nr kat.            Gaz                   Gwint                      Maks.             Maks.                Maks.                   
                                                    wejściowy             ciśnienie     ciśnienie           przepustowość   
                                                                             wlotowe     wylotowe     
0762323 Tlen W 21,8×1/14 200 bar 15 bar 120 m3/h
0762325 Acetylen W 21,8×1/14 LH 25 bar 1,2 bar 20 m3/h
0762329 Azot W 24,32×1/14 200 bar 50 bar 300 m3/h
0762330 Tlen W 21,8×1/14 200 bar 50 bar 300 m3/h
0762341 CO2 G 3/8 LH zewn. 100 bar 50 bar 300 m3/h

 
 
 
 
 
 
 
REDUKTORY BUTLOWE – TABLICA ZBIORCZA

TLEN

Nr kat.           Gaz                    Gwint                Gwint                Maks.          Ciśnienie   Maks.   
               wejściowy  wyjściowy      ciśnienie     robocze     przepustowość 
                                                                     wlotowe     
0780999 Tlen     G 3/4 G 1/4     200 bar 0 - 10 bar 30 m3/h
0782840 RBT - Tlen     G 3/4 G 1/4     200 bar 0 - 10 bar 30 m3/h
0783127 DIN - 2F/O Tlen  G 3/4 G 3/8     200 bar 20/40 bar 100 m3/h
0762529 Tlen     G 3/4 W 21,8×1/14    200 bar 200 bar 200 m3/h
ARV0479 Tlen     G 3/4 W 21,8×1/14    200 bar 20 bar 200 m3/h
0762549 Tlen     W 30×2 W 21,8×1/14    300 bar 103 bar 200 m3/h
0762548 Tlen     W 30×2 W 21,8×1/14    300 bar 28 bar 120 m3/h
0780974 Tlen OX - 300     W 30×2 G 1/4     300 bar 10/16 bar 
0783833 Tlen OX - 300     W 30×2 G 1/4     300 bar 20/40 bar 
F21210001 Tlen     G 3/4 G 3/8     200 bar 10 bar 30 m3/h

ACETYLEN

Nr kat.           Gaz                   Gwint                 Gwint                Maks.          Ciśnienie   Maks.   
              wejściowy  wyjściowy      ciśnienie     robocze     przepustowość 
                                                                     wlotowe     
0781301 Acetylen    Jarzmo G 3/8 LH    25 bar 0 - 1,5 bar 5 m3/h
0782842 RBA - Acetylen  Jarzmo G 3/8 LH    25 bar 0 - 1,5 bar 5 m3/h

 

CO2

Nr kat.           Gaz                      Gwint              Gwint               Maks.           Ciśnienie   Maks.   
                  wejściowy  wyjściowy      ciśnienie     robocze     przepustowość 
                                                                     wlotowe     
0781302 CO2, Argon, Hel   W 21,8×1/14 G 1/4    200 bar 0 - 10 bar 30 m3/h
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AZOT

Nr kat.           Gaz                 Gwint                   Gwint                Maks.          Ciśnienie   Maks.   
            wejściowy  wyjściowy      ciśnienie     robocze     przepustowość 
                                                                     wlotowe     
0780680 Azot W 24,32×1/14 G 1/4     200 bar 0 - 10 bar 30 m3/h
0780973 Azot W 24,32×1/14 G 1/4     200 bar 0 - 30 bar 100 m3/h
0783130 DIN - 2F/NI W 24,32×1/14 G 3/8     200 bar 20/40 bar 100 m3/h
ARV0518 Azot W 24,32×1/14 G 1/4     200 bar 4 bar 12 m3/h
0762537 Azot W 24,32×1/14 W 21,8×1/14     200 bar 200 bar 200 m3/h
ARV0835 Azot W 24,32×1/14 G 1/4     200 bar 0 - 50 bar 125 m3/h
0783890 Azot, Argon,  W 30×2 G 1/4     300 bar 50/80 bar 
 Hel NI - 300
0780997 Azot, Argon,  W 30×2 G 1/4     300 bar 10/16 bar 
 Hel NI - 300
F21210002 Azot G 3/4 G 3/8     200 bar 10 bar 30 m3/h

 
WODÓR

Nr kat.           Gaz                 Gwint                   Gwint                Maks.          Ciśnienie   Maks.   
            wejściowy  wyjściowy      ciśnienie     robocze     przepustowość 
                                                                     wlotowe      
0780993 Wodór W 21,8×1/14 LH G 1/4 LH     200 bar 0 - 10 bar 30 m3/h
0782984 Wodór/Gaz  W 30×2 LH G 3/8 LH     300 bar 10/16 bar 30 m3/h
 formujący H - 300
0783131 DIN - 2F/H W 21,8×1/14 LH G 3/8 LH     200 bar 20/40 bar 100 m3/h
 Wodór
0782985 FLOW H - 300 W 30×2 LH G 3/8 LH     300 bar 30l/min
 Wodór

 
SPRĘŻONE POWIETRZE

Nr kat.           Gaz                 Gwint                   Gwint                Maks.          Ciśnienie   Maks.   
            wejściowy  wyjściowy      ciśnienie     robocze     przepustowość 
                                                                     wlotowe
0780994 Sprężone G 5/8 A G 1/4     200 bar 0 - 10 bar 30 m3/h
 powietrze
0782966 Sprężone  W 30×2 G 1/4     300 bar 10/16 bar 30 m3/h
 powietrze D - 300
0762539 Sprężone G 5/8 W 21,8×1/14     200 bar 200 bar 200 m3/h
 powietrze

 
GAZY OBOJĘTNE

Nr kat.           Gaz                 Gwint                   Gwint                Maks.          Ciśnienie   Maks.   
            wejściowy  wyjściowy      ciśnienie     robocze     przepustowość 
                                                                     wlotowe
0762547 Gaz obojętny W 30×2 W 21,8×1/14    300 bar 103 bar 200 m3/h
0762543 Gaz obojętny W 30×2 W 21,8×1/14    300 bar 200 bar 200 m3/h
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ARGON/CO2

Nr kat.           Gaz                 Gwint                   Gwint               Maks.           Ciśnienie   Maks.   
            wejściowy  wyjściowy      ciśnienie     robocze     przepustowość 
                                                                     wlotowe     
0782841 RBArg -  W 21,8×1/14 G 1/4    200 bar (0 - 5,6 bar) 32 l/min
 Arg/CO2

0780990 Arg/CO2 W21,8×1/14 G 1/4    200 bar (0 - 5,6 bar) 32 l/min
 z man.wsk.przep
0781341 Arg/CO2 z W21,8×1/14 G 1/4    200 bar (0 - 5,6 bar) 32 l/min
 man.wsk.przep
 i podgrzewaczem
0780992 Arg/CO2 W21,8×1/14 G 1/4    200 bar - 30 l/min
 z rotamemtrem
0780991 Arg/CO2 W21,8×1/14 G 1/4    200 bar - 30 l/min
 z rotamemtrem
 i podgrzewaczem
0761473 Arg/CO2 W 21,8×1/14 G 1/4    200 bar (0 - 5,6 bar) 32 l/min
0780998 Arg/CO2  W 30×2 G 1/4    300 bar 30 l/min
 AR - 300
0783834 Arg/CO2  W 30×2 G 1/4    300 bar 20/40 bar 100 m3/h
 AR - 300
0782987 Arg/CO2  W 30×2 G 1/4    300 bar 30 l/min
 FLOW ARC - 300
0783129 DIN - 2F/AR W 21,8×1/14 G 3/8    200 bar 20/40 bar 100 m3/h
 Arg/CO2

ARV0488 Argon W 21,8×1/14 G 3/8    200 bar 2 bar 6 m3/h

 
PROPAN

Nr kat.           Gaz                 Gwint                   Gwint               Maks.           Ciśnienie   Maks.   
            wejściowy  wyjściowy      ciśnienie     robocze     przepustowość 
                                                                     wlotowe     
0760564 R1 Propan W 21,8×1/14 LH G 3/8 LH    25 bar 0 - 4 bar 16 kg/h
0760920 R4 Propan W 21,8×1/14 LH G 3/8 LH    25 bar 2 bar 8 kg/h
25171 R9 Propan W 21,8×1/14 LH G 3/8 LH    25 bar 2 bar 4 kg/h
25148 R8 Propan G 3/8 LH G 3/8 LH    25 bar 2 bar 4 kg/h

 
GAZ FORMUJĄCY

Nr kat.           Gaz                       Gwint             Gwint               Maks.           Ciśnienie   Maks.   
                  wejściowy  wyjściowy      ciśnienie     robocze     przepustowość 
                                                                     wlotowe     
0782986 Gaz formujący       W 30×2 LH G 3/8 LH    300 bar 50l/min
 FLOW FORM - 300
0783882 Gaz formujący       W 30×2 LH G 3/8 LH    300 bar 30l/min
 FORM - 300 

 
HEL

Nr kat.           Gaz                 Gwint                   Gwint               Maks.           Ciśnienie   Maks.   
            wejściowy  wyjściowy      ciśnienie     robocze     przepustowość 
                                                                     wlotowe     
ARV0534 Hel W 21,8×1/14 G 3/8    200 bar 0,6 bar 2 m3/h

REDUKTORY - 
CZĘŚCI ZAMIENNE



ZAWORY BUTLOWE
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ZAWORY BUTLOWE
Grupa GCE ma wieloletnie doświadczenie w produkcji zaworów i ma do zaoferowania szeroki asortyment dostosowany do aktualnych wymagań 
użytkowników zaworów zarówno w obszarze zastosowań przemysłowych jak i medycznych

ZAWORY BUTLOWE

Nasza główna propozycja to zawory z wrzecionem dolnym obrotowym. Na życzenie klientów wykonujemy także 
wersje z wrzecionem dolnym posuwistym.
Zastosowanie: gazy techniczne i medyczne 200 i 300 bar.

GŁÓWNE PARAMETRY
Ciśnienie robocze:  200 i 300 bar
Temperatura robocza: -20°C - 65°C
Średnica siedziska:  2 - 6 mm (8 mm dla zaworów odcinających do wiązek)
Współczynnik przepływu Kv: 0,2 m3/h
Przyłącza:  wg norm europejskich i światowych

Nasze zawory mogą być produkowane w wersjach z wyposażeniem dodatkowym. Takie wyposażenie to np.:

• zawór ciśnienia resztkowego  
• bezpiecznik z płytką sygnalizacyjną  
• dodatkowe uszczelnienie w dławiku  
• pokrętło plastikowe (różne kolory) z wkładką mosiężną  
• nasadka pokrętła (biała lub z logo Klienta)   
• rurki plastikowe, mosiężne lub miedziane  
• limiter przepływu

Zawory możemy wykonać także w wersji chromowanej. Na życzenie klienta dodatkowo zabezpieczamy gwint wlo-
towy taśmą teflonową, a wylotowy plastikową osłoną.   
Dla zaworów wyposażonych w zawór ciśnienia resztkowego możemy również dostarczyć adaptory.

ZAWORY DO WIĄZEK

•  Do tlenu i innych gazów technicznych  
200 i 300 bar

•  Średnica siedziska 6 i 8 mm 
•  2 i 3 portowe
 
 
 
 
 

 

ZAWORY ZINTEGROWANE Z REDUKTOREM

•  Do tlenu, mieszanek argon/dwutlenek węgla oraz acetylenu
•  Gwarantują stały, możliwy do płynnej regulacji  przepływ lub ciśnienie 
•  Mogą być wyposażone w zawór ciśnienia resztkowego, nakrętkę ochronną portu napełniania, zawór zwrotny  

w porcie napełniania

PARAMETRY ZAWORÓW ZINTEGROWANYCH
Gaz   Zakres ciśnienia lub przepływu
Ar/CO2   0 - 30 l/min
O2   0 - 10 bar
C2H2   0 - 1,5 bar
He   8 bar (bez możliwości regulacji)

Zawory zintegrowane do mieszanek argon/dwutlenek węgla, do tlenu i do acetylenu możemy dostarczyć ze  
specjalnymi kołpakami ochronnymi.

MECHANIZM Z WRZECIONEM DOLNYM:
        posuwistym                  obrotowym 
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MATERIAŁY I KOMPONENTY
• W produkcji wszystkich typów zaworów stosujemy jedynie wysokiej jakości materiały pochodzące od 

sprawdzonych i uznanych producentów.
• Wszystkie stosowane materiały zostały sprawdzone pod kątem zgodności z odpowiednimi gazami.
• Kwalifikacje naszych dostawców cyklicznie weryfikujemy poprzez audyty kontrolne i stały monitoring poziomu 

jakości.

 
 
 

 
 
 

 

 
PODSTAWOWE ZAWORY

Nr kat. Produkt Gwint  Wymiar  Przyłącze Płytka 
  czopa gwintu czopa  bezp.
0765825  Zawór butlowy do tlenu  duży czop      25E  G3/4
0765826  Zawór butlowy do tlenu  mały czop      17E  G3/4
0765843  Zawór butlowy do argonu (Mix Ar2+CO2, helu)  duży czop      25E  W21,8
0775193  Zawór butlowy do argonu (Mix Ar2+CO2, helu)  duży czop      25E  W21,8
  z ciśnieniem resztkowym
0765837  Zawór butlowy do argonu (Mix Ar2+CO2, helu)  mały czop      17E  W21,8
0765827  Zawór butlowy do azotu  duży czop      25E  W24,32
0775194  Zawór butlowy do azotu duży czop      25E  W24,32
  z ciśnieniem resztkowym
0765828  Zawór butlowy do azotu  mały czop      17E  W24,32
0765831  Zawór butlowy do wodoru  duży czop      25E  W21,8LH
0776547  Zawór butlowy do wodoru  duży czop       25E  W21,8LH
  z ciśnieniem resztkowym
0765845  Zawór butlowy do wodoru  mały czop      17E  W21,8LH
0765829  Zawór butlowy do powietrza  duży czop      25E  G5/8
0765838  Zawór butlowy do powietrza  mały czop      17E  G5/8
0765706  Zawór butlowy do powietrza  mały czop      17E  W21,8  22,5 MPa
  z bezpiecznikiem
0765836  Zawór butlowy do acetylenu  standard      KW31,3  jarzmo 
0765804  Zawór butlowy do acetylenu  większy      SI34×2  jarzmo
0765840  Zawór do acetylenu (do wiązek)  standard      KW31,3  M24×2LH
0765841  Zawór butlowy do CO2 z bezpiecznikiem 19 MPa  duży czop      25E  W21,8  19 MPa
0775616  Zawór butlowy do CO2 z bezpiecznikiem 19 MPa  duży czop      25E  W21,8  19 MPa
  z ciśnieniem resztkowym
0765839  Zawór butlowy do CO2 z bezpiecznikiem 19 MPa  mały czop      17E  W21,8  19 MPa
0765847  Zawór butlowy do CO2 z bezpiecznikiem 25 MPa  duży czop      25E  W21,8  25 MPa
0775696  Zawór butlowy do CO2 z bezpiecznikiem 25 MPa  duży czop      25E  W21,8  25 MPa
  z ciśnieniem resztkowym
0765830  Zawór butlowy do N2O z bezpiecznikiem 21,6 MPa duży czop     25E  G3/8  21,6 MPa
0775061  Zawór butlowy do N2O z bezpiecznikiem 30 MPa    duży czop     25E  G3/8  30 MPa

Aluminium lub maranyl

Uszczelnienia: EPDM

Smar – LCO lub Gleitmo

Materiał korka: PA66

Sprężyna RPV w zależności od gazu:: 
- fosfor-brąz,
- miedż-beryl
- stal nierdzewna

CuZn617N
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OSPRZĘT DO CIĘCIA MASZYNOWEGO
PALNIKI I DYSZE DO CIĘCIA

ZAPEWNIAJĄCE WYSOKĄ  
JAKOŚĆ I WYDAJNOŚĆ

NOWA GENERACJA ZAWORÓW BUTLOWYCH GCE !

 
 
 

 
 
 
 
 

Nr kat.                    Produkt                                                                                                        Gwint czopa           Wymiar      Przyłącze    Płytka                                    
                                                                                                                                                        gwintu                           bezp.
1777009 Zawór butlowy do argonu duży czop, gwint stożkowy 25E W21,8 
1777025 Zawór butlowy do argonu z ciśnieniem resztkowym duży czop, gwint stożkowy 25E W21,8 
1777035 Zawór butlowy CO2 z bezpiecznikem duży czop, gwint stożkowy 25E W21,8 250 bar
1777031 Zawór butlowy CO2 z bezpiecznikem i ciśnieniem resztkowym duży czop, gwint stożkowy 25E W21,8 250 bar
1777034 Zawór butlowy CO2 z bezpiecznikem i ciśnieniem resztkowym duży czop, gwint stożkowy 25E W21,8 190 bar
1777037 Zawór butlowy CO2 z bezpiecznikem i ciśnieniem resztkowym duży czop, gwint stożkowy 25E G3/4 250 bar
1777038 Zawór butlowy CO2 z bezpiecznikem i ciśnieniem resztkowym duży czop, gwint stożkowy 25E G3/4 190 bar
1777040 Zawór butlowy CO2 z bezpiecznikem i ciśnieniem resztkowym mały czop, gwint równoległy M18×1.5 W21,8 250 bar
1777051 Zawór butlowy CO2 z bezpiecznikem i ciśnieniem resztkowym,  duży czop, gwint stożkowy 25E W21,8 250 bar
 chromowany
1777053 Zawór butlowy CO2 z bezpiecznikem i ciśnieniem resztkowym duży czop, gwint stożkowy 25E W21,8 250 bar
1777015 Zawór butlowy do wodoru duży czop, gwint stożkowy 25E W21,8LH 
1777026 Zawór butlowy do wodoru z ciśnieniem resztkowym duży czop, gwint stożkowy 25E W21,8LH 
1777011 Zawór butlowy do azotu duży czop, gwint stożkowy 25E W24,32 
1777020 Zawór butlowy do azotu z ciśnieniem resztkowym duży czop, gwint stożkowy 25E W24,32 
1777028 Zawór butlowy do azotu z ciśnieniem resztkowym, chromowany duży czop, gwint stożkowy 25E W24,32 
1777036 Zawór butlowy N2O z bezpiecznikiem duży czop, gwint stożkowy 25E W21,8 216 bar
1777042 Zawór butlowy N2O z bezpiecznikiem duży czop, gwint stożkowy 25E G3/8 216 bar
1777010 Zawór butlowy do tlenu duży czop, gwint stożkowy 25E G3/4 
1777014 Zawór butlowy do tlenu duży czop, gwint stożkowy 25E W21,8 
1777022 Zawór butlowy do tlenu z ciśnieniem resztkowym, chromowany duży czop, gwint stożkowy 25E G3/4 
1777023 Zawór butlowy do tlenu z ciśnieniem resztkowym duży czop, gwint stożkowy 25E G3/4 
1777029 Zawór butlowy do tlenu chromowany duży czop, gwint stożkowy 25E G3/4 
1777030 Zawór butlowy do tlenu chromowany duży czop, gwint stożkowy 25E W21,8 
 

Nasze zawory produkowane są w największej fabryce GCE w Czechach. Oprócz certyfikatu ISO 9001 system jakości fabryki uzyskał zatwierdzenie DNV,  
a konstrukcja zaworów pomyślnie przeszła badania typu w uznanych laboratoriach BAM i DNV. Dlatego też zgodnie z Dyrektywą nr 36 Unii Europejskiej 
na naszych zaworach umieszczamy znak π.
Każdy zawor podczas montażu jest ściśle monitorowany, a po zakończeniu procesu produkcji poddany jest próbie ciśnieniowej.

Zawory butlowe GCE nowej konstrukcji posiadają zmodyfikowany 
mechanizm otwierający, w którym zastosowano dwa, a nie jeden 
o-ring jak w poprzedniej wersji zaworu. Dodatkowy o-ring popra-
wia stabilizację wrzeciona górnego oraz zwiększa skuteczność 
uszczelnienia zaworu.
Zmieniony nieco kształt zaworu daje możliwość lepszego oznako-
wania zaworu poprzez zastosowanie technologii laserowej (lepsza 
trwałość i czytelność).

Dodatkowy O-ring 
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MANOMETRY  

Nr kat.              Typ 
388411960872P Manometr tlen, 63 mm/16 bar   gwint  M12×1,5  1 szt
388411961572P Manometr tlen, 63 mm/315 bar gwint  M12×1,5   1 szt
388411960500P Manometr acetylen, 63 mm/2.5 bar  gwint M12×1,5  1 szt
388411961074P Manometr acetylen, 63 mm/40 bar  gwint M12×1,5   1 szt
388411360872P Manometr tlen, 63 mm/16 bar   1 szt
9415070  Manometr tlen, 63 mm/315 bar   1 szt
9415080  Manometr acetylen, 63 mm/2.5 bar   1 szt
388411361074P Manometr acetylen, 63 mm/40 bar   1 szt
9415090  Manometr ogólny, 63 mm/16 bar   1 szt
9415100  Manometr ogólny, 63 mm/315 bar   1 szt
388411360483P Manometryczny wskaźnik przepływu, 63 mm/0-32 l/min 1 szt
9404940  Manometr ogólny, 50mm/315bar do reduktora Minidave  1 szt
9429880  Manometryczny wskaźnik przepływu, 50 mm/0-32 l/min    1 szt
  do reduktora Minidave
388412350485P Manometr do propanu 50/6 bar do reduktora R 1   1 szt

OSŁONY MANOMETRÓW       

Nr kat.             Typ
321814215000P Osłony manometrów pojedyńcza    10 szt
14008289  Osłony manometrów podwójna   1 szt  

      

USZCZELKI POD MANOMETRY      

Nr kat.             Typ  
0764768  Membrana AR,OXY,ACE    10 szt
0764767  Uszczelka membrany 52×42×1   10 szt
0764771  Uszczelka manometru inne gazy - Miedź  10 szt
0764772  Uszczelka manometru acetylen - Aluminium  10 szt
9414851  Podkładka uszczelki wlotowe   50 szt

 
AKCESORIA     

               Nr kat.             Gaz  
9424860  Króciec ACE   1 szt
161513714730P Jarzmo    5 szt
9379280P  Śruba do jarzma   1 szt
9424970  Króciec TLEN (AZOT)   1 szt
9424210  Nakrętka W24,32 1/14 AZOT    5 szt
9424060  Nakrętka G3/4 wlot TLEN    5 szt
9424850  Króciec AR/CO2   1 szt
9424020  Nakrętka W21.8X1/14 AR/CO2    5 szt
9391951  Zawór odcinający    5 szt
0764763  Zawór redukcyjny  TLEN, CO2, WODÓR, AZOT 30 bar  10 szt
0764762  Zawór redukcyjny  AR/CO2   10 szt
0764764  Zawór redukcyjny  ACETYLEN   10 szt
9397000  Zawór bezpieczeństwa (do wszystkich gazów)  1 szt
9397020  Zawór bezpieczeństwa (do acetylenu)  1 szt
9406430    Przepływomierz (rotametr)     1 szt
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MINIDAVE  

Nr kat.              Typ 
9400760  Zawór redukcyjny 
722924730170P Uszczelka membrany 52×42×1   5 szt
9419930  Membrana   10 szt
0764771  Uszczelka manometru   10 szt
9429860  Króciec   1 szt

REDUKTORY PROPAN  LORCH       

Nr kat.             Typ
9382570  Manometr 50/6 bar (4 bar)   1 szt
9381980  Zawór redukcyjny   1 szt
0764772  Uszczelka manometru    10 szt
9424180   Nakrętka wlotowa W21,8×1/14 LH (propan/ wodór)   5 szt  

      




