PALNIKI DO CIECIA RECZNEGO

Harris specializuje si¢ w palnikach do cigcia recznego, wykorzystujacych
szeroko dostepne, tanie oraz bezpieczne gazy alternatywne jak np. propan.

ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

Palniki inzektorowe marki Harris doSKonale wspétpracuja z gazami
alternatywnymi, pozwalaj,qc_na_osiq_gniecie maksymalnych wynikow:
do 500 mm grubosci ciecia.

Zastosowanie:

Przemyst metalurgiczny;
Przemyst stoczniowy;
Naprawy;

Budownictwo.

Cechy:

Wytrzymata konstrukcja;
Lutowane na twardo potaczenia rurek;
Mieszanie gazéw w gtéwce palnika;

Doskonata praca z gazami alternatywnymi.

HARRIS DOSTARCZA KOMPLETNE ROZWIAZANIA
W ZAKRESIE LUTOWNIA TWARDEGO | MIEKKIEGO ORAZ CIECIA GAZOWEGO.
WIECEJ INFORMACJI: MARKETINGHARRIS @LINCOLNELECTRIC.EU
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ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

Zaprojektowane i wyprodukowane zgodnie z normag EN ISO 5172.
Harris oferuje specjalnie zaprojektowane palniki o duzej wydajnosci dla dowolnych gazéw palnych:

System réwnoprezny dla acetylenu i gazéw alternatywnych:

P> Mieszanie gazéw w gtowie palnika;

» Roéwnomierne mieszanie cisnienia tlenu i gazu palnego zapewnia wyjatkowa odpornosé na cofanie sie ptomienia;
P Palnik mozna stosowac z wszystkimi paliwami gazowymi - wystarczy zmieni¢ koncowke;

P> Wszystkie palniki sg standardowo wyposazone w gwinty 9/16”-18-UNF-3A-RH.

System inzektorowy, zalecany z propanem, LPG i MAPP®:

Inzektor;

Mieszanie niskiego cisnienia gazéw w gtowie palnika - mozna stosowac z gazem palnym
nawet o cisnieniu 0,015 bara;

Staty ptomien podgrzewajacy podczas ciecia;

Mniejsze zuzycie gazu palnego podczas cigcia;

Optacalnos¢ wynika z zuzywania catej objetosc¢i gazu palnego pozostajacej w butli.

vVvvy VY

Standardowe palniki, nie sg wyposazone w ztgcza wejsciowe pod weze ani koricdwki do ciecia.

Miksery gazu palnego

Harris Calorific oferuje dwa rodzaje mikserow tlenu i gazu palnego. Miksery rownoprezne sa okreslone

jako typu ,E“, natomiast miksery inzektorowe (wtryskowe) sg okreslone jako mieszalniki typu ,F*.

Aby ustalic, jaki mikser jest najbardziej odpowiedni dla danego przypadku, nalezy okresli¢ jego zastosowanie
oraz typ gazu palnego. Ponizej wyjasniono niektére cechy i zalety kazdego typu miksera.

Mikser typu ,,E“

W celu catkowitego zmieszania tlenu i gazu palnego konstrukcja
miksera typu ,E“ opiera sie na ustalaniu jednakowego cisnienia

tlenu i gazu palnego. Oba gazy wlatujg do komory mieszania pod
kontrolowanym cisnieniem. Miksery typu ,E“ umozliwiajg uzytkownikowi
lepszg kontrole proporciji tlenu i gazu palnego. Ta cecha jest szczegolnie
przydatna w zastosowaniach, w ktérych wymagany jest bardzo
naweglajacy lub utleniajgcy ptomien. Ze wzgledu na potencjalnie
wieksze natezenie przeptywu miksery typu ,E“ sa réwniez niezbedne

w wysokoprzeptywowych urzgdzeniach podgrzewajgcych. Konstrukcja
tego typu jest stosowana z acetylenem, lecz mozna jg wykorzystywac
réwniez z innymi gazami palnymi, jezeli zapewniona jest kontrola
nadcisnienia gazu palnego.

Mikser typu ,,F*

W przypadku niskocisnieniowych mikserow inzektorowych typu

‘F’ niezbedna jest tylko kontrola cisnienia tlenu. Tlen wlatuje do specjalnie
skonstruowanej komory z bardzo wysoka predkoscia, ktéra
powoduje, ze gaz palny zostaje zassany do komory mieszania.

Ze wzgledu na efekt ssania niepotrzebna jest kontrola nadcisnienia
gazu palnego. Miksery fi rmy Harris Calorific sa zaprojektowane

do pracy przy bardzo niskim cisnieniu gazu palnego, siegajacym
0,015 bara. Miksery typu ,,F*“ wytwarzajg bardziej jednolitga mieszanke
tlenu i paliwa gazowego dzieki wysokiej turbulencji w komorze
mieszania. Ta cecha jest niezwykle istotna w zastosowaniu
alternatywnych paliw, ktorych mieszanie jest trudniejsze. Mikser

typu ,F“ ma wezszy zakres pracy niz typu ,E“, lecz ze wzgledu na

ich wiekszg zdolnos¢ mieszania maksymalizujg one wydajnosé
kalorycznag w ich wtasnym zakresie. Miksery typu ,F“ sg zasadniczo
stosowane z niskocisnieniowym gazem ziemnym. Sg one jednak
zalecane rowniez do zastosowania z paliwami alternatywnymi,

w przypadku gdy niezbedna jest maksymalna wydajnosc¢ kaloryczna
i/lub jezeli nie mozna kontrolowac nadcisnienia paliwa gazowego.

Harris Calorific International Sp. z 0.0. - tel: +48 74 646 23 52-3 « fax: +48 74 646 23 43 * marketingharris@lincolnelectric.eu » www.harrisproductsgroup.com 41



PALNIKI DO CIECIA RECZNEGO

ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

Model 62

o

Gtowa 90°

Do acetylenu i ekonomicznych gazéw takich jak propan,
gaz ziemny, gaz MAPP® i propylen

Palnik przemystowy tworzgcy standard, do ktdrego sa poréwnywane wszystkie modele na rynku palnikow.

Model 62-5 jest atrakcyjny cenowo, ekonomiczny w eksploatacji i bezpieczny w uzytku.

Specjalny 62 ,F“z mikserem inzektorowym wytwarza ptomien podgrzewajgcy o najwyzszej temperaturze przy
najnizszym cisnieniu gazu, dzigki czemu jest to najbezpieczniejszy i najskuteczniejszy model w branzy.

Cechy:

Solidna, kuta gtowa i dzwignia;
Sztywna konstrukcja z trzema rurkami
doprowadzajgcymi;

Lutowane na twardo potgczenia rurek;
Mieszanie gazéw w gtowie palnika;
Do zastosowania z koncoéwkami 6290.

VVVY VVY

Gtowa 70°

Gtowa 180°

Dostepne z gwintami
wejsciowymi G 3/8”

A-UNI ISO 228 sktadajac
zamoéwienie, nalezy wpisaé
»,GB" do kodu produktu.

Umozliwia ciecie stali o grubosci do 300 mm;

WAGA WAGA
MODEL MODEL MODEL
- (Kg) - (Kg) -

62-5F
62-5FL
62-5FL-835
62-5FL-1000
62-5FL-1250
62-5FL-1500
62-5FL-2000

WAGA WAGA
MODEL MODEL
) (Kg)

62-5

62-5L
62-5L-835
62-5L-1000
62-5L-1250
62-5L-1500

WAGA

62-5E PALNIKI ROWNOPREZNE ,E*
(DO ACETYLENU | GAZOW ALTERNATYWNYCH)

GEOWA 90° GEOWA 70°

WAGA
MODEL (Kg) MODEL

62-5E
62-5EL
62-5EL-1000

INZEKTOROWE ,F*

1,27
1,32
1,73

62-5AE
62-5AEL
62-5AEL-1000

(Kg)
1,25
1,31
1,58

(MAKSYMALNA WYDAJNOSC Z GAZAMI ALTERNATYWNYMI)

GLOWA 90° GLOWA 70° GLOWA 180°

1,27
1,32
1,59
1,70
1,82
2,00
2,50

1,27
1,32
1,59
1,70
1,82
2,00

62-5AF
62-5AFL
62-5AFL-835
62-5AFL-1000
62-5AFL-1250
62-5AFL-1500
62-5AFL-2000

1,31
1,58
1,69
1,80
1,98
2,50

62-5BF
62-5BFL
62-5BFL-835
62-5BFL-1000
62-5BFL-1250
62-5BFL-1500
62-5BFL-2000

62-5 PALNIKI NISKIEGO CISNIENIA
(DO ACETYLENU)

GEOWA 90Z GLOWA 707

62-5A
62-5AL
62-5AL-835
62-5AL-1000
62-5AL-1250
62-5AL-1500

1,25
1,31
1,58
1,69
1,80
1,98

(Kg)
1,14
1,18
1,42
1,52
1,63
1,79
2,30

GEOWA 1807

MODEL

62-5B
62-5BL
62-5BL-835
62-5BL-1000
62-5BL-1250
62-5BL-1500

WAGA
(Kg)

1,14
1,18
1,42
1,62
1,63
1,79

460
530
900

460

530

835

900

1210
1500
2000

DLUGOSC
(mm)

460
530
835
900
1210
1500
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ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

Model 242

Zakres grubosci ciecia do 200 mm;

Palnik nadaje sie do uzytku z r6znymi rodzajami gazéw palnych:
wystarczy zmieni¢ koncowke do ciecia, podgrzewania lub ztobienia;
Wytrzymata konstrukcja z trzema rurkami doprowadzajgcymi

ze stali nierdzewnej, gtowa z kutego mosigdzu; 242 PALNIKI ROWNOPREZNE
Dostepn ersjach dla wszystkich rodzajo XL
koﬁceéaeiwne‘llv s'wijecie' R el (MAKSYMALNA WYDAJNOSC)

tatwosc¢ kontroli tlenu tngcego umozliwia ptynne GLOWA 90° GLOWA 70°
uruchomienie;

Rownoprezny typ mieszania gazéw w gtowie palnika MODEL WAGA MODEL WAGA
zapewniajgcy maksimum bezpieczenstwa; (Kg) (Kg)

Gwarancja trwatosci i bezpieczenstwa zapewniona 242-2 1,15 242-A 1,30 460
przez skrupulatng kontrole jakosci w firme Harris; 242-91. 120 242-AL 135 530
Szybkie podgrzewanie i ciecie; : :

tatwo dostepne czesci zamienne i osprzet; 242-21.36 1,40 242-AL36 1,55 915
Catkowita wszechstronnosc;

Na zamowienie dostepne palniki o dtuzszych wymiarach;

Zastosowanie z koricéwkami 6290.

VVVVVY VvV VvV VvV VvV Vv Vv

Model 42

Cechy:

Umozliwia cigcie stali
o grubosci do 200 mm;
Lekki;

JLl@IAa VT, olowa bainika; 42-4F PALNIKI INZEKTOROWE F*

e iz marTkami (MAKSYMALNA WYDAJNOSC Z GAZAMI ALTERNATYWNYMI)
doprowadzajgcymi;

Lutowane na twardo potgczenia rurek; GrOWA 90° GLOWA 70°
Zastosowanie z koricéwkami 6290.

WAGA WAGA
Zawér z pokrettem (Kg) (Kg)

vVy VVvVVvY V

recznym 42-4F 1,02 42-4AF 1,02 420
_ 42-4FL 1,06 42-4AFL 1,06 500

i =l dostepy 42-3FL-835 121 42-3AFL-835 121 835

z pokrettem.

W zamdwieniu nalezy wpisac 42-3FL-1000 1,35 42-3AFL-1000 1,35 1000

,V” do kodu produktu.

_42-4E PALNIKI
ROWNOPREZNE ,E“
(DO ACETYLENU
| GAZOW ALTERNATYWNYCH)

42-4 PALNIKI NISKIEGO CISNIENIA
(DO ACETYLENU)
GEOWA 90° GLOWA 70°

GLOWA 90°

WAGA WAGA
MODEL MODEL
o o
42-4 1,03 42-4A 1,04 420
" WQGA : ,
(Kg) 42-41 1,07 42-4AL 1,07 500
42-4E 0,99 420 42-31-835 1,28 42-3AL-835 1,25 835
42-4EL 1,04 500 42-3L-1000 1,35 42-3AL-1000 1,35 1000

Dostepne z gwintem wejsciowym G 3/8” A-UNI ISO 228. Sktadajac zaméwienie, nalezy wpisa¢ ,GB“ do kodu produktu.
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@ | PALNIKI DO CIECIA RECZNEGO

ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

Model 980

Cechy:

Zakres grubosci ciecia do 200 mm;

Dzwignia tlenu thgcego wykonana ze stali nierdzewnej,
z przyciskiem blokujgcym;

Zabezpieczony wewnetrzny gwint nakretki;

Solidna, kuta gtowa;

Model z rurkami doprowadzajgcymi w jednej linii;
Zastosowanie z koricéwkami 6290.

980 PALNIK ROWNOPREZNY ,E”
(DO ACETYLENU)
GLOWA 90° -
DEUGOSC

VVVvVVvY VY

980 PALNIK INZEKTOROWY ,F”
(MAKSYMALNA WYDAJNOSC Z GAZAMI ALTERNATYWNYMI)

GLOWA 90°

DEUGOSC
WAGA (mm) WAGA (mm)
MODEL MODEL
980 1,11 480 980-F 1,09 480

Model 980-NM

Cechy:

P Zakres grubosci cigcia do 200 mm;

» Do acetylenu i gazéw alternatywnych;
P> Mieszanie gazéw w koricéwcee tnacej;
P Zastosowanie z koricowkami 8290.

980-NM PALNIK ROWNOPREZNY
(DO ACETYLENU | GAZOW ALTERNATYWNYCH)

GEOWA 90°

DEUGOSC

WAGA (mm)
MODEL (Kg)

980-NM 1,12 480
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ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

Model 242-NM

£ a
L

Cechy: 242-NM PALNIKI ROWNOPREZNE Z MIKSEREM W KONCOWCE
Zakres grubosci cigcia do 200 mm; (DO ACETYLENU LUB GAZOW ALTERNATYWNYCH)

s

>

» Jeden palnik nadajacy sie do uzytku o o
z wszystkimi rodzajami gazéw palnych; s e Sl DLUGOSCE

» Sztywna konstrukcja z trzema WAGA WAGA (mm)
rurkami doprowadzajgcymi; MODEL (Kag) SO (0))

> Wytrzymata, kuta gtowa painika; , 242-2NM 1,10 242-NM-A 1,25 460

» Dzwignia tlenu tnacego ze stali nierdzewnej;

P Zastosowanie z koricdwkami 8290. 242-2NML 1,16 242-NM-AL 1,31 530

242-2NML36 1,35 242-NM-AL36 1,50 915

Dostepne z gwintem wejsciowym G 3/8” A-UNI ISO 228.
Sktadajac zaméwienie, nalezy wpisa¢ ,GB* do kodu produktu.

Model H28

Palnik do zastosowan przemystowych
o duzym obciagzeniu

&"‘n‘__=f_‘—

Cechy: N H28 PALNIK ROWNOPREZNY
Zakres grubosci cigcia do 350 mm; (DO ACETYLENU | GAZOW ALTERNATYWNYCH)

Wytrzymata konstrukcja - trzy rurki doprowadzajgce GLOWA 90° »
DLUGOSC

ze stali nierdzewnej w utozeniu trojkgtnym; WRER
MODEL )
H28

Solidna, kuta gtowa z brazu;
1,25 500

Dzwignia tlenu tngcego ze stali nierdzewnej;
Zastosowanie ze koricowkami 2890.

VvV VYV

H28-L 1,55 820

Model 28

Cechy: N 28-L PALNIKI ROWNOPREZNE
P Zakres grubosci ciecia do 400 mm z acetylenem; (DO ACETYLENU LUB GAZOW ALTERNATYWNYCH)

Zakres grubosci ciecia do 500 mm z propanem;

; GLOWA 90° s
Pracuje z acetylenem lub gazem alternatywnym; DEUGOSC

>
>
» Rurki doprowadzajgce gaz ze stali nierdzewnej; MODEL V\(’Qg)’\ (mm)
>
>

Typ mieszania gazu w koncoéwce tnacej;
Zastosowanie z koricéwkami 2890. 28-2 1,42 500

28-2L 1,60 660
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ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

Model 6000

Palnik do zastosowan w przemysle odlewniczym
o duzym obciazeniu o

2]
@
o
=7
<

i
Zakres grubosci ciecia do 1300 mm; \‘&‘%k 'k-.
Przemystowe oczyszczanie powierzchni oraz odcinanie wytopu w nagtych s
przypadkach; ¥ g
Palnik do propanu i gazu ziemnego z mieszaniem gazéw w koricéwce tnacej;
Dobrze wywazony w celu zapewnienia komfortu operatora;
Mozliwos¢ uzyskania duzych przeptywéw;
Wytrzymate, trojkatne utozenie rurek doprowadzajgcych gazy;
Gtowa i rurki doprowadzajgce ze stali nierdzewnej;
Dtugos$¢ palnika do 1800 mm;
Dostepny z gtowa o nachyleniu 70°, 90° i 180°.

NACHYLENIE WAGA DLUGOSC
R

VVVVVVYVY VY

6000-FL1200* 1.200
6000-FL1500* 90° 3,8 1.500 * podpérka palnika o gtowie 90°
6000-FL1800" 90° 4,1 1.800 (dostepna na specjalne
zamowienie)
6000-AFL1200 70° 3,2 1.200
6000-AFL1500 70° 3,4 1.500
6000-AFL1800 70° 3,7 1.800
ﬁ
6000-BFL1200 180° 3,2 1.200 ) -—-au__,:-:—_" —
6000-BFL1500 180° 34 1.500 f' J. el | 3
6000-BFL1800 180° 3,7 1.800 J'Ji
6075R-AFL 1200 75° 3,2 1.200 - .
6075R-AFL 1500 75° 3,4 1.500 6075R
6075R-AFL 1800 75° 3,7 1.800 PaL”I'i';t‘V’VOQCnggj\fvzr;”'a
Palnik do zastosowan w przemysle odlewniczym
o duzym obcigzeniu
Cechy:
P Zakres grubosci ciecia do 900 mm;
» Gtowa i rurki doprowadzajgce ze stali nierdzewnej; =
> Wytrzymate, trojkgtne utozenie rurek doprowadzajacych gazy; "~_" f =
» Palnik do propanu i gazu ziemnego z mieszaniem [ . t_-—_l"_ =
gazow w koncoéwce tnacej; ﬂ ! : — B -
» Stosowany z wezem 3/8; TN = —
»  Wewnetrzny gwint korcowki.
136-2FL
NACHYLENIE WAGA DLUGOSC
136-2FL1200 1.200
136-2AFL1200 70° 2,2 1.200
136-2BFL1200 180° 2,2 1.200
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ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

Osprzet do modeli 6000 i 136-2

Wysoko wydajne koncowki

213 koncowki do cigcia tlenowo- propanowego oraz gazem ziemnym*
Do palnika 6000.

*nie uzywac z acetylenem.

- CISNIENIE ROBOCZE PRZEPLYW GAZU
GRUBOSC (bar) (I/h)
BLACHY

{mim} TLEN PALIWO TLEN PALIWO
o
213-10 500 55-82 10-14 113000-156000 3600-10000 / *?
HV#—"“

213-15 1000 55-9,0 10-14 142000-184000 4200-11300
213-20 1250 55-8,2 1,0-14 170000-226000 5100-13000

213

250 koncowka do oczyszczania powierzchni za pomocg propanu, gazu ziemnego*

Do palnika 6075.

llos¢ dostarczanego tlenu oraz regulator muszg by¢ odpowiednie do przeptywu pokazanego w tabeli
koncowki.

*nie uzywac z acetylenem.

CISNIENIE ROBOCZE PRZEPLYW GAZU
& b I/h
MODEL SZEROKOSC (bar) (I/n)

(mm)
TLEN PALIWO TLEN PALIWO

250-18 do 60 55-83 1,0-14 113000-156000 3600-10000

160 jednoczesciowa koncéwka do ciecia tlenowo- propanowego oraz gazem ziemnym*
Do palnika 136.

*nie uzywac z acetylenem.

o CISNIENIE ROBOCZE PRZEPLYW GAZU
GRUBOSC (bar) (I/h)
MODEL BLACHY
(mm) TLEN PALIWO TLEN PALIWO
136-11 4,0-5,5 05-1,0 27000-82000 1700-3400
136-13 700 4,055 0.7-10 59000-113000 1700-3400
136-15 900 5570 1,0-14 71000-136000 2200-4200 136

Nakretki i weze

6000-DM Nakretka do modelu 6000
136-DM Nakretka do modelu 136

!"'; }
6000-DM 136-DM

) SREDNICA WEZA GWINT
(mm)
MODEL

TLEN PALIWO TLEN PALIWO

214460/10 Weze podwéjne 10 G 12 G 318 g
214460/20 Weze podwdjne 20 12 10 G 12 G 38 ] 214460
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> NASADKI DO CIECIA

ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

Nasadki do ciecia

Kuta gtowa palnika wytrzymata na uderzenia i odksztatcenia;

Kompaktowa konstrukcja z trojkatnym utozenie rurek doprowadzajacych, zapewniajgca duzg
wytrzymatosé przy matej wadze;

Lutowane na twardo potaczenia zapewniajgce brak wyciekow;

Nakretka taczgca palnika zabezpieczajaca gniazda i pierscienie uszczelniajgce przed uszkodzeniem;
Solidna, kuta dzwignia o duzej wytrzymatosci;

tatwos¢ kontroli tlenu thgcego umozliwiajgca ptynne uruchomienie.

VVVvVvVY VY

Zakres grubosci ciecia
modelu 73-3 do 150 mm

73 Nasadki do ciecia rownoprezne typu ,.E“
(do acetylenu i gazéw alternatywnych)

KAT NACHYLENIA|  KOMPATYBILNE KOMPATYBILNA DEUGOSC
GLOWY KONCOWKI DO CIECIA REKOJESC (mm)
73-3 90° 6290 43-2 0,638 227
73-38 180° 6290 263 0,630 253
73-3v* 90° 6290 543 0,650 227

* Zawor V" z pokrettem recznym zamiast dzwigni.

Zakres grubosci ciecia
modelu 49-3 do 150 mm

49 Niskocisnieniowe nasadki do ciecia
(do acetylenu)

MODEL KAT NACHYLENIA KOMPATYBILNE KOMPATYBILNA WAGA DLUGOSC
GLOWY KONCOWKI DO CIECIA REKOJESC (Ka) (mm)

49-3 90° 6290 0,678 248
49-3A 70° 6290 43-2 0,686 258
49-3L360 90° 6290 263 0,728 348
49-31500 90° 6290 543 0,750 490
49-3V* 90° 6290 0,692 248

* Zawor V" z pokrettem recznym zamiast dzwigni.

Zawor z pokrettem
recznym

Sprzet do aplikaciji
o duzych
przeptywach

Sprzet do aplikaciji
o duzych
przeptywach

49-F Niskocisnieniowe nasadki do ciecia typu ,,F*“

(do gazéw alternatywnych)

MODEL | KAT NACHYLENIA |~ KOMPATYBILNE KOMPATYBILNA WAGA DEUGOSC
GEOWY KONCOWKI DO CIECIA REKOJESC (Kg) (mm)
70° 258

49-3AF 6290 0,674

49-3AFV* 70° 6290 0,700 258
49-3F 90° 6290 432 0,678 248
49-3FL360 90° 6290 232 0,736 348
49-3FL500 90° 6290 0,804 490
49-3FV* 90° 6290 0,688 248

* Zawér V" z pokrettem recznym zamiast dzwigni.
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NASADKI DO CIEGIA [ ’E

ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

BT
—. T Zakres grubosci ciecia Sprzet do
B — = | modelu 273 do 150 mm aplikacji
___-; R o o wzglednie
- duzych
y przeptywach
- z wlutowanym
) _ ) . ] mikserem
273 Nasadki do ciecia rownoprezne
(do acetylenu i gazéw alternatywnych)
GI:OWY KONCOWKI DO CIECIA | REKOJESC (Kg) (mm)
273-2 6290 43-2, 263, 543 0,840 230
273-2A 6290 43-2, 263, 543 0,845 230
273-NM Nasadki do ciecia rownoprezne
(do acetylenu i gazéw alternatywnych)
GI'_OWY KONCOWKI DO CIECIA | REKOJESC (Kg) (mm)
273-2-NM 8290 43-2, 263, 543 0,800
Zakres grubosci cigcia Sprzet do aplikaciji
modelu 72-3 do 100 mm o przeptywach

sredniej wartosci

72 Nasadki do ciecia rownoprezne typu ,,E“
(do acetylenu i gazéw alternatywnych)

MODEL KAT NACHYLENIA KOMPATYBILNE KOMPATYBILNA WAGA DLUGOSC
GtOWY KONCOWKI DO CIECIA REKOJESC (Kg) (mm)

72-3 6290 0,636 227

72-3V* 6290 0,642 227

* Zawor V" z pokrettem recznym zamiast dzwigni.

Zakres grubos cigcia Sprzet do aplikaciji
modelu 36-2 wynosi 75 mm 0 nieduzych
przeptywach

36 Nasadki do ciecia rownoprezne typu ,.E“
(do acetylenu i gazéw alternatywnych)

MODEL KAT NACHYLENIA KOMPATYBILNE KOMPATYBILNA WAGA DEUGOSC
GI'_OWY KONCOWKI DO CIECIA REKOJESC (Kq) (mm)

36-2 3690 19-6 0,326 189
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ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

Model 43

Umozliwia spawanie do 50 mm
Zakres grubosci ciecia do 150 mm

Wysokowydajny i wszechstronny model rekojesci.
Przy zastosowaniu odpowiedniej konfiguracji
dodatkowych komponentéw rekojes¢ mozna
stosowac z acetylenem lub innymi gazami palnymi.

REKOJESCI DO PALNIKOW
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REKOJESCI DO PALNIKOW o)

ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

Cechy:
P Gtowa ze stali nierdzewnej; ) ) i
e e MODEL | T ONRaATEAA | GWINT WEJSCIA GWINT WEJSCIA | WAGA | DEUGOSC
z wyttaczanego mosigdzu; DO CIECIA TLENU GAZU PALNEGO (Kg) (mm)
> Zawory kulowe ze stali 43-2 49-3, 59-3, 9/16"-18-UNF-3A-RH 9/16™18-UNF-3A-LH 0,550 208
nierdzewnej; 43-2GB 73-3, 273 G 3/8" A-RH-UNI'ISO 228 G 3/8” A-LH-UNI'1SO 228 0,558 208
P Brak potgczen srubowych
i lutowanych utatwia
konserwacije.
ALTERNATYWNE y- “\
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@=>| REKOJESCI DO PALNIKOW

ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

Model 263

Umozliwia spawanie do 50 mm T
Zakres grubosci ciecia do 150 mm @ :
Wysokowydajny i wszechstronny model rekojesci. -

Przy zastosowaniu odpowiedniej konfiguraciji

dodatkowych komponentéw, rekojes¢ mozna
stosowac z acetylenem lub innymi gazami palnymi.
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REKOJESCI DO PALNIKOW o)

ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

Cechy:
P Precyzyjne zawory kulowe ) ) i
2 el O R MODEL | T ONRaATEAA | GWINT WEJSCIA GWINT WEJSCIA | WAGA | DEUGOSC
» Duwie odrebne rurki DO CIECIA b el dEe s () Lt
dOprOWﬁdzan?e ) 263 49-3, 59-3, 9/16"-18-UNF-3A-RH 9/16”-18-UNF-3A-LH 0,550 208
wewnatrz rekojesci; 263-GB 73-3, 273 G 3/8" A-RH-UNI'ISO 228 G 3/8” A-LH-UNI'1SO 228 0,558 208
P> Mosiezny uchwyt.
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@=>| REKOJESCI DO PALNIKOW

ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

Model 543 e

Umozliwia spawanie do 50 mm '
Zakres grubosci ciecia do 150 mm

»  Zgodnos¢ z normg EN ISO 5172;

» Ergonomiczna konstrukcja z zaworami przednimi;

» Korpus z kutego stopu aluminium;

» Precyzyjne zawory kulowe ze stali nierdzewnej;

» Pokrycie z odpornego, czarnego poliuretanu zapewniajace wiekszg wytrzymatosc.
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REKOJESCI DO PALNIKOW

MODEL

KOMPATYBILNA
NASADKA
DO CIECIA

GWINT WEJSCIA
TLENU

ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

GWINT WEJSCIA
GAZU PALNEGO

WAGA

DLUGOSC
(mm)

(Kg)

543 49-3 59-3 9/16"-18-UNF-3A-RH 9/16”-18-UNF-3A-LH 0,502 211
543D 733 27_3’ G 1/4” A-RH-UNI'ISO 228 G 3/8" A-LH-UNI 1SO 228 0,503 21
543GB ' G 3/8" A-RH-UNI'ISO 228 G 3/8" A-LH-UNI'1SO 228 0,507 211
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ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

REKOJESCI DO PALNIKOW

Model 85

Umozliwia spawanie do 20 mm
Zakres grubosci ciecia do 100 mm

] w—
IW

Model 85 jest zaprojektowany do spawania,
podgrzewania i cigcia acetylenowo-tlenowego.
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REKOJESCI DO PALNIKOW

ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

Cechy:
P> Mosiezna rekojes¢ palnika;
» Konstrukcja z rurkami

KOMPATYBILNA
NASADKA

MODEL

GWINT WEJSCIA

GWINT WEJSCIA

WAGA

DLUGOSC
(mm)

lutowanymi lutem srebrnym DO CIECIA TLENU GAZU PALNEGO (Kg)
zapewniajaca bezpieczenstwo 85 72-3 9/16°-18-UNF-3A-RH 9/16°-18-UNF-3A-LH 0,362 183
i trwatos¢;
> Zawoér kulowy umozliwiajgcy
szybka i precyzyjna regulacje
ptomienia.
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@=>| REKOJESCI DO PALNIKOW

ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

Model 50

Umozliwia spawanie do 14 mm

Automatyczne rekojesci palnika 50-9 i 50-10 sg wyposazone
w wyjgtkowy system kontroli gazu utatwiajacy obstuge,
poprawiajgcy bezpieczernstwo oraz wygode operatora.
Dzieki zastosowaniu przycisku kontroli

gazu oraz regulowanego ptomienia pilotujacego, nie trzeba ponownie zapalac i regulowac palnika przy kolejnych uruchomieniach.
Przycisk kontroli gazu mozna stosowac do ciecia, lutowania i spawania z dowolnym gazem palnym.

Uzywanie ptomienia pilotujgcego nie jest rekomendowane przy stosowaniu nasadek do ciecia lub koricéwek podgrzewajacych.
Model 50-9 przeznaczony jest do acetylenu, natomiast 50-10 do innych gazéw palnych.

Cechy:

» Automatyczna kontrola gazu;
» Regulowany ptomyk pilotujacy.

MODEL Komgzgﬁ%m GWINT WEJSCIA GWINT WEJSCIA WAGA DEUGOSC
DO CIECIA TLENU GAZU PALNEGO (Kg) (mm)

50-9 9/16”-18-UNF-3A-RH 9/16"-18-UNF-3A-LH 0,310 169
50-9-GB 36-2 G 1/4” A-RH-UNI ISO 228 G 1/4” A-LH-UNI ISO 228 0,308 169
50-10 9/16"-18-UNF-3A-RH 9/16"-18-UNF-3A-LH 0,310 169
50-10-GB G 1/4” A-RH-UNI ISO 228 G 1/4” A-LH-UNI ISO 228 0,308 169
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REKOJESCI DO PALNIKOW | G

ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

Model 19

Umozliwia spawanie do 14 mm
Zakres grubosci ciecia do 75 mm

Model 19-6 to wszechstronna rekojesc do ciecia, spawania,
lutowania i podgrzewania.

Mozna jg uzywac z palnikiem acetylenowo- tlenowym

lub na inne gazy palne. Model 19-6 jest wyposazony

w rurki doprowadzajace lutowane lutem srebrnym.

Zawory sg umieszczone z przodu rekojesci palnika,

co umozliwia bardziej precyzyjng kontrole podczas lutowania.

Cechy:

> Niewielka waga;
P> Rurki doprowadzajgce lutowane lutem srebrnym zapewniajgce bezpieczenstwo i trwatoscé;
»  Zawoér kulowy umozliwiajace szybka i precyzyjna regulacje ptomienia.

MODEL KOMKQXBE%NA GWINT WEJSCIA GWINT WEJSCIA WAGA DEUGOSG
S TLENU GAZU PALNEGO (Kg) (mm)

19-6 36-2 9/16"-18-UNF-3A-RH 9/16"-18-UNF-3A-LH 0,240 154
19-6-GB G 1/4” A-RH-UNI ISO 228 G 1/4” A-LH-UNI ISO 228 0,238 154
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PALNIK DO PODGRZEWANIA
| LUTOWANIA MIEKKIEGO

ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

Model 189-2

Automatyczny zestaw do lutowania miekkiego i podgrzewania
Zasilany propanem lub gazem ziemnym

Palnik Harris 189-2 do podgrzewania i lutowania miekkiego zostat skonstruowany do pracy

z gazem ziemnym (0,015 bara lub wiecej) lub propanem, w potgczeniu ze sprezonym powietrzem
pod cisnieniem wynoszgcym zaledwie od 3 do 7 bardéw.

Model 189-2 jest catkowicie automatyczny. Po ustawieniu wtasciwego ptomienia, ptomien pilotujgcy
utrzymuije sie w czasie przestoju. Aby szybko przywrdcic¢ peten ptomien, wystarczy nacisna¢ dzwignie
uchwytu. Ptomien pilotujgcy mozna zwigkszy¢ do petnego, ptynnego ptomienia wiérnego podczas
lutowania. Koricowke mozna ustawi¢ w dowolnym kierunku.

Migkkie lutowanie na duzej powierzchni;

Podgrzewanie odlewéw do spawania;

Podgrzewanie rur w zaktadach chemicznych;

Suszenie form;

Czyszczenie metalu (browary, kadzie, gumowe formy itd.);
Opalanie farby;

Podgrzewanie matryc do ksztattowania przed napawaniem;
Wyzarzanie odprezajgce podstaw ttocznika;

Do uzytku tylko ze sprezonym powietrzem.

VVVVVVVYVYY

81-12 Koricéwka do podgrzewania KONCOWKA 81-12

. SPREZONE POWIETRZE PROPAN
WYDAJNOSC

CIEPLNA CISNIENIE PRZEPLYW CISNIENIE PRZEPLYW
(bar) (Ih) (bar) (I/h)

PROPAN
81-12 66000 7 45000 0,3 3000
GAZ ZIEMNY
81-12 83000 7 40000 0,015 9000
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ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

PALNIK DO LUTOWANIA

Model Light Pro HD

Palnik do podgrzewania, lutowania miekkiego i twardego,
z automatycznym zapalnikiem

Cechy:

» Przycisk automatycznego zaptonu piezo-elektrycznego;

» Do stosowania z kartuszami gazowymi EN417 z butanem i mieszanka propan- butan;
» Zapewniajgca maksimum wytrzymatosci solidna, kuta konstrukcja;

» Regulacja sity ptomienia za pomoca wytrzymatego zaworu regulacyjnego.

Palnik LightPro HD ma wiele zastosowan
poczynajac od lutowania, napraw, prac
hobbystycznych, koriczac na rozpalaniu
grilla czy przygotowywaniu specjalnych
potraw, np. karmelizacja kremu brulee.

LightPro HD jest idealny do:

Wszelakich napraw wymagajgcych podgrzania materiatu;

Czyszczenia ptomieniowego drewna i innych;

Usuwania starych powtok malarskich;

Wypalania plam, sladow po plesni, chwastow;

Rozpalania grilla czy kominka. LightPro HD

VVVVY

MODEL ROZMIAR WAGA PRZEPLYW GAZU KALORYCZNOSC
(mm) (LG)) (Kg/h) (Kcal/min)

1400098 145x50x35 0,24 0,109 642,95
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PALNIK DO NATRYSKIWANIA

o) PROSZKU METALICZNEGO

ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

Model 187

Palnik do natryskiwania proszku metalicznego
Acetylenowo-tlenowy

Natryskiwanie metali: kobaltu, niklu, stopow zelaza,
weglika wolframu i stopu Tribaloy;

Pracuje z acetylenem;

Lekka konstrukcja;

System zabezpieczajgcy przed cofaniem sie gazéw i mieszaniem
gazdéw w zbiorniku proszku;

Zastosowanie ze standardowymi rekojesciami 85.

vV vVvVvVvVY VY

18790 Koncowki

. i ) ___E_-—-.— N
P Zespoty koncowek obracajace sie R r@
0 360°, co umozliwia rozpylanie TSSO

w dowolnym kierunku.

MODEL CISNIENIE TLENU CISNIENIEACETYLENU | PRZEPLYW TLENU |PRZEPLYWACETYLENU MOC GRZEJNA
(bar) (bar) (I/h) (I/h) (Kcal/h)

18790-45H 1125 1875 1000 13550 183600
18790-48H 2,0 3,5 0,3 0,5 750 1300 400 600 8130 110160
18790-53H 1,6 2,5 0,2 0,4 600 1000 300 500 6780 91870

18781LT
Zbiornik na proszek

P Pojemnos¢ zbiornika na proszek - 0,45 kg (1 funt) - idealna do drobnych prac;
» Proszek jest odzyskiwany w 95%.
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MIKSERY o)

ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

Miksery rownoprezne typu ,,E

E-43 E-243 E3-43/F-43 D-85 H-19-2E

" "y KONCOWKI DO
PASUJE DO ’ KONCOWKI DO KONCOWKI
MODEL | REKOJESCI KONCOWKI DO SPAWANIA | b5 cr7EwANIA DO LUTOWANIA C%{gﬁﬁ’éﬁl’ﬂ“

23A90 koncowki 0,1,3,5,6,8,9,10  J-63 korncowki 1,2
0090 koricowki 1,3,5,6,8 1390-HA

Ac‘fltgr'g\‘:yw"' (+ADAPTOR 4301-114TH-119)  (+nasadka 8593) .
1390 koricowki 00,0,1,3,5,
6,8,9,10 (+nasadka 8593)
E-43 432,263,543 1390-N Koricowki
2,3,4,5,6,7,8,9,10
Propanowo- i ) (+nasadka 8593)
tlenowy 0090-N koricowki 2,4,6,8
(+ADAPTOR 4301-11
+TH-119
Acetylenowo- . o RBA-43 koncowki 2,4,6
E2-43 43-2, 263, 543 flenowy 23A90 koncowki 13,15 J-63 koncowki 3,4 - (+nasadka 2393+2357-3)
Acetylenowo-
E343 432,263,543 "N - J-143-5 -
23A90 kocowki 0,1,3,5,6,8,9,10  J-63-koricowki 1,2
0090 koricowki 1,3,5,6,8, 1390-HA
D-85 85 Ac‘fltgr']%’\‘,\‘,’ym' (+ADAPTOR 4301-114TH-119)  (+nasadka 8593) :
1390 korcowki 00,0,1,3,5,
6,8,9,10 (tnasadka 8593)
5090 korioowki 0135,68.8.10 w002,
0090 koricowki 1,3,5,6,8 1390-HA
HA9-2E  19-6, 50-9 Aceltylenowo- (+tip llwollderlTH-119) (+nasadka 8593) i
tlienowy 1390 koricowki 00,0,1,3,5,
6,8,9,10 (+nasadka D-50-C)
0090 koricowki 1,3,5,6,8
2290-H koncowki 2290-N koricowki RBP-43 korcowki
F-43 43-2, 263, 543 Prﬁgﬁg;’vm' - 12,345 13,15,20,30,80 2,4,5 (+nasadka
y (+nasadka 2393+2357-3) (+nasadka 2393+2357-3) 2393+2357-3)
Mik — : -
| sery _}__ EHE—— a -
» T4 n = 11 ] )
niskocisnieniowe typu ,,F B-43-N H-19-2S B-43-1/2/3/5/6/8/9/10
PASUJE DO KONCOWKI DO i KONCOWKI DO
MODEL | RekoJESCI PODGRZEWANIA RONCOWRIDUICITOWANIA CZYSZCZENIAPLOMIENIA
2290-H koricowki 1,2,3,4,5 2290-N korcowki 13,15,20,30,80 RBP-43 koricowki 2,4,5
B-43-N Propanowo-tienowy (+nasadka 2393) (+nasadka 2393+2357-3) (+nasadka 2393+2357.3)
1390-2N (+nasadka 8593) 0090-2N
Bl Riepanowo-icowy (+ADAPTOR 4301-11+tip holder TH-119)
1390-3N/4N (+nasadka 8593) 0090-4N
B-43-3 Propanowo-tlenowy (+ADAPTOR 4301-11+tip holder TH-119)
B-43-5 43-2 Propanowo-tlenowy - 1390-5N (+nasadka 8593)
263
1390-6N/7N (+nasadka 8593) 0090-6N
B-43-6 543 Fropanawo-tlanowy - (+ADAPTOR 4301-11+tip holder TH-119)
1390-8N/H (+nasadka 8593) 0090-8N
B Pl (+ADAPTOR 4301-11+tip holder TH-119)
B-43-9 Propanowo-tlenowy - 1390-9N (+nasadka 8593)
B-43-10 Propanowo-tlenowy - 1390-10N (+nasadka 8593)
1390-N koricowki 2,3,4,5,6,7,8,9,10
19-6 1390-H (+nasadka D-50-C Nen A
H-19-2S Propanowo-tlenowy ( ) (tnasadka D-50-C)
50-10 - 0090-N koricowki 2,4,6,8
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Grinniz) KONCOWKI DO

SPAWANIA, LUTOWANIA | PODGRZEWANIA

ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

Spawanie i lutowanie acetylenem: koncowki/ zestawy

SPAWANIE / LUTOWANIE ROWNOPREZNE NISKOCISNIENIOWE
ZESTAW ZESTAW KONCOWKI ONCOWKI | KONCOWKI | KONCOWKI | PRZEPLYW GRUBOSC TLEN ACETYLEN TLEN ACETYLEN
L-19 L-43 23-A-90 5090 1390 0090 (I/h) (mm) (bar) (bar) (bar) (bar)
- - - - - 25 -

1390-00
L190  L430  23-A900  5090-0 13900 - 45 02-05
L4191 L4341  23-A90-1 50901 13901 00901 65 05-1,0
. : 50002 13902 : 100
1193 1433  23-A903  5090-3  1390-3  0090-3 160 1,0-20
- - 50004 13904 - 250
L195  L435  23A905 50905 13905 00905 350  2,0-40
03-08  03-08 25  0,015-02
L196  L436  23A906  5090-6 13906 00906 500  4,0-60
- : 50007 13907 : 700
L198  L438  23-A90-8  5090-8  1390-8 00908 1000  6,0-90
1199 1439  23A909 50909  1390-9 : 1500 9,0- 14,0
L1910 L4310  23-A90-10 509010 139010 - 2000 14,0-200
L4313 23-A-90-13 : - : 3000 20,0-300
L4315 23-A-90-15 - . . 4000 30,0-50,0
L-19 23-A-90 1390
I —
S~ — T " _.--':'F-"--_--F_-d_
" B
- /\ <=
L-43 5090 0090
Nasadki do koncowek do spawania i lutowania
NASADKA / (co
UCHWYT |  MIKSER ot KONCOWKA ZESTAW DO SPAWANIA
E2-43 : 23-A-90 (13-15)
pres E-43 8593 1390 L3
c43 E-43 4301-114TH-119 0090
E-43 23-A-90 (0-10)
8593 1390
85 D-85 4301-114TH-119 0090 -
: 23A-90 (0-10)
0t D-50-C 1390
i H-19-2E TH-119 0090 L-19
509
5090
74 \
r’ - - -
D-50-C 8593 4301-11 TH-119
NASADKA NASADKA ADAPTOR NASADKA PODWOJNA
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KONCOWKI DO

ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

SPAWANIA, LUTOWANIA | PODGRZEWANIA

Nasadki i zestawy do podgrzewania acetylenem

> NASADKA ZESTAW
REKOJESC MIKSER ADAPTOR | PODGRZ. |DOPODGRZEWANIA _
MODEL MODEL =
E-43 J-63-1 L-63-1
130 E-43 J-63-2 -63-2 L-63
263 E2-43 J-63-3 L-63-3
543 E2-43 - J-63-4 L-63-4
E3-43/F-43 J-143-5 L-143-5
J-63-1 L-85-1
8 D-85 J-63-2 L-85-2
19-6 J-63-1
509 H-19-2E 1901-11 630 J-63
REKOJESC MIKSER NASADKA KONCOWKA '
e
43-2 ;
ggg E-43 8593 1390-HA e
ADAPTOR
85 D-85 8593 1390-HA
19-6/50-9 H-19-2E D-50-C 1390-HA

Tabela parametrow pracy koncowek i zestawéw do podgrzewania

) PRZYBLIZONA
CISNIENIE PRZEPLYW WYDAJNOSC
CIEPLNA
|‘|T: "l_—;——
ACETYLEN ACETYLEN D S|
(bar) (I7/h) (Kcal/h)
L-63-1 L-851 J-631 015-04 015-04  600-1100 600 - 1000 7450 - 13000 1390-HA
[-63-2 L-852 J-632  02-05  02-05  900-1550  850-1400 11100 - 18700
1-63-3 -  J-633  03-06  03-06  1550-2500  1400-2250 18500 - 29800
1-63-4 - J-63-4  06-10 06-105 2500-4300  2250-3950 29800 - 52000
2'143' - J1435  08-14  06-105 5000-9350  4500-8500 59500 - 111500
: - 1390-HA 035 0,35 1100 1000

Koncowki czyszczace acetylenowo-tlenowe

43-2
263
543

Nasadke i ADAPTOR modelu 2393 nalezy wybra¢ na stronie 58.

E2-43 2393+2357-3 RBA-43

Tabela parametrow pracy koncoéwek czyszczacych acetylenowo-tlenowych RBA

CISNIENIE PRZEPLYW
MODEL TLEN ACETYLEN TLEN ACETYLEN
(bar) (bar) (bar) (bar)
RBA-43-2 50 0,4-0,7 0,4-0,7 800 - 1130 700 - 900
RBA-43-4 100 0,7-0,9 0,7-0,9 1550 - 1650 1400 - 1500
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Grinniz) KONCOWKI DO

SPAWANIA, LUTOWANIA | PODGRZEWANIA

Koncowki do gazow alternatywnych

Nasadki do lutowania 1390-N, 5090-N i 0090-N
Koncowki do podgrzewania 2290-N i 1390-H

REKOJESC MIKSER NASADKA KONCOWKI 1390-N

ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

B-43-1 1390-2N
B-43-3 1390-3N
B-43-3 1390-4N
43-2 B-43-5 1390-5N
263 E-43 B-43-6 8593 1390-6N . .
543 B-43-6 1390-7N th =i
B-43-8 1390-8N/1390-H &S |
B-43-9 1390-9N
B-43-10 1390-10N 1390-H
19-6/50-10 - H-19-2S D 50-C 1390-N/1390-H/ 5090-N
REI_(OJESC DO APLIK. MIKSER NASADKA/ KONCOWKI
O DUZYCH PRZEPLYWACH ADAPTOR 2290-N
2290-13N
43-2 F43 2290-15N
263 B 43 N 2393+2357-3 2290-20N -
543 e
2290-30N
2290-80N

Nasadki i adaptor modelu 2393 nalezy wybrac na stronie 58

REKOJESG m ADAPTOR KONCOWKA

B-43-1 0090-2N
43-2 B-43-3 0090-4N =
263 B-43-6 430111 0090-6N /
543 -43- - oy

-t .

B-43-8 0090-8N == 0090-N
19-6 H-19-28 . 0090-2N-4N-6N-8N
50-10

Tabela parametrow pracy koricéwek 1390-N/2290-N/0090-N/5090-N/1390-H

NISKOCISNIENIOWE | ROWNOPREZNE PRZ(IF/E;'YW
MOBED TLEN GAZ TLEN (¢1.V4
75

1390-2N  0090-2N - 1,0 300
1390-3N - 5090-3N 1,0 550 140
1390-4N  0090-4N - 1,4 700 175 1390-N2 to 4
1390-5N - 5090-5N 1,8 900 225
1390-6N  0090-6N - 1,8 1100 275
1390-7N - - 2,1 1350 345 e
1390-8N  0090-8N  5090-8N 2,1 1500 375 m'ﬁ ai |
1390-9N - - g5 0102 031 03 1650 415 A '
1390-10N - - 2,8 2000 500 1390-N5 to 10
2290-13N 1,2 3400 850
2290-15N 1,2 4200 1050
2290-20N 1,2 6000 1500 =
2290-30N 2,3 8000 2000 5090-N
2290-80N 2,3 9600 2400
1390-H 3,5 0,5 3,5 1,0-0,5 4200 1050
. .
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KONCOWKI DO s

SPAWANIA, LUTOWANIA | PODGRZEWANIA

Koncowki do czyszczenia ptomieniowego
- do gazéw alternatywnych

Koncoéwki do podgrzewania 2290-H, nasadki 2393,
kornicowki do czyszczenia ptomieniowego RBP-43

ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

Tabela parametréw pracy kornicéwek 2290-H/H-62-P

CISNIENIE PRZEPLYW PRZYBLIZOSNCA
(bar) () WYDAJNO
MODEL CIEPLNA

2290-1H 1-2 0,5 4000-7000 1000-2000 22300 - 44600

2290-2H 2-3 0,5 5900-12800 1500-3200 33500 - 71400

2290-3H 2-5 1,0 8500-22900 2200-5700 49000 - 127100 i

2290-4H 3-6 1,0 14000-28400 3600-7100 80300 - 158000 '

2290-5H 4-8 1,0-2,0 17000-39700 4300-10000 96000 - 223000 :

H-62-1P 3,0 0,5 4000-7000 1000-2000 22300 - 44600

H-62-2P 3,5 0,5 5900-12800 1500-2200 38500 - 71400 : A

H-62-3P 4,0 1,0 8500-22900 2200-5700 49000 - 127100 ﬁ? H-62-P

H-62-P nalezy stosowa¢ z nasadka do cigcia i palnikiem tnacym.

Tabela specyfikacji nasadek 2393-F R 12393 F

— — 6F (1200 mm)
MODEL DtUGOSC KSZTAI’.T f— ——  1F (915 mm)
(mm) '

2393-1F 915 zakrzywiony F 4 2F (710 mm)

2393-2F 710 zakrzywiony e 3F (380 mm)

2393-3F 380 zakrzywiony s .

2393-4F 275 zakrzywiony ' 4

2393-5F 915 prosty

2393-6F 1200 zakrzywiony g &r (b mm)
UWAGA: Aby zapewni¢ wigksza wytrzymato$¢ koncowki, nalezy stosowac
adaptor do 2357-3.

REKOJESC MIKSER NASADKA/ADAPTOR KONCOWKA m
="

43-2 :
B-43-N 2290-H
263 e 2393+2357-3 RBPA 2357-3

o543 ADAPTOR

Tabela parametréw pracy kornicéwek czyszczacych RBP-43
do ptomienia acetylenowo-tlenowego, propylenowego i gazu ziemnego

CISNIENIE CISNIENIE PRZEPLYW PRZEPLYW
TLENU PROPANU TLENU PROPANU
(bar) (bar) (I/h) (I/h)
RBP-43-2 0,5-1,0 0 2550 - 3400 700 - 1050
RBP-43-4 100 1,0-15 0,5-1,5 6350 - 8500 1850 - 2500
RBP-43-6 150 2-3 1,0-15 13900 - 18100 3000 - 4150 Koncowki RBP-43
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ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

KONCOWKI DO CIECIA | ZLOBIENIA

Koncowki do ciecia acetylenowego

Normalnie podgrzewajgce korncowki acetylenowo-tlenowe 6290,
parametry pracy

GRUBOSC TLEN _ACETYLEN ACETYLEN
MODEL BLACHY (bar) ROWNOPREZNA | NISKOCISNIENIOWA
(mm) (LE) (bar)

6290-000 0-5 10-2,0 :

6290-00 5-10 10-2,0 0 ;
6290-0 10-15 15-25 = "~
6290-1 1525 2,0-35 03-08 0,015-0,2 % - -
6290-2 25 - 50 3,0-45 ¢ ;

6290-3 50 - 100 3,0-45 L

6290-4 100 - 175 35-55

Silnie podgrzewajace koncéwki acetylenowo-tlenowe 6290-S,
parametry pracy

GRUBOSC TLEN _ACETYLEN ACETYLEN
MODEL BLACHY (bar) ROWNOPREZNA | NISKOCISNIENIOWA \
(mm) (LE) (bar) ¥

6290-1S 15 - 25 20-35 3
6290-28 25 - 50 30-45 8 &
6290-3S 50 - 100 30-45 .

6290-43 100 - 175 35-55 03-08 0.015-0.2 .

6290-5S 175 - 250 45-55

6290-6S 250 - 300 5,0-6,5

Silnie podgrzewajace koricowki dwuelementowe acetylenowo-tlenowe
6290-S, parametry pracy

GRUBOSC TLEN _ACETYLEN ACETYLEN
MODEL BLACHY (bar) ROWNOPREZNA | NISKOCISNIENIOWA
(mm) (bar) (bar)

6290-00AC 5-10 1,0-2,0
6290-0AC 10-15 16-25
6290-1AC 15-25 2,0-35
6290-2AC 25-50 3,0-45
6290-3AC 50 - 100 30-45 03-08 0015-0.2
6290-4AC 100 - 175 3,5-55
6290-5AC 175 - 250 45-55
6290-6AC 250 - 300 50-6,5

Konnicéwki acetylenowo-tlenowe 3690-AC

GRUBOSC TLEN ACETYLEN ACETYLEN
MODEL BLACHY (bar) ROWNOPREZNA | NISKOCISNIENIOWA
(mm) (LEY) (bar)

3690-00AC 0-6 1,0-2,0
3690-0AC 6-13 1,6-2,5 03-08 Nagszgka
3690-1AC 13-25 20-35 T do ciecia
3690-2AC 25-75 3,0-45

Koncowki acetylenowo-tlenowe do specjalistycznych zastosowan 6290

-
TLEN ACETYLEN ACETYLEN | ;
MODEL APLIKACJA (bar) ROWNOPREZNA | NISKOCISNIENIOWA | ZASTOSOWANIE
(bar) (bar) §

6290-1G Ziobleme 3x6 mm Zal d |
6290-2G Ztobienie 5x10 mm alecane co )
6290-3G Zlobienie 6x13 mm 3,5 03-08 0.015-02 P g < FE ]
6290-R Odcinanie théw nitow 3,0
Zalecenia dot. czyszczenia: do czyszczenia koficowek stosowaé narzedzie C-9 6290-G 6290-R
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ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

KONCOWKI DO CIECIA | ZLOBIENIA

Koncowki do ciecia - gazy alternatywne

Normalnie podgrzewajace koncowki model 6290-NX
dwuelementowe propanowo-tlenowe i do gazu ziemnego

GRUBOSC TLEN ~ GAZ GAZ
MODEL BLACHY ) ROWNOPREZNA | NISKOCISNIENIOWA
(mm) (bar) (LEY) 5

6290-000NX 0-5 10-20 ( f E

6290-00NX 5-10 15-20 N ™

6290-ONX 10-15 20-30 \ -

6290-1NX 15- 25 25-35 :

6290-2NX 25 - 50 30-40 03-08 0,015-02 Qs QL
6290-3NX 50-75 30-45 @ &
6290-4NX 75 - 150 35-55

6290-5NX 150 - 200 45-55

6290-6NX 200 - 300 50-65 Powlekane

Silnie podgrzewajace korncéwki model 6290-NFF
dwuelementowe propanowo-tlenowe i do gazu ziemnego

GRUBOSC TLEN GAZ (C1.V4 y
MODEL BLACHY (bar) ROWNOPREZNA | NISKOCISNIENIOWA ;
(mm) (LE) (bar) N

Q

6290-1NFF 6-25 25-35
6290-2NFF 25-50 3,0-4,0 N

6290-3NFF 50 - 75 3,0-4,5 L .
6290-4NFF 75 - 150 35-55 03-08 0.015-0.2 <R
6290-5NFF 150 - 200 45-55

6290-6NFF 200 - 300 50-6,5 Powlekane

Model 6290-NXPM koncowki propylenowo-tlenowe i do mieszanek MAPP®

GRUBOSC TLEN ~ GAZ GAZ
MODEL BLACHY (bar) ROWNOPREZNA | NISKOCISNIENIOWA
(mm) (LEY) (bar)

6290-000NXPM 0-5 1,0-2,0 t\
6290-00NXPM 5-10 1,6-2,0 .
6290-ONXPM 10-15 2,0-3,0 R 1
6290-1NXPM 15-25 25-35 N1 = @
6290-2NXPM 25-50 3,0-4,0 03-08 0,015-0,2 ;
6290-3NXPM 50 -75 3,0-45

6290-4NXPM 75-150 35-55

6290-5NXPM 150 - 200 45-55

6290-6NXPM 200 - 300 50-6,5 Powlekane

Model 3690-P koncowki propanowo-tlenowe oraz do gazu ziemnego

GRUBOSC
MODEL BLACHY TLEN GAZ ZASTOSOWANIE
(mm) (bar) (bar)

3690-00P 0-6 1,0-2,0
3690-0P 6-13 Lioerd 03-08 Nesadka
3690-1P 13-25 20-35 o do ciecia
3690-2P 25-75 3,0-45 Niepowlekane

Model 6290 koricowki propanowo-tlenowe, propylenowe,
do gazu ziemnego i mieszanek MAPP® Model 6290 Chart

GAZ GAZ 6290-GG  6290-2NFFR
(bar) (bar)

2,5

3,5

6290-1GG Ztobienie 3x6 mm
6290-2GG Ztobienie 5x10 mm

6200-3GG  Zlobienie 6x13mm 35 Zalecany . .
Ziobien 03-08 0,015-0,2 do palnikéw \

6290-4GG Ztobienie 10x19 mm 4,0 do ciecia prostego = Y -

6290-2NFFR  Odcinanie thow nitow 3,0 ' v

6290-NFW Usuwanie nitow 3,5
Zalecenia dot. czyszczenia: do czyszczenia koncowek stosowac czyscik C-9

6290-NFW
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ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

KONCOWKI DO CIECIA | ZLOBIENIA

Koncoéwki do ciecia acetylenowego
Typ z mieszaniem gazu w koncéwce

Model 8290 i 8290-ANME koricéwki acetylenowo-tlenowe

GRUBOSG
MODEL | MODEL TLEN | ACETYLEN
8200 | 8200-ANME | BTV (ban) bar) | ZASTOSOWANIE
0-6 15 05

8290-1 8290-ANME1

242NM
8290-2  8290-ANME2 6-12 2,0 05 NM-250 — b _
8290-3 8290-ANME3 12-75 3,0 0,5 880-NM _ il iy — =]
Palniki s S S .- .t" P
8290-4  8290-ANME4  75-150 3,0 1,0 do ciecia
8290-5  8290-ANME5 150 - 200 4,0 1,0 273 NM
8290-6  8290-ANME6 200 - 250 45 1,0 Nasadki
8290-7 8290-ANME7 250 - 300 55 1,0 do cigcia

Model 2890-F koricowki acetylenowo-tlenowe

GRUBOSC
MODEL BLACHY TtEN ACETYLEN | 75s10SOWANIE
(mm) (bar) (bar)
0.2

2890-1F 0-10 1,015

2890-2F 10- 50 1525 03

2890-3F 50 - 100 3,0-4,5 0,5 28
2890-4F 100 - 125 5,0-5,5 07 ek
2890-5F 125150 5,5-6,0 07 do ciecia
2890-6F 150 - 200 6,065 07

2890-7F 200 - 300 7,0-9,0 10

Koncowki do ciecia gazami alternatywnymi
Typ mieszania gazu w koncéwce

Model 8290-P i 8290-PNME
koncéwki dwuelementowe propanowo-tlenowe, LPG i MAPP®

GRUBOSC

MODEL | MODEL TLEN | GAZ

8200-P | 8290-PNME ercn';'v (bar) (bar) | ZASTOSOWANIE
0-6 15 05

8290-P1 8290 - PNME1

242-NM

8200-P2 8290 - PNME2 6-12 20 05 NV-250

8290-P3 8290 - PNME3 12-75 3.0 05 880-NM

8290-P4 8290 - PNME4 75- 150 3,0 10 dsac'ine'(';'a i
8290-P5  8290-PNME5  150- 200 40 10 273-NM : I e
8290-P6  8290-PNME6 200 - 250 45 10 Nasacki —— o '_'1_ :
8200-P7  8290-PNME7  250- 300 55 10 do ciecia

Model 2890-P
koncowki dwuelementowe propanowo-tlenowe, LPG i MAPP®

GRUBOSG
MODEL BLACHY TLEN GAZ ZASTOSOWANIE
(mm) (bar) (bar)
0.2

2890-0P 0-10 15-2,0

2890-1P 10-25 2.0-2,5 0.4

2890-2P 2550 2,0-3,0 0.4 : . o

2890-3P 50 - 75 25-3,0 0.4 28 PSR LE  R——
2800-4P 75-100 3,0-4,0 05 2 i w
2890-5P 100 - 200 3,0-5,0 05 do ciecia

2890-6P 200 - 300 5,0-7,0 06

2890-7P 300 - 400 6,0-7.0 07

2890-8P 400 - 500 7,0-8,0 0.8
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KOMPATYBILNA SERIA VICTOR
Seria VICTOR®

Model VH31

» Spawanie do 50 mm;
» Ciecie do 200 mm;
P> Wytrzymata rekoje$¢ odlewana z mosiadzu;
P Zawory kulowe ze stali nierdzewnej.

MODEL KOMPATYBILNA REKOJESG | GWINTDOTLENU | GWINT DO GAZU V‘zﬁgA Dk}’fn?)sc

VH312003 VH24 9/16"-18-UNF-RH 9/16"-18-UNF-LH 0,751

Model VH24

Ciecie do 200 mm;

Spiralny system mieszania;

Bezpieczna konstrukcja;

Rurki doprowadzajace ze stali nierdzewnej;
Zastosowanie z korncéwkami 1-101-HV oraz GPN.

KOMPATYBILNE KONCOWKI |  KOMPATYBILNA WAGA DEUGOSC
MODEL GEOWA DO CIECIA REKOJESC (ko)

VH24 1-101-HV i GPN VH31 0,855

VVVVY
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o) KOMPATYBILNA SERIA VICTOR

ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

Palnik do ciecia recznego

Model V242

-

> Ciecie do 200 mm; E= " m— u
» Bezpieczna konstrukcja = = A

- mieszanie gazéw w gtowie ﬁﬁ

palnika, system rownoprezny; =
» Tréjkatne utozenie rurek

doprowadzajgcych;
» Lutowane potgczenia rurek;
» Zastosowanie z koncéwkami 1-101-HV oraz GPN.

V242 PALNIKI ROWNOPREZNE (DO ACETYLENU | GAZOW ALTERNATYWNYCH)
GLOWA 90° GLOWA 70°

WAGA WAGA
MODEL (Kg) MODEL (Kg)

V242-2 1,30 V242A 1,30 470
V242-2L 1,35 V242A-L 1,35 530
V242-2L-36 1,70 V242A-L-36 1,70 900

Nasadki do ciecia

| - .
- — — T . |r ‘-—__‘E=-_ . "‘?I_--f 1=
e ——— 1 — s e ———— ” " E
Zakres grubosci ciecia modelu V-2460 Zakres grubosci ciecia modelu V273
wynosi 150 mm wynosi 150 mm

Zakres grubosci ciecia modelu V49-3F
wynosi 150 mm

MODEL KAT NACH. |KOMPATYBILNE DYSZE| KOMPATYBILNA WAGA DEUGOSC
GLOWY DO CIECIA REKOJESC (Ka) (mm)

Nasadki do ciecia rownoprezne typu ,,E” (do acetylenu i gazéw alternatywnych)

V273-2 90° GPN, 1101- HV V-315-CH, V263 0,500 220
V2460 90° GPN, 1101- HV V-315-CH, V263 0,658 225
Nasadki do ciecia inzektorowe typu ,F” (do gazow alternatywnych)

V49-3F 90° 6290 V-315-CH, V263 0,678 248
V2460F 90° GPN V-315-CH, V263 0,638 227
V2460AF 70° GPN V-315-CH, V263 0,638 227
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KOMPATYBILNA SERIA VICTOR

ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

Rekojesci
Model V-315-CH

Umozliwia spawanie do 50 mm
Zakres grubosci ciecia do 150 mm

Cechy:
P> Wytrzymata rekojes¢ z mosiadzu;
P Zawory kulowe ze stali nierdzewnej.

r"‘“z,
= .-.th
W

Model V-315-CH

VSERIE
Model V263
Umozliwia spawanie do 50 mm

Zakres grubosci ciecia do 150 mm

Cechy:
»  Wysokoprecyzyjne zawory kulowe;
» Mosiezna rekojesc.

= = fjﬁg

Model V263 e i

KOMPATYBILNA NASADKA WAGA DLUGOSC
MODEL DO CIECIA GWINT DO TLENU GWINT DO GAZU (Kg)

V-315-CH V273, V-2460, V2460 F, \ . 0,552
V263 V2460 AF, V493 F 9/16”-18-UNF-3A-RH 9/16”-18-UNF-3A-LH 0,506 219
e TH-118 N
ACETYLEN = AR == —
| - e e S strona 62
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4301-11 = s, .
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— 8= 1 = —rE
b {1-2)
A3V o | 28m80.0:10) S 3
— & =D
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— = = -
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o) KOMPATYBILNA SERIA VICTOR

ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

Réwnoprezny mikser typu ,,E“ v;:,mzs
=ry— ; _'I

E2-43-VH F3-43v-VH

MODEL |PASUEDO| o\ KONCOWKI KONCOWKI KONCOWKI 00 ONCOWKL A
REKOJESCI DO SPAWANIA DO PODGRZEWANIA | DO LUTOWANIA v

23A90 koncowki 0,1,3,5,6,8,9,10 J-63 koncowki 1,2

0090 koricowki 1,3,5,6,8 1390-HA
Acfltg#%“;yw"' (+ADAPTOR 4301-11+TH-119) (+nasadka 8593) - -
1390 korcowki 00,0,1,3,5,6,8,9,10
V-315-CH, (+nasadka 8593)
E-43-VH V-263 1390-N koricowki
2,3,4,5,6,7,8,9,10
Propanowo- ) ) (+nasadka 8593) )
tienowy 0090-N korcowki 2,4,6,8
(+ADAPTOR 4301-11
+TH-119)
RBA-43 koricowki
E2-43vH = V-315CH, | Acetylenowo- 23A90 koricowki 13,15 J-63 koficowki 3,4 . 2.4,6 (+nasadka
V-263 tlenowy 2303+2357-3)
2290-H koficowki 2290-N koficowki RBP-43 koricowki
F-43-VH V‘?}_g’é%H' Prggﬁgawo' . 12345 13,15.20,30,80 2.4,6 (+nasadka
y (+nasadka 2393+2357-3) (+nasadka 2393+2357-3)  2303+2357-3)

1-101-HV Koncowki
jednoelementowe
acetylenowo tlenowo

GPN Koncowki
dwuelementowe
propanowotlenowe/
do gazu ziemnego

GRUBOSC GRUBOSG
MODEL | BLACHY |RozwmiAR | TLEN GAZ MODEL | BLACHY |RozMiAR | TLEN | ACETYLEN
) (bar) (bar) (mm) (bar) (bar)

GPN-000 0-3 14-17 0,15-0,35 1-101-000HV 14-17 0,20-0,35
GPN-00 3-8 00 14-17 0,15-0,35 1-101-00HV 3-8 00 14-17 0,20 - 0,35
GPN-0 8-15 0 1,7-24 0,20 - 0,35 1-101-0HV 8-15 0 1,7-24 0,20-0,35
GPN-1 15-25 1 2,1-24 0,20 - 0,40 1-101-1HV 15-25 1 21-24 0,20 - 0,35
GPN-2 25-50 2 2,4-31 0,20-0,55 1-101-2HV 25-50 2 24-31 0,20 - 0,50
GPN-3 50-75 3 28-34 0,30 - 0,60 1-101-3HV 50-75 3 28-34 0,30-0,70
GPN-4 75-100 4 28-34 0,40 - 0,60 1-101-4HV 75-100 4 28-34 0,35-0,70
GPN-5 100 - 150 5 3,1-38 0,40-0,70 1-101-5HV 100 - 150 ® 3,1-38 0,50 - 0,90
GPN-6 150 - 200 6 3,1-38 0,40-0,80 1-101-6HV 150 - 200 6 31-38 0,50 - 1,00
- &
p— ::T:’\--u— " } I=-—-
eI Ve ——-Vo
Model 1-101-1-HV =~ Model VCA-1060-H Model V-315-CH
. .
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ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

Seria AIRCO®___ B ) ——

SERIA KOMPATYBILNA AIRCO i OXWELD

- 263 =
WAGA DLUGOSC =
MODEL (0]} o T — & 3
(ko) | (mm) i = ~

242-2N\M*  Palnik tnacy, kat nach. glowy 90° 1,250 460 ) e

242-2NMA* Palnik tnacy, kat nach. glowy 70° 1,250 470 :

263 Rekojesé 0,500 220 273NM o —

273-2NM Nasadka do cigcia 0,800 230 - T - j
* dostepne sa rowniez modele o dtugosci 530 mm (do numeru modelu nalezy dopisac litere ,L“) i‘r = — f g B
8200ANME i . 8290PNME ey p—t

GRUBOSC GRUBOSC
MODEL BLACHY &5’)' AC%J :r)LEN MODEL BLACHY %Er';‘ (?,25
(mm) (mm)

8290-1 0-6 1,5 0,5 8290-P1 0-6 1,5 0,5

8290-2 6-12 2,0 0,5 8290-P2 6-12 2,0 0,5

8290-3 12-75 3,0 0,5 8290-P3 12-75 3,0 0,5

8290-4 75 - 150 3,0 1,0 8290-P4 75 - 150 3,0 1,0

8290-5 150 - 200 4,0 1,0 8290-P5 150 - 200 4,0 1,0
Seria OXWELD®

N 242-2P _ e

DLUGOSC 263P LS |
o .

2422P*  Palnik thacy, kat nach. glowy 90° 1,250 i "—ﬁ"-"
242-2PA* Palnik tnacy, kat nach. glowy 70° 1,250 470 =
263P Rekojest 0,500 220

273-2P Nasadka do cigcia 0,800 230 273P T

* dostepne sa rowniez modele o dtugosci 530 mm (do numeru modelu nalezy dopisac litere ,L“)

CT1502 S CT1503 r———oy|

(mm) (bar) (bar) (mm) (bar) (bar)
CT1502-2 CT1503-4 10-20 0,45
CT1502-3 5-10 2,5 0,4 CT1503-6 20-50 3 0,45
CT1502-4 10-20 3 0,4 CT1503-8 50-130 35 0,45
CT1502-6 20-50 3 0,4 CT1503-10 130-200 4.5 0,8
CT1502-8 50-130 4 06
CT1502-10 130-200 5 0,7
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Lo SERIA KOMPATYBILNA SMITH i CIGWELD

ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

Seria SMITH® 282 T

i -bt" "i —
: - = , rFI
P =B
= 263S
WAGA | DLUGOSC — 4
MODEL OPIS 4
(kg) (mm) . —g
242S*  Palnik tnacy, kat nach. glowy 90° 1,200 460 i)
263S Rekojes¢ 0,600 220
el 2738 ., .-
2738 Nasadka do cigcia 0,800 250 . - Yy '
* dostepne sa réwniez modele o diugosci 530 mm (do numeru modelu nalezy dopisac litere ,L“) _L_ - = " |

CTSC12 * CTSC50A : ‘

GRUBOSC GRUBOSC
TLEN ACETYLEN TLEN GAZ
MODEL BLACHY
- () o o R | oo

CTSC12-0 0-10 2,5 0,3 CTSC50A-0 0-10 0,35
CTSC12-1 10-20 3 0,3 CTSC50A-1 10-20 3 0,4
CTSC12-2 20-35 3,5 0,3 CTSC50A-2 20-35 3,5 0,4
CTSC12-3 35-60 35 0,35 CTSC50A-3 35-60 3.5 0,45
CTSC12-4 60-120 4 0,35 CTSC50A-4 60-120 4 0,45
CTSC12-5 120-200 5 0,4 CTSC50A-5 120-200 5 0,5

Seria CIGWELD®

Al

263HC
WAGA | DLUGOSC A
(%) (mm) vt S |
= 3!

242HC * Palnik tnacy, kat nach. glowy 90° 1,350 e : 3 ;ﬁ:
242HCA*  Palnik tnacy, kat nach. gtowy 70° 1,350 480 e
263HC Rekojes¢ 0,500 230

273HC Nasadka do ciecia 0,850 250 273HC ro

* dostepne sa rowniez modele o dtugosci 530 mm (do numeru modelu nalezy dopisac litere L)

T R

CT41 g CT44 —

GRUBOSC GRUBOSC BLA-
MODEL BLACHY b ACETYLEN MODEL CHY TLEN GAz
(mm) (bar) (bar) (mm) (bar) (bar)
0-6 2 1

CT41-6 0-6 2 1 CT44-6

CT41-8 6-12 2 1 CT44-8 6-12 2 1
CT41-12 12-20 2,5 1 CT44-12 12-20 2,5 1
CT41-15 25-75 3,5 1 CT44-15 25-75 3,5 1
CT41-20 100-125 4,5 1 CT44-20 100-125 4,5 1
CT41-24 150-200 5 1 CT44-24 150-200 5 1
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SERIA KOMPATYBILNA MESSER I SAF >

ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

Seria MESSER® ___ 200 ===

WAGA DLUGOSC R "17
MODEL OPIS (k) (mm) ‘e i |
242D * Palnik tnacy, kat nach. gtowy 90° 1,300 460 P A
242DA* Palnik tnacy, kat nach. gtowy 70° 1,300 470 -
543HCD17 Rekojesé 0,500 220
273D Nasadka do cigcia 0,800 250 273D i
* dostepne sa rowniez modele o dtugosci 530 mm (do numeru modelu nalezy dopisac litere L) [ ,“-—=:__; 1 ; i:

e

-———__.-..'..__._,Lr—r“

MODEL Gé‘LUA%?_ﬁC TLEN ACETYLEN
(mm) (bar) (bar)
3 05

3-10
AB2 10-25 39 0,5
AB3 25-40 4 0,5
AB4 40-60 4,5 0,5
ABS 60-100 5 0,5
ABG6 100-200 6 0,5

Seria SAF®___  em

543G1
242G1* Palnik tnacy, kat nach. gtowy 90° 1,300 =
242G1A*  Palnik tnacy, kat nach. glowy 70° 1,300 480 -
543 G1 Rekojes¢ 0,500 220 -
273G1 Nasadka do ciecia 0,800 230 273G1 T
* dostepne sa réwniez modele o dtugosci 530 mm (do numeru modelu nalezy dopisac litere L) l : 'l._':—"__ i = _'

G1A S G1P
GRUBOSC GRUBOSC
MODEL BLACHY Tban) ACETYLEN MODEL BLACHY TtEN %AZ
(mm) (bar) (bar) (mm) (bar) (bar)

G1A-7 3-10 2-3 0,5 G1P-7 3-10 3-10

G1A-10 10-25 2-3 0,5 G1P-10 10-25 10-25 2-3
G1A-12 25-50 2-3 0,5 G1P-12 25-50 25-50 2-3
G1A-16 50-80 3-5 0,5 G1P-16 50-80 50-80 3-5
G1A-20 80-120 3-5 0,5 G1P-20 80-120 80-120 3-5
G1A-25 120-200 5-8 0,5 G1P-25 120-200 120-200 5-8
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Certificate

Standard ISO 9001:2008

Certificate Registr. No. 79 100 31125

TUV Rheinland InterCert Kft. certifies:

Certificate Holder; Harris Calorific International Sp. z 0.0.

S

ul. Strefowa 8
PL - 58-200 Dzierzoniow

Harris Calorific Srl
Via Ronco Maruni 34
| - 40068 San Lazzaro di Savena (Bologna)

design and development; production, sale, marketing and
service of pressure regulators and flowmeters of industrial
gasses, as well as torches and accessories for gass cutting,
welding, brazing and heating.

An audit was performed. Proof has been furnished that the
requirements according to ISO 8001:2008 are fulfilled.

Validity: The cedificate is valid from 2012-12-22 until 2015-12-21

lf:-:buﬁ-ﬁj-m Seadloa

Warsaw, 2012 11.30 Accredited Certificabon Body
TUV Rheinland InterCert Kft.
H-1132 Budapesl. Vel f 48/a-b

Branch Office in Poland

TUY Rhainland Poiska Sp. z 0.0.,
PL-02-146 Warszaws

ull 17 Stycznia 56

/A TOVRheinland®

Precisely Right.

DGEA-ZM-09-08-00
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I1SO 14001

ERM Certification and
Verification Services

Zut Floor

I‘,xthmiuer Court

33 5t Mary Axe
London EC3A 8AA

Tel: 44 ()20 3206 5281
Fax: +44 (0320 3206 5442
Email post@ermays.com

This is to certify that

ERMCVS

Harris Calorific International
Sp. z o.0.

Cortificate Mumber: 457
Iinitial Issoe Dt 03 My 200
Riejssiae Date: 02 Aprl 2013
Expiry Dafes 02 May 2006
WViewrsion if: 2

Strefowa 8
Dzierzoniow,Dolnoslaskie
58-200 Poland T

ik
has been registered fo 1SO 14001:2004 for “
UKAS

M MALTARESNT

L¥ L TR

Manufacture; sale and service of pressure regulators and flow-
metering devices for use with industrial gases, gas cutting,
welding and heating torches and accessoties

Thigcertificabe i the progerty of ERM
Crrhifiratior md Vierdicatbon Services
Lk s |4 assuiend sanbipect to ERM CVE
Stwandacd Terms and Conditiosy of
Hainess, Iis vallcity-may b donbiented
by pontacking BRADEYS as set out
by,

Signed on behalf of ERM CVS by:

(Q@‘ w FRM CVSis an drdependent i bey

Ll.’fgh Lr{ﬂyd of the workd-wide Environmental

Resoupces Managemeny Croup of

Managing Director Crmpaniss

102  Hanis Calorific International Sp. Z 0.0. « tel: +48 74 646 23 52-3 + fax: +48 74 646 23 43 * marketingharris@lincolnelectric.eu * www.harrisproductsgroup.com




Niezniszczalny. Prawdziwy Harris®. @
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Przydatne informacje - Tabela konwersiji

cal szescienny | stopa szes$cienna | jard szescienny cm szescienny m szescienny g galon (US)

1 cal sze$cienny 1 - 16,387 0,02

1 stopa szescienna 1.728,00 1 0,037 28.317 0,028 28,32 7,481

1 jard szescienny 46.656 27 1 - 0,764 764,5 202

1 cm sze$cienny 0,06 - - 1 - 0,001 -

1 m szescienny 61.024 35,31 1,308 1.000.000 1 1.000 264,2

1 litr 61.024 0,035 1 0,001 1 0,264

1 galon (US) 231 0,133 0,004 3.785,40 0,003 3,785 1

CISN

IENIE

‘

psi bar atm mm Hg inch Hg cal stupa wody kPa
1 psi 1 0,068 0,068 51,713 2,035 27,68 6,895
1 bar 14,504 1 0,986 750,06 29,53 401:48:00 100
1 atm 14,696 1,013 1 760 29,921 406,8 101,325
1 mm Hg (torr) 0,019 0,001 0,001 1 0,039 0,535 0,133
11in Hg 0,491 0,033 0,033 25,4 1 13,596 3
1 cal stupa wody 5,202 0,358 0,002 269,02 10,591 1 35,808
1kPa 0,145 0,01 0,009 7,519 0 4,015 1

WAGA

gran uncja funt tona gram kg tona metryczna
1 gran 1 0,002 - - 0,064 - -
1 uncja 4375 1 0,062 - 28,35 0,028 -
1 funt 7.000 16 1 0,000 453,6 0,453 -
1 tona 32.000 2.000 1 907,2 0,907
1 gram 15,43 0,04 - - 1 0,001 -
1 kilogram 35,274 2,205 - 1.000 1 0,001
1 tona metryczna - 35,274 2.205 1,102 - 1.000 1

scc/min Lpm SCFM I’h Nméh SCFH
1 scc/min 1 0,001 0,06 0,002
1 Lpm 1.000 1 0,035 60 0,06 2,119
1 SCFM 28.317 26 1 1.699 1,699 60
11/h 16,667 0,016 1 0,001 0,035
1 Nm¥h 16.667 16,667 0,589 1.000 1 35,314
1 SCFH 471,95 0,472 0,016 28,317 0,028 1

SCFM = Normalne stopy sze$cienne na minute

scc/min = normalne centymetry szescienne na minute

SCFH = Normalne stopy szescienne na godzine

Lpm = litr na minute

Nm?h = normalny metr szeScienny na godzing

BTU cal Wh
1BTU 1 251,98 0,293
1 cal 3.968x10-3 1 =
1 Wh 3,414 - 1
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Przeliczniki do gazow

ACETYLEN (CH,) 1,050 0,952
ARGON (Ar) 0,851 1,175
ARGON/CO, (75% Ar - 25% CO,) 0,833 1,200
AZOT (N,) 1,020 0,980
DWUTLENEK WGLA (CO,) 0,808 1,238
DWUTLENEK SIARKI (SO,) 0,660 1515
BUTAN (CH,,) 0,700 1,429
HEL (He) 2,695 0,371
ETHAN (CH,) 0,980 )
POWIETRZE NA | ETHYLEN (CH,) 1,010 0,990
GAZ FORMUJACY (90% N, - 10% H,) 1,300 0,769
WODOR (H,) 3,810 0,262
METHAN (CH,) 1,350 0,741
METYLOACETYLEN PROPADIEN (MPS - CH,) 1,238 0,808
TLENEK WEGLA (CO) 1,020 0,980
NEON (Ne) 1,200 0,833
TLEN (0,) 0,950 1,053
PROPAN (C,H,) 0,800 1,250
PROPYLEN (C.H,) 1,237 0,808
PODTLENEK AZOTU (N,0) 0,810 1,235

Producent oswiadcza, ze kazdy nowy produkt oraz jego elementy sg pozbawione wad
jakosci wykonania oraz wad materiatowych.

W razie stwierdzenia wady jakosci wykonania lub wady materiatowej jakiejkolwiek czesci
produktu w okresie jednego roku od daty zakupu przez uzytkownika, wynikajgcej

z normalnego uzytkowania i eksploatacji zgodnie z przeznaczeniem uzytkowym produktu
okreslonym przez Producenta, Producent zobowigzuje sie do wymiany wadliwej czesci
na nowg czesc¢ na koszt Producenta.

Jest to jedyna gwarancja. Producent nie udziela jakichkolwiek innych gwaranciji

lub oSwiadczen wyraznych bgdZz domniemanych.

Stale ulepszamy nasze produkty.

Harris Calorifi c zastrzega sobie prawo do wprowadzenia zmian w specyfi kacjach
bez powiadomienia. Wszystkie zdjecia zawarte w niniejszym katalogu przedstawiajg
wersje danego produktu.
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