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ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

Palniki maszynowe - model 133/198/98

Maszynowe palniki thace sg zaprojektowane tak, aby mozna je byto stosowa¢ do wszelakich aplikaciji ciecia maszynowego.
Te wytrzymate i niezawodne palniki zapewniaja wysoka jakos¢ ciecia do grubosci 380 mm. Maszynowe palniki thngce Harris
sg dostepne w konstrukcji dwu lub tréjrurkowej, dla dowolnych gazéw palnych, przy bardzo niskim cisnieniu siegajgcym 0,015 bara.

Cechy ogdlne:

» Solidna gtowa palnika zapewnia duzg wytrzymatosc;

» Standardowa okragta czes¢é chwytowa o srednicy 32 mm lub 35 mm;
» Wszystkie palniki posiadajg gwinty wejsciowe 9/16x18 UNF;

» Zastosowanie z koricowkami do ciecia 6290.

133-2
133-2F

Model 133-2/133-2F

Cechy:

» Tréjrurkowa konstrukcja bezzaworowa do ukosowania krawedzi rur,
ukosowania wielopalnikowego i podobnych zastosowan;
» Zakres grubosci ciecia do 200 mm.

Model 133-2V/133-2FV

Cechy:

» Trzy rurki z 3 zaworami;
» Zakres grubosci ciecia do 200 mm.

133-2V
133-2FV

PALNIKI NISKIEGO CISNIENIA TYPU ,F* INZEKTOROWE
(MAKSYMALNA WYDAINOSC Z GAZEM ALTERNATYWNYM) (DO ACETYLENU)
e e gl e | e g
133-2F 3-rurkowa 0,68 133-2 3-rurkowa 0,68
133-2F-28 3-rurkowa 0,63 65 28 133-2-28 3-rurkowa 0,62 65 28
133-2FV 3-rurkowa 1,07 65 30 133-2V 3-rurkowa 105 65 30
133-2FV-28 3-rurkowa 1,02 65 28 133-2V-28 3-rurkowa 1,02 65 28
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ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

CIEGIE MASZYNOWE

Model 198-2T/198-2TF

Cechy:

P Szybkootwierajacy zawér tlenu tnacego uruchamiajacy maksymalny przeptyw;

» Oddzielne zawory tlenu podgrzewajacego i tlenu thgcego, umozliwiajgce regulacje wielkosci podgrzewania;

»  Zakres grubosci ciecia do 380 mm;

» Zastosowanie z koncéwkami do ciecia 6290.

Model 198-2/198-2F

Cechy:

P Zakres grubosci ciecia do 200 mm;
P Jedno przytacze wejsciowe dla tlenu i tlenu thgcego.

Model 198-4/98-4

Cechy:
» Podobnie jak dla 198-2T, ale bez zaworu.

PALNIKI ROWNOPREZNE TYPU E*
(DO ACETYLENU | GAZOW ALTERNATYWNYCH)

MODEL

(Kg) (mm) | © (mm)
198-2E 2-rurkowa 1,30 250 32 198-2TR
198-2E-35 2-rurkowa 1,41 250 35 (with rack)
198-2E-35R  2-rurkowa i zgbatka 1,47 250 35
198-2ER 2-rurkowa 1,34 250 32 : __;i’
198-2TAE 3-rurkowa 1,67 450 32 E 1 -
198-2TAE-30 3-rurkowa 1,55 450 30 \
198-2TAE-35 3-rurkowa 1,68 450 35 198-4
198-2TE 3-rurkowa 1,33 250 32 Sl
198-2TE-30 3-rurkowa 1,20 250 30
198-2TE-30R 2-rurkowa i zgbatka 1,26 250 30
198-2TE-35 3-rurkowa 1,43 250 35
98-4BE 3-rurkowa 0,73 200 35

TYP

PALNIKI NISKIEGO CISNIENIA
DO ACETYLENU

WAGA | DEUGOSC | CHWYT

198-2T

PALNIKI NISKIEGO CISNIENIA TYPU ,F* INZEKTOROWY

(MAKSYMALNA WYDAJNOSC Z GAZAMI ALTERNATYWNYMI)

WAGA | DEUGOSC CHWYT WAGA DI:UGOSC CHWYT
o U il L

198-2 2-rurkowa 1,30 198-2F 2-rurkowa 1,28
198-2-30 2-rurkowa 1,18 250 30 198-2F-35 2-rurkowa 1,38 250 35
198-2-35 2-rurkowa 1,39 250 35 198-2F-35R 2-rurkowa i zebatka 1,44 250 35
198-2-35R  2-rurkowa i zgbatka 1,44 250 35 198-2FR 2-rurkowa i zebatka 1,34 250 32
198-2A 2-rurkowa 1,62 460 32 198-2TAF 3-rurkowa 1,64 460 32
1 ggi “ g-fotowa 1 gg ;gg gg 198-2TAF-30 3-rurkowa 1,55 460 30
2l -furkowa , 198-2TAF-35 3-rurkowa 1,78 460 35
CORZIRAR e | bl .20 250 30 198-2TAF-35R  3-rurkowa i zebatka 1,90 460 35
198-2TA 3-urkowa 167 460 32 198-2TAFR  3-rurkowa i zebatka 1,76 460 32
198-2TA-30 3-rurkowa 1,55 460 30 198-2TF 3-rurkowa 133 250 32
A A e (L ® 198-2TF-30 3-rurkowa 1,20 250 30
198-2TA-33R  3-rurkowaizebatka 1,90 460 3% 198-2TF-30R  3-rurkowa i zebatka 1,25 250 30
198-2TAR 3-rurkowa i zebatka 1,75 460 32 :
198-2TR  3-rurkowaizebatka 1,38 250 32 198-2TF-35 3-rurkowa 143 250 35
198-4 3-rurkowa 0,65 10 39 198-2TF-35R  3-rurkowa i zebatka 1,49 250 35
198-4B 3-rurkowa G 1/4” 0,65 110 32 198-2TFR 3-rurkowa i zebatka 1,39 250 32
98-4 3-rurkowa 0,73 110 35 198-4BF 3-rurkowa 0,65 110 32
98-4B 3-rurkowa G 1/4” 0,73 10 35 198-4F 3-rurkowa 0,65 110 32
98-4BF 3-rurkowa G 1/4” 0,73 110 35
98-4F 3-rurkowa 0,73 110 35
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ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

CIECIE MASZYNOWE

Koncoéwki do ciecia maszynowego

Minimalizuje szeroko$¢ szczeliny po cigciu; 6290-VVC
Zwiekszona predko$é ciecia przy zmniejszonej ilos¢ wprowadzanego ciepta; Powlekane
Wysokiej jakosci ciecia, wyeliminowanie dodatkowych operacji;
Stosowane do alternatywnych i ekonomicznych paliw gazowych.

A\ A A 4

Koricéwki szybkotngce 6290-VVC

propanowo-tlenowe powlekane 6290-NH L
CISNIENIE | CISN. TLENU |PRZEPLYW | PRZEPLYW | PRZEPLYW MOC SZEROKOSC

GRUBOSC | PREDKOSC PODGRZEW. TLENU POD. | GAZUPODG.| GRZEJNA | SZCZELINY

MODEL BLACHY CIECIA
(mm/min)

TNACEGO | (Wys." - Niskie) | TNACEGO | (Wys. - Niski) | (Wys. - Niski) | (Wys. - Niska) | PO CIECIU
(bar) (I/h) (I/h) (Kcal/h) (mm)

6290-5/0VVC 1-4 750 - 550 4,0 0,7-04 650 1410 - 900 350 - 230 7800 - 5100 1,3
6290-4/0VVC 4-6 700 - 520 2,5 1,0-0,5 1130 1410 - 900 350 - 230 7800 - 5100 i,
6290-3/0VVC 6-9 650 - 480 5,0 25-07 2260 2800-1200 700 - 300 15600 - 6700 1,8
6290-00VVC 9-12,5 630 - 450 5,0 25-07 2540 2800-1200 700 - 300 15600 - 6700 1,8
6290-0VVC 12,5-20 600 - 400 6,0 25-07 3530 2800-1200 700 - 300 15600 - 6700 2,0
6290-0%2VVC 20-35 550 - 360 7,0 25-0,7 4000 2800-1200 700 - 300 15600 - 6700 2,0
6290-1VVC 35- 60 480 - 220 7,0 25-0,7 5560 2800- 1200 700 - 300 15600 - 6700 2,3
6290-172VVC 60-75 310 - 200 6,5 25-0,7 7070 2800-1200 700 - 300 15600 - 6700 2,8
6290-2VVC 75-100 280 -190 6,5 25-0,7 8000 2800-1300 700 - 330 15600 - 7400 3,0
6290-2VVC 100 - 125 240 - 180 7,0 25-0,7 9000 2800-1300 700 - 330 15600 - 7400 3,0
6290-22VVC  125- 150 200 - 160 6,5 25-0,7 11170 2800-1300 700 - 330 15600 - 7400 3,3
6290-3VVC 150 - 175 180 - 150 7,0 25-0,7 12000 2800-1300 700 - 330 15600 - 7400 3.5
6290-4VVC 175 - 200 180 - 150 6,5 25-07 14850 3000-1300 750 - 330 16700 - 7400 4,0
6290-5VVC 200 - 225 150 - 130 6,0 2,8-0,7 16410 3000 - 1510 750 - 380 16700 - 8500 5,0
6290-5%2VVC 225 - 250 130 - 110 6,0 2,8-0,7 16980 3000-1630 750 -410 16700 - 9100 6,4
6290-5NH 225 - 250 130 - 110 4,0 2,8-0,7 16980 3000-1880  750-470 16700 - 10500 6,4
6290-6NH 250 - 275 130 -110 4,0 28-07 19520 3000-1880  750-470 16700 - 10500 6,4
6290-7NH 275-300 120 - 100 4,5 35-0,7 23340 3580-2510  900-630 20100 - 14000 6,4
6290-8NH 300 - 380 110-90 4,5 35-0,7 26170 3580-2510  900-630 20100 - 14000 7,6

Koncoéwki szybkotngce 6290-VVC metanowo-tlenowe powlekane

GRUBOSC | PREDKOSC CISNIENIE | CISN. TLENU | PRZEPLYW | PRZEPLYW | PRZEPLYW MOC SZEROKOSC

BLACHY | CIECIA | JLENU | PODGRZEW. TLENU POD. | GAZUPODG.| GRZEJNA | SZCZELINY
mm) (mmymin) | TNACEGO | (Wys.' - Niskie) | TNACEGO | (Wys. - Niski) | (Wys. - Niski) | (Wys. - Niska) | PO CIECIU
(bar) (bar) (Irh) (Irh) (Kcal/h) (mm)

6290-5/0VVC 1-4 610-510 3,0 1,0-0,6 420 1410 - 850 710 - 430 6200 - 3700 1,3
6290-4/0VVC 4-6 560 - 510 3,5 1,0-0,7 1130 1410 - 1000 710 - 500 6200 - 4400 1,5
6290-3/0VVC 6-9 560 - 450 5,0 25-0,7 2260 2540-1000  1270-500 11000 - 4400 1,8
6290-00VVC 9-12,5 510 - 460 5,0 25-0,7 2540 2540-1000  1270-500 11000 - 4400 1,8
6290-0VVC 12,5-20 460 - 330 6,5 25-07 3530 2540-1000  1270-500 11000 - 4400 2,0
6290-0%2VVC 20-35 410 - 350 7,0 25-09 4000 2540-1130  1270-570 11000 - 5000 2,0
6290-1VVC 35 - 60 380 - 330 7,0 25-09 5560 2540-1130  1270-570 11000 - 5000 2,3
6290-172VVC 60-75 300 - 230 7,0 2,5-09 7070 2540-1130  1270-570 11000 - 5000 2,8
6290-2VVC 75-100 300 - 180 7,0 25-09 9000 2540-1130  1270-570 11000 - 5000 3,0
6290-22VVC 125 - 150 200 - 150 7,0 25-09 11170 2540-1130  1270-570 11000 - 5000 3,3
6290-3VVC 150 - 175 180 - 125 7,0 25-09 12000 2830-1130  1420-570 12400 - 5000 3,5
6290-4VVC 175 - 200 180 - 125 7,0 25-09 14850 2830- 1130  1420-570 12400 - 5000 4,0
6290-5VVC 200 - 225 150 - 100 6,5 28-12 16410 2830-1510  1420-760 12400 - 6600 5,0
6290-572VVC 225 -250 125 - 100 6,5 28-13 16980 2830-1630  1420-820 12400 - 7100 6,4
6290-5NH 225 - 250 125-100 4,0 28-15 16980 2830-1880  1420-940 12400 - 8200 6,4
6290-6NH 250 - 275 120 - 100 4,0 28-15 19520 2830-1880  1420-940 12400 - 8200 6,4
6290-7NH 275 - 300 110 - 100 4,5 35-2,0 23340 2830-2510  1420-1260 12400 - 11000 6,4
6290-8NH 300 - 380 100 - 75 4,5 35-2,0 26170 2830-2510 1420-1260 12400 - 11000 7,6

W celu szybkiego uruchomienia, przy przektuwaniu i/lub cieciu materiatu o grubosci powyzej 200 mm, nalezy stosowac ,wysokie podgrzewanie®.

Dla materiatu o grubosci nieprzekraczajacej 200 mm nalezy przestawi¢ podgrzewanie z wysokiego na niskie - wystarczy rozpoczaé cigcie w celu uruchomienia.
Wszystkie wartosci cisnienia sa mierzone przy wlocie palnika. Do palnikéw réwnopreznych nalezy stosowac ci$nienie paliwa gazowego co najmniej 0,3 bar.

Do osprzetu z inzektorem (wtryskiwaczem) nalezy stosowac cisnienie paliwa gazowego nieprzekraczajace 0,2 bara.
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ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

Koncowki do ciecia maszynowego

Minimalizuje szerokos¢ szczeliny po cieciu;
Zwiekszona predkosc ciecia przy zmniejszonej
ilos¢ wprowadzanego ciepta;

Wysokiej jakosci ciecia, wyeliminowanie
dodatkowych operaciji;

Stosowane do alternatywnych

i ekonomicznych paliw gazowych.

vV Vv VvV

Qe QU

9 ~9
6290-NHM 6290-VAX Powlekane 6290-VPM Powlekane
Koncowki szybkotngce 6290-VAX acetylenowo-tlenowe powlekane
GRUBOSC PREDKOSC CISN. TLENU PRZEPLYW TLENU PRZEPLYW PRZEPLYW MOC
MODEL BLACHY CIECIA TNACEGO TNACEGO TLENU POD. ACETYLENU GRZEJNA
(mm) (mm/min) (bar) (I/h) (I/h) (I/h) (Kcal/h)

6290-1VAX 0-8 650 25-4,0 850 -1250 400 350 4740
6290-2VAX 8-15 600 5,0 2400 450 420 5690
6290-3VAX 15-35 550 7,0 4000 500 440 5960
6290-4VAX 35-75 450 7,0 5000 580 500 6780
6290-5VAX 75-150 300 5,0 9000 660 600 8130
6290-6VAX 150 - 200 150 6,5 13500 600 800 10840

Do osprzetu z inzektorem nalezy stosowac ci$nienie paliwa gazowego nieprzekraczajace 0,2 bara.
Do palnikéw réwnopreznych nalezy stosowa¢ cisnienie paliwa gazowego co najmniej 0,3 bara.

Koncowki szybkotngce 6290-VPM do MAPP®, ciecia tetrenowego i propylenowego, powlekane

CISN. TLENU PRZEPLYW

MOC | SZEROKOSC
PODGRZEW. TLENU POD. | PRZEPEYW | PRZEPEYW

GRZEJINA | SZCZELINY
TEENDTN: (NISKIE) | PO CIECIU

GRUBOSC | PREDKOSC | CISN.TLENU
BLACHY CIECIA | TNACEGO!

(WYS.!-NISKIE) | (NISKOCISNIENIOWE)

oy {bar) (bar) (Ih) () (Kcal/h) (mm)
6290-0VPM  1-4 750 30 08-05 600 810 300 6300 13
6200-1VPM  4-8 700 35 08-05 1200 810 300 6300 15
6200-2VPM  8-15 620 50 17-05 2400 840 330 6930 18
6290-3VPM  15-35 550 70 17-05 4200 900 360 7560 20
6200-4VPM  35-75 450 70 17-07 5100 1020 400 8390 25
6290-5VPM  75- 150 300 70 17-07 8400 1080 420 8820 30
6290-6VPM 150 - 200 150 70 20-0,7 14400 1140 450 9450 4,0
6290-7NHM 200 - 300 125 40 07-25 22300 1140 450 9450 69

(" Cisnienie tlenu tnacego jest mierzone przy wlocie palnika.

@ Przeptyw przy podgrzewaniu oblicza sie, uwzgledniajac proporcje propylenu do tlenu wynoszaca 2,6/1.
Do palnikéw réwnopreznych nalezy stosowac cisnienie paliwa gazowego co najmniej 0,3 bara.
Do osprzetu z inzektorem nalezy stosowac cisnienie paliwa gazowego nieprzekraczajace 0,2 bara.

ZALECENIA DOTYCZACE CZYSZCZENIA:

Czyscik druciany E-9 nalezy stosowac do czyszczenia rowkow podgrzewajgcych
oraz do usuwania rozpryskéw z powierzchni korncéwki. Nie nalezy szczotkowac
rowkow w poprzek ze wzgledu na ryzyko ich uszkodzenia. o
Aby usunac brud lub rozpryski nalezy zawsze czysci¢ wzdtuz szczelin. ,;5;}

Czyscik E-9
do czyszczenia koncowek
dwuelementowych
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ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

Osprzet do ciecia maszynowego

TH-98 Adaptor z podwdjng koncowka
Regulowany adaptor podwojny umozliwiajgcy
jednoczesne wykonywanie dwdch cie¢ za pomocag
jednego palnika. Regulacja szerokosci

od 30 mm do 305 mm (inne szerokosci dostepne
na zamowienie). Posiada pierscien uszczelniajacy.
Duzy zakres grubosci ciecia

(do 200 mm dla kazdej korcowki).

96-DC Ekonomizer tlenu

Ekonomizer tlenu podwajnej kontroli, do palnikow
z trzema wejsciami. Stosowany do tlenu z instalaciji.
Ptomien jest regulowany za pomocg dzwigni,

od duzego stosowanego do przektuwania

i szybkiego zaptonu, do matego zapewniajgcego
0szczednosc¢ i wysoka jakoscé ciecia.

Zalety: ograniczenie zuzycia tlenu i gazu palnego,
bardzo wysoka jakos¢ ciecia, ostre krawedzie,
ciecie bez zuzlu, szybki zapton.

Niezalecany do acetylenu.

Wiy

S-98-C Regulowany ADAPTOR do koricowek

Umozliwia ustawienie koncowki pod dowolnym
katem bez potrzeby poruszania palnika
zabezpieczonego pierscieniem uszczelniajgcym.
Duzy zakres grubosci ciecia (do 200 mm),
kalibracja dla 90°.

- .-J'r’ :?-
[ ‘K.—
=

BV-98-2 Gtowica do ukosowania

Do uzytku wytgcznie z gazem ziemnym lub propanem.
Zwieksza predkosc i jakosc ciecia ukosnego.

Mozna stosowac z koncowkami 6290.

Aby zwiekszy¢ wydajnosé, mozna zastosowac specjalnie
zaprojektowane, zastepcze koncowki do podgrzewania
1390-3H.

—

ey T 4

C-98-V2 Zawor zwrotny dla tlenu thacego
Dla palnikéw z trzema wejsciami
Zapobiega cofnieciu sie gazu.

Zalecany w sytuacji, gdy zawor tlenu tngcego
jest umieszczony z dala od palnikow.

Zakres grubosci ciecia do 200 mm.

"—q H I’ Al 'Im
| - 4 .l l’ e ¢
88-6 Zawory zwrotne

Zawory zwrotne tylko do gazu podgrzewajgcego.
Zapobiegajg niebezpiecznemu cofnieciu
i zmieszaniu gazu w wezu.
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CIEGIE MASZYNOWE

M4000 ISC5

Zintegrowany panel kontrolny
do ciecia maszynowego

Umozliwia ciecie tlenowe wysokiej jakosci
oraz o poprawionej wydajnosci.

Cechy:

>

vV v VvV

Brak potrzeby stosowania elektrody pierscieniowe;j

i dodatkowego okablowania;

Wykrywanie zuzla, brak kolizji

Ciecie wykonywane blisko krawedzi i szczelin powodujgce
lepsze wykorzystanie materiatu;

Szybka wymiana koncéwek dzigki zastosowaniu
szybkoztgczki;

Kompatybilny z serig M 4000 z zintegrowanym

czujnikiem elektronicznym.

ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

-

-

GWARANTOWANE

REZULTATY
za kazdym razem

 onnes

ALINCOLN ELECTRIC COMPANY
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ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

CIECIE MASZYNOWE

Instrukcje dotyczace ciecia maszynowego

IDEALNE CIECIE - Idealne cigcie wyrdznia sie rowna powierzchnig z delikatnie nachylonymi
liniami wyciecia. Niewielka ilos¢ zgorzeliny na wierzchotku ciecia powstaje wskutek dziatania
ptomieni podgrzewajgcych i fatwo mozna jg usungc. Powierzchnig tg mozna wykorzystywac
do réznych celéw bez obrébki.

FM'WF‘N’N {" i CIECIE PRODUKCYJNE - W cieciu produkcyjnym linie wyciecia sg nieznacznie pochylone,
| a powierzchnia jest dos¢ gtadka. Do celéw produkcyjnych ten rodzaj cigcia stanowi najlepsze
potaczenie jakosci i oszczednosci.

PRAWIDLOWE

CIECIE

| BRUDNA KONCOWKA - Brud lub zgorzelina w koricéwce powoduje odchylenie strumienia tlenu
(T4 i nastepujace problemy: nadmiar zuzlu na stali, nieréwna powierzchnig cigcia, skazy i podcinanie.

KON-

BRUDNA
COWKA

BARDZO DUZA PREDKOSC - Kat natarcia linii wyciecia wskazuje na bardzo duzg predkosé
ciecia. Gorna krawedz jest prawidtowa, a powierzchnia ciecia jest gtadka. Zuzel przylega jednak
do spodu i moze dojéé do przerwania ciecia. Zuzel ma zbyt mato czasu na stopienie szczeliny
po cieciu. Powierzchnia cigcia czesto jest nieznacznie wklgsta.

BARDZO MAEA PREDKOSC - Slady po ci$nieniu wskazuja, ze zastosowano za duzo tlenu

w danych warunkach ciecia. Albo koncowka jest zbyt duza, a cisnienie tlenu tnacego zbyt wysokie,
albo predkosc¢ jest zbyt mata, na co w danym przypadku wskazuje zaokraglona lub ukosna gorna
krawedz. W miare jak ilos¢ tlenu zbliza sie do prawidtowych proporciji, $lady po cisnieniu pojawiaja
sie blizej dolnej krawedzi, az catkowicie zniknag.

il I ZBYT DUZA PREDKOSC - Linie wyciecia sa pochylone do tytu, tym niemniej udaje sie wykonaé
ciecie catkowite. Gérna krawedz jest prawidtowa, powierzchnia ciecia jest gtadka i pozbawiona
zuzlu. Jakos¢ jest zadowalajgca w przypadku duzych prac produkcyjnych.

PREDKOSC CIECIA

wskutek pionowych linii wyciecia. Gorna krawedz jest zazwyczaj delikatnie ukosna. Generalnie

HT!W i ) iiih"ﬂ"rlw" ZBYT MAEA PREDKOSC - Jako$é ciecia jest wysoka, jednak cze$é powierzchni jest chropowata
T T jakos¢ dopuszczalna, lecz nalezy zwiekszy¢ predkosé.

MFALTArIY ZBYT BLISKO - Rowki i gtgbokie linie wycigecia wynikajg z niestabilnego cigcia. Czg$¢ stozka
| podgrzewajgcego wypala wnetrze szczeliny po cigciu, natomiast normalna rozszerzalnos¢ gazu
| l | powoduje odchylenie strumienia tlenu thgcego.

ODLEGLOSC

ZBYT WYSOKO - Gdrna krawedz jest ukos$na lub zaokraglona, powierzchnia cigcia nie jest gtadka
i czesto jest delikatnie ukosna, natomiast czesciowy spadek skutecznosci podgrzewania wynika

z faktu, ze trzymano koncowke zbyt wysoko. Predkos¢ cigcia jest ograniczona ze wzgledu

na ryzyko przerwania ciecia.

KONCOWKI

ZBYT DUZA ILOSC TLENU TNACEGO - Slady po ci$nieniu wskazuja, ze zastosowano za duzo
tlenu tnacego. Jezeli ilos¢ tlenu, jaki jest dostarczany, przekracza ilo$¢, jaka moze zosta¢ zuzyta

‘_I_ LT B IJ i j w procesie utleniania, pozostatosci tlenu otaczajg zuzel, tworzac wyztobienia lub $lady po ci$nieniu.
Wade tg mozna usunaé, zmniejszajac cisnienie tlenu tngcego, zwiekszajac predkosé lub stosujac
mniejszg koncéwke. W miare jak ilos¢ tlenu zbliza sie do prawidtowych proporcji, $lady po cisnieniu
pojawiaja sie blizej dolnej krawedzi, az catkowicie znikng.

S} e e i, S

ZBYT GORACE PODGRZEWANIE - Zaokraglony ksztatt gérnej krawgdzi wynika z nadmiernego
i1 podgrzania. Nadmierne podgrzanie nie zwigksza predkosci cigcia, lecz powoduje jedynie strate
gazu.

REGULACJA GAZU

DOBRA JAKOSC - Gérna krawedz jest doskonata, a powierzchnia ciecia wyjatkowo gtadka.
Zuzel powinien tatwo sie odczepiaé, a wymiary przecietej czesci powinny byé prawidtowe.
Predkos¢ ciecia jest mniejsza niz w cigciu pionowym, poniewaz na efekt podgrzewania
czesciowo wptywa ptyta.

W CIECIU UKOSNYM

NISKA JAKOSC - Wyziobienia to najczestsza wada. Wynikajg one ze zbyt duzej predkosci lub
z faktu, ze ptomien podgrzewajacy jest zbyt tagodny. Inng wadg jest zaokraglona gérna krawedz
spowodowana nadmiernym podgrzewaniem, ktdre wskazuje na duze zuzycie gazu.

ZWROCIC UWAGE

NA CO NALEZY
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ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

PRZENOSNE MASZYNY DO CIECIA

Przenosne maszyny do ciecia HARRIS

HARRIS SUPER

Harris Super to innowacyjna maszyna, ktérej konstrukcja
jest dostosowana do r6znego rodzaju automatycznego
ciecia gazowego i proceséw pokrewnych

Cechy:

> Ciecie proste, ciecie po okregu i spawanie;

» System napedowy utrzymuje statg predkosc
posuwu nawet przy wysokiej temperaturze
i umozliwia lepszg kontrole predkosci;

» Prowadzenie palnika zapewnia utrzymanie statej
odlegtosci palnika podczas cigcia;

» Proste, modutowe odcinki szyny o dtugosci 1800 mm
(sprzedawane oddzielnie);

» Okragta szyna umozliwiajgca ciecie po okregu
w zakresie @ 40-360 mm i @ 1150-2400 mm
(sprzedawana oddzielnie);

P Tarcza predkosciomierza z podziatka;

P Zespot palnika tnagcego do ciecia prostego
i pod katem jest wyposazony w palnik thgcy
Harris model 198-4;

P Zespot podwdjnego lub potréjnego palnika
jest dostepny na zamowienie.

Zestaw zawiera:

» Maszyne do ciecia wraz z przewodem zasilajgcym
i gumowymi wezemi pomiedzy maszyna,
a palnikiem tngcym;

P Palnik thgcy Harris model 198 z 3 koncéwkami
do ciecia;

P Zestaw narzedzi;

P Instrukcje obstugi.

PCS-SUPER-110F HARRIS Super 110 V Propan

PCS-SUPER-220F HARRIS Super 220 V P

PCS-SUPER-110 HARRIS Super 110 V Acetyl

PCS-SUPER-220 HARRIS Super 220 V cetylen

PCS RAIL Szyna prosta 1800 mm -

PCS CIRRAIL e — Sprzedawane oddzielnie
Specyfikacja

Grubo$¢ ciecia Do 300 mm

Predkos¢ ciecia 80-800 mm/min

Regulacja predkosci System predkosci z pojedynczym stozkiem, regulacja mechaniczna

Zasilanie 110V, 220V AC

Waga 11 kg

Wymiary ogoine 430 mm (L) x 170 mm (W) x 215 mm (H)

Palnik thacy Propan: 198-4F

Acetylen: 198-4
Propan: 6290-VVC (rozmiar 5/0 do 5%2) - 6290-NH (rozmiar 6-7)
Koncowki do ciecia Acetylen: 6290-VAX (rozmiar 1 do 6)
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@2 | PRZENOSNE MASZYNY DO CIECIA

ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

HARRIS PLUS

Harris Plus jest kompaktowg wersjg Harris Super,
zaprojektowang z jednakowag precyzja i wydajnoscig.

Cechy:

» Ciecie tlenowe proste i po okregu;

> Bezstopniowy system napedowy utrzymujacy u nawet
przy wysokiej temperaturze statg predko$¢ posuw oraz
zapewniajgcy stabilne i tatwe ciecie;

» Niewielka waga - 9,5 kg - umozliwiajgca tatwe
przenoszenie i uzytkowanie;

» Proste, modutowe odcinki szyny o dtugosci 1800 mm
(sprzedawane oddzielnie).

Zestaw zawiera:

» Maszyne do ciecia wraz z przewodem zasilania
i gumowymi wezemi tgczacymi maszyne
z palnikiem;

P Palnik thacy Harris model 198 z 3 koncéwkami
do ciecia;

» Zestaw narzedzi;

» Instrukcje obstugi.

Specyfikacja
MODEL “ UWAGI Grubos¢ ciecia 3-150 mm
Predkos¢ cieci 150- i
PCS-PLUS-110F HARRIS Plus 110 V redkosc cigcia 350 800 mm/min »
; " ystem predkosci z pojedynczym stozkiem,
PCS-PLUS-220F HARRIS Plus 220 V Fropan Regulacla preckoscl  reguiacja mechaniczna
Sl us Zasilanie 42V, 110V, 220V AC
PCS-PLUS-110 HARRIS Plus 110 V Waga 9,5 kg
Acetylen ; ;
PCS-PLUS-220 HARRIS Plus 220 V Wymiary ogolne I;GO mm. (1Lg)); léo mm (W) x 175 mm (H)
Palnik thacy ropan: 196~
Sprzedawane Acetylen: 198-4
PCS RAIL Szyna prosta 1800 mm S L — Propan: 6290-VVC (rozmiar 5/0 do 2%%)
oddzialnie Koricowki do cigcia  acetyien: 6290-VAX (rozmiar 1 do 5)

HARRIS HA

Harris HA to maszyna do ciecia recznego z wbudowanym systemem napedowym. Mozna jg uzywac do ciecia
recznego oraz jako automatyczng maszyne tngca. Umozliwia ona precyzyjne wycinanie dowolnych profi li w prosty sposoéb.
Dzieki niewielkiej wadze Harris HA mozna stosowac jako palnik reczny.

PCS-HAF HARRIS HA 220 V Propane

PCS-HA HARRIS HA 220 V Acetylen
Specyfikacja

Grubo$¢ ciecia 3-300 mm

Predkos¢ pracy 150-800 mm/min

Napiecie wejsciowe 110V, 220V AC

Regulacja predkosci Regulacja tranzystorowa

Catkowita dtugosé 500 mm

Waga 2.7 kg

Koto napedowe W obudowie maszyny

Propan: 8290-PNME (rozmiar 1 do 3)

NG 8D GEHE Acetylen: 8290-ANME (rozmiar 1 do 3)

86 Harris Calorific International Sp. z 0.0. « tel: +48 74 646 23 52-3 + fax: +48 74 646 23 43 « marketingharris@lincolnelectric.eu = www.harrisproductsgroup.com



Certificate

Standard ISO 9001:2008

Certificate Registr. No. 79 100 31125

TUV Rheinland InterCert Kft. certifies:

Certificate Holder; Harris Calorific International Sp. z 0.0.

S

ul. Strefowa 8
PL - 58-200 Dzierzoniow

Harris Calorific Srl
Via Ronco Maruni 34
| - 40068 San Lazzaro di Savena (Bologna)

design and development; production, sale, marketing and
service of pressure regulators and flowmeters of industrial
gasses, as well as torches and accessories for gass cutting,
welding, brazing and heating.

An audit was performed. Proof has been furnished that the
requirements according to ISO 8001:2008 are fulfilled.

Validity: The cedificate is valid from 2012-12-22 until 2015-12-21

lf:-:buﬁ-ﬁj-m Seadloa

Warsaw, 2012 11.30 Accredited Certificabon Body
TUV Rheinland InterCert Kft.
H-1132 Budapesl. Vel f 48/a-b

Branch Office in Poland

TUY Rhainland Poiska Sp. z 0.0.,
PL-02-146 Warszaws

ull 17 Stycznia 56

/A TOVRheinland®

Precisely Right.

DGEA-ZM-09-08-00
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I1SO 14001

ERM Certification and
Verification Services

Zut Floor

I‘,xthmiuer Court

33 5t Mary Axe
London EC3A 8AA

Tel: 44 ()20 3206 5281
Fax: +44 (0320 3206 5442
Email post@ermays.com

This is to certify that

ERMCVS

Harris Calorific International
Sp. z o.0.

Cortificate Mumber: 457
Iinitial Issoe Dt 03 My 200
Riejssiae Date: 02 Aprl 2013
Expiry Dafes 02 May 2006
WViewrsion if: 2

Strefowa 8
Dzierzoniow,Dolnoslaskie
58-200 Poland T

ik
has been registered fo 1SO 14001:2004 for “
UKAS

M MALTARESNT

L¥ L TR

Manufacture; sale and service of pressure regulators and flow-
metering devices for use with industrial gases, gas cutting,
welding and heating torches and accessoties

Thigcertificabe i the progerty of ERM
Crrhifiratior md Vierdicatbon Services
Lk s |4 assuiend sanbipect to ERM CVE
Stwandacd Terms and Conditiosy of
Hainess, Iis vallcity-may b donbiented
by pontacking BRADEYS as set out
by,

Signed on behalf of ERM CVS by:

(Q@‘ w FRM CVSis an drdependent i bey

Ll.’fgh Lr{ﬂyd of the workd-wide Environmental

Resoupces Managemeny Croup of

Managing Director Crmpaniss

102  Hanis Calorific International Sp. Z 0.0. « tel: +48 74 646 23 52-3 + fax: +48 74 646 23 43 * marketingharris@lincolnelectric.eu * www.harrisproductsgroup.com




Niezniszczalny. Prawdziwy Harris®. @

(ST : LR R - .

A ™ -
[ = -~ f{!‘-—‘ - -

Harris Calorific International Sp. z 0.0. « tel: +48 74 646 23 52-3 + fax: +48 74 646 23 43 * marketingharris@lincolnelectric.eu » www.harrisproductsgroup.com 103




Przydatne informacje - Tabela konwersiji

cal szescienny | stopa szes$cienna | jard szescienny cm szescienny m szescienny g galon (US)

1 cal sze$cienny 1 - 16,387 0,02

1 stopa szescienna 1.728,00 1 0,037 28.317 0,028 28,32 7,481

1 jard szescienny 46.656 27 1 - 0,764 764,5 202

1 cm sze$cienny 0,06 - - 1 - 0,001 -

1 m szescienny 61.024 35,31 1,308 1.000.000 1 1.000 264,2

1 litr 61.024 0,035 1 0,001 1 0,264

1 galon (US) 231 0,133 0,004 3.785,40 0,003 3,785 1

CISN

IENIE

‘

psi bar atm mm Hg inch Hg cal stupa wody kPa
1 psi 1 0,068 0,068 51,713 2,035 27,68 6,895
1 bar 14,504 1 0,986 750,06 29,53 401:48:00 100
1 atm 14,696 1,013 1 760 29,921 406,8 101,325
1 mm Hg (torr) 0,019 0,001 0,001 1 0,039 0,535 0,133
11in Hg 0,491 0,033 0,033 25,4 1 13,596 3
1 cal stupa wody 5,202 0,358 0,002 269,02 10,591 1 35,808
1kPa 0,145 0,01 0,009 7,519 0 4,015 1

WAGA

gran uncja funt tona gram kg tona metryczna
1 gran 1 0,002 - - 0,064 - -
1 uncja 4375 1 0,062 - 28,35 0,028 -
1 funt 7.000 16 1 0,000 453,6 0,453 -
1 tona 32.000 2.000 1 907,2 0,907
1 gram 15,43 0,04 - - 1 0,001 -
1 kilogram 35,274 2,205 - 1.000 1 0,001
1 tona metryczna - 35,274 2.205 1,102 - 1.000 1

scc/min Lpm SCFM I’h Nméh SCFH
1 scc/min 1 0,001 0,06 0,002
1 Lpm 1.000 1 0,035 60 0,06 2,119
1 SCFM 28.317 26 1 1.699 1,699 60
11/h 16,667 0,016 1 0,001 0,035
1 Nm¥h 16.667 16,667 0,589 1.000 1 35,314
1 SCFH 471,95 0,472 0,016 28,317 0,028 1

SCFM = Normalne stopy sze$cienne na minute

scc/min = normalne centymetry szescienne na minute

SCFH = Normalne stopy szescienne na godzine

Lpm = litr na minute

Nm?h = normalny metr szeScienny na godzing

BTU cal Wh
1BTU 1 251,98 0,293
1 cal 3.968x10-3 1 =
1 Wh 3,414 - 1
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Przeliczniki do gazow

ACETYLEN (CH,) 1,050 0,952
ARGON (Ar) 0,851 1,175
ARGON/CO, (75% Ar - 25% CO,) 0,833 1,200
AZOT (N,) 1,020 0,980
DWUTLENEK WGLA (CO,) 0,808 1,238
DWUTLENEK SIARKI (SO,) 0,660 1515
BUTAN (CH,,) 0,700 1,429
HEL (He) 2,695 0,371
ETHAN (CH,) 0,980 )
POWIETRZE NA | ETHYLEN (CH,) 1,010 0,990
GAZ FORMUJACY (90% N, - 10% H,) 1,300 0,769
WODOR (H,) 3,810 0,262
METHAN (CH,) 1,350 0,741
METYLOACETYLEN PROPADIEN (MPS - CH,) 1,238 0,808
TLENEK WEGLA (CO) 1,020 0,980
NEON (Ne) 1,200 0,833
TLEN (0,) 0,950 1,053
PROPAN (C,H,) 0,800 1,250
PROPYLEN (C.H,) 1,237 0,808
PODTLENEK AZOTU (N,0) 0,810 1,235

Producent oswiadcza, ze kazdy nowy produkt oraz jego elementy sg pozbawione wad
jakosci wykonania oraz wad materiatowych.

W razie stwierdzenia wady jakosci wykonania lub wady materiatowej jakiejkolwiek czesci
produktu w okresie jednego roku od daty zakupu przez uzytkownika, wynikajgcej

z normalnego uzytkowania i eksploatacji zgodnie z przeznaczeniem uzytkowym produktu
okreslonym przez Producenta, Producent zobowigzuje sie do wymiany wadliwej czesci
na nowg czesc¢ na koszt Producenta.

Jest to jedyna gwarancja. Producent nie udziela jakichkolwiek innych gwaranciji

lub oSwiadczen wyraznych bgdZz domniemanych.

Stale ulepszamy nasze produkty.

Harris Calorifi c zastrzega sobie prawo do wprowadzenia zmian w specyfi kacjach
bez powiadomienia. Wszystkie zdjecia zawarte w niniejszym katalogu przedstawiajg
wersje danego produktu.

Harris Calorific International Sp. z 0.0. - tel: +48 74 646 23 52-3 « fax: +48 74 646 23 43 * marketingharris@lincolnelectric.eu » www.harrisproductsgroup.com



‘wapd|bzm wAy pod 19s0uleizpaimodpo feupez 1souod aiu Arerzppo (8l | spnpoud siueH ednis ‘qoso yokuur usiumeldn sjuemouezsod | iwesidazid 1wAumosols 8z 9soupobz
Zelo 9somojpimeld obaf azpemn eu zajumol okfew ‘wapd|bzm wApzey pod eluemosojsez | nsaoold obapzey Ausoo [autad geuoxop usiuimod YIumoxAzn ‘UBMOSO)SeZ gn| MOjad YyoAujobazozs

op lamojpuey 1osoujepAzid ifouesemb yaimjoylanel za

IMOJ B|31ZPN 81U Jusdnpold ‘[euewajuwop zpeq [suzelim ifouesemb | uszopeimso yoAokzeim zaq sueaizpn es moyiuAm gnj npnpoid

BIUBMOSO0}SEZ 89BZ0A10p BNsabns aiy|ezsp- 1DSONTYIZAIIMO4AO0 O JINIZOAYIMSO Z0v0z D4 aluoibuhzsepy m emopezi dloushe bysueykiswe zezid Buejuddisopn ‘YHSO emjsuszoaidzeg
BWION ‘9Z} €€ BPLOI ‘IWBIN-PROY BUNaraT ‘M'N 0SS ‘181008 Buipjap Uesuawy zezid Buemep/m ‘mosaoid yokuuy | B10310 ‘eluemeds omjsuazosidzag ‘| 64z molesy Buio Bysueykiswy

Z 31s 9euzodez AzajeN ‘BuUO0IY20 Za1Zpo | NZSN Op 1429A)eZ ‘Buuoiyd0 Aiejnyo ajupaimodpo 9isou AzajeN Aoeid easfaiw | yoAmoyoappo Boip po ejep z Azeb | Aredo gemAwAziin Age ‘niusiwoid

£z1d Aoklezpemoldpo qn| AulfoejAyuem wajsAs [upaimodpo gemosolsz AzajeN ‘mosedo po ejep z dmoib gewAziy AzajeN Komepooeisd JHg Apesez zelo npjnpoud yAisAispeseyd djey ‘ejuaonpoid
afoynsul 981wnzouz | 3is geuzodez Azajeu waldhzn pazid oJzm Jizpoyzsn BBow njejow obasklob gnj jusjwoid z (INOMYIZIA0d JINVMOINIINOY) JINIINONd "eimoipz ejp auzosidzagaiu
9Aq BBOW AZYO | AYYAO "Bl 981wnzoiz | Bfoewlojul Bzsfjulu Z 3is geuzodez AzejeN "qoso yoAuul | susepm OMLSNIZOIIdZAd JINMIYZ AZ8leN :YOYMN ‘emisuazaaldzaq jews) eu efoewioju|

‘elusiwotd azinjesadwsay [azszAm Azid yok

poJ 1[ejow

0}s 81U Age ‘9$0UZ01}SO YeMoyoeZ

yeupa[ Azajeu ‘Aujed zeb Auui eu jweyujed o_%ﬂmmN;.choE amous|A}eoe-omousy} iujed
ejuemoin| Ainjesadwsay [siupaimodpo op 195329 niuezibpod od ossidop eluszoktod sosfaiw
eu omjods gepepeu Azajeu ‘uazokjod 9sou|azozs znp | yjiuAm azsds| 9exsAzn Aqy .,

‘elusiudoj Jnjesadway

aIsanjez m ajufid dojs [e19gAzs wAy ‘|osouuhidoypezs yiuuAzojodsm ysal AzszAm wy

(Aoklnynpau uajwoyd)
Kmousj}-omous|A}eoe J3zids
Kuzoksep} gn| @yoiolemod sliey

0.0} ®3zeiq)y yiudoL

0.0} g®Zelq|y NioAzn Azid opiemy
BU 9BMO)N|Z gN| @J02]Y NIoAZN Azid
o}y31w eu 9emojn|z sjuddjseu e
‘wnjujwnie duoss emolels 9Anjod gn|
008 gl8pIos|y niohzn Azid
olupaisodzaqg oxydiw eu gemoin (z)
"0YY3IW eu gn| opsem}

BU 9emo)n| olupaisodzaq euzop (})

‘louzauemed
1zo10 9ebajpod Bbow
wniuiwnie |y Z “jod suusiwiouzoy
» «(2) Bumazpialu Blels qn) elejs az
wnuwnyy ,(g) wazpkisow qnj
Bizpalw z wnjujwnyy
(1) wnyuiwnyy z wnjuiwnyy

SIHdVH MOL1N1 vi138vl

eUdI01BaMOd siieH emijed | eziaimod op j3zidg eyudo) 9emos0j}s eqazi} 8IN Mvyg OvvIve8 ¢100lY
sUoI0pamod stueH emijed | ezjaimod op 13zidg  ,ues|)-Aelg wniuiwne eluemoln| op iudoj
(Aolnynpal yaiwoyd) e L 101/S0EL 099/022) NOS sMIIS-Kiojes IET WA
Kmousj}-omoua|A1aoe 13zids oMISAEIS BUMDZpIBIU
obapiem) ejuemoin| op yiudoy Ateig :
Auzoksepj gn| - @YoI0uamod siieH |e1s qnj je1s
e [oumazpiaju L 689/59¢1 919/5611 1 67 MIS-Riajes b B
[nynpay oxpa] usiuof 1[es 0p oAlIS-Ae}S Yiudo) Aulezy umazpialu els
Amouaj-omous|A}aoe 18zids Ao " £ qn| kJels
Auzofsep| qn| @U2IOHEMOd SILIEH oNIS-AelS 84 6LL/5EYL 099/0¢21 CINOY ¢MIIS-MNiBjes oz
obiapJem) ejuemoin| op yiudoy Ateig
BUMAZPIAIU [B]S
8 259/502} 819/SYL) 96 gNIS-Aivjes qn| |e1s
AmozeB yiujed sUea|D-Aeig
U010} I8MOd StieH oBaipidIw eluemon| op 0L Lez/oey 1¢e/oey Lg-fes
(Aoklnynpau oxpa] usiwoyd) [FUTErrE
! usl ) ‘ _f
fmousj-omousiaoe 13zids 1[e}s op AlIS-Ae)S yiudoy Autez) 69 €vL10LEL £99/G¢CL G gMIS-M8jeS bumozpialu Bjels
oMIS-AEIS qn| kJels
Kuzoksepy qn| @yoiopamod siieH
obapiem) eluemoin| op yudoy Ajeig 8 259/502) 8L9/SHLL 95 (IS-fivjes 9z
Amozeb yiujed sues|0-Aelg zpeisow qn| ZpaiW
©U21011aMOd SILIEH oBanpdiw eiuemoln| op yiudop ol 122/0Sh 122/0Sh LOg-feis
» NIS-Ae}S 0Bapiem) ejuemoyn| op
(Aoelnynpay uajwoyd) yiudoy Areiq gemosojs Azejeu g yLLISTyl €79/0611 9 JMIS-Aeis
Amousj}-omous|A}eoe 1zpaiw modojs yoAuul | nzpeisow oq wazpkisow
13z1ds Auzohsepy gn| wAmOUEIOJSO} IWemiods 8z ) 918/005} €49/061 4 S JMIS-Aers qn| Bizpaiw
9U2J0lBMOd SLUEH Bizpalw z 1zpajw yoejuszokiod m Z
3 RETR PR A L 191142} LE9/8LI) (2PBY00Ig zZpkisow
£mozeb yiujed ¢4010}8Mod SlIBH oNbpug a1osed m yiudoy Aujezozsndzoy qn| zpaiy
Amozeb yujed FIEETORISIS 8 6.2/5€S 1zzioey 8 (PIg-Aers
©Y2101aMod SlueH obapydiw ejuemoin| op yiudoy
093adVML EROREDEIT
» « [DSONNA1d Qo /4o 06 /do
+« JINJINOA | IMINTVd IMINAOL E g : VINVMOLN1 0d VINVMOLN1 0a J1v13N INOZOV7
AINNAZO10dSM [NSNAIMMIT "dW3L| NSNAITOS "dN3L VMIOJS VMIOJS

VMIOdS

ANVANOD O14103173 NTOONITV

ductsgroup.com

ispro

Inelectric.eu * www.harri

INCO!

harris@li

ing

=
[}
-
F=
[+
£
.
(o]
<
o
N
o
<
o
N
~
©
<
¥

+48 74 646 23 52-3  fax:

Harris Calorific International Sp. z 0.0. - tel

106




i)

LY

i
N,

| “ i Al
‘“Almv

BRAZING, SOLDEHING WELDING
FLUXES, & ACCESSORIES

=S T W=

Harris Calorific International Sp. Z 0.0. « tel: +48 74 646 23 52-3 » fax: +48 74 646 23 43 * marketingharris@lincolnelectric.eu » www.harrisproductsgroup.com 107



ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

Harris Calorific International Sp. z 0.0.

ul. Strefowa 8, 58-200 Dzierzoniow, POLAND
phone: +48 74 646 23 52-3

fax: +48 74 646 23 43

marketingharris @lincolnelectric.eu
www.harrisproductsgroup.com

TUVRheinIaf:H

www.tuv.com
ID 9105071476

ABEQO0314PL_1






