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Zestawy acetylenowo-tlenowe do aplikacji  
o niedużych przepływach
Dzięki kompaktowej konstrukcji i niewielkiej wadze idealne dla hydraulików,  
do zastosowań domowych i małych warsztatów.

Cechy:
 Rękojeść 19-6 z zaworami umieszczonymi z przodu dla ułatwienia regulacji;
 Nasadka do cięcia 36-2 z trzema rurkami ze stali nierdzewnej zapewniającymi  

dużą wytrzymałość;
 Okrągłe pierścienie uszczelniające w nasadce do cięcia, mikserze  

i zespole do spawania.

19/36-STD-UP

19/36-STD-EP2

19/36-SU19/36-S

MODEL RĘKOJEŚĆ MIKSER KOŃCÓWKI
WĘŻY

NASADKA
DO CIĘCIA

KOŃCÓWKI
DO CIĘCIA

KOŃCÓWKI
SPAW.

KOŃCÓWKA
PODGRZ. W ZESTAWIE OPAKOWANIE

19/36-STD-EP2 19-6 H-19-2E 38-L3/R3 36-2 3690-0AC/2AC 5090-0/3/5
0090-3 J-63-1

Klucz (I-62-X),
Złączka  

(1901-11)

Stalowa obudowa
(1943-KSR)
Tworzywo 
sztuczne
od środka  

(4349-PSA)

MODEL RĘKOJEŚĆ MIKSER KOŃCÓWKI
WĘŻY

NASADKA
DO CIĘCIA

KOŃCÓWKI
DO CIĘCIA

KOŃCÓWKI
SPAW.

KOŃCÓWKA
PODGRZ. W ZESTAWIE OPAKOWANIE

19/36-S 19-6 H-19-2E 38-L3/R3 36-2 3690-
0AC/1AC/2AC 5090-0/3/5/9 J-63-1

Klucz (I-62-X),
Nasadka do cięcia
po okręgu (I-69-7),

Czyścik (C-9),
Złączka (1901-11)

Stalowa obudowa
(1943-K)
Tworzywo 
sztuczne
od środka  
(4349-P)

MODEL RĘKOJEŚĆ KOŃCÓWKI
WĘŻY

NASADKA
DO CIĘCIA

KOŃCÓWKI
DO CIĘCIA

ZESPOŁY
SPAWALN. W ZESTAWIE OPAKOWANIE

19/36-SU 19-6 38-L3/R3 36-2 3690-
0AC/2AC L-19-1/3/5/6/9

Klucz (I-62-X),
Nasadka do cięcia
po okręgu (I-69-7),

Czyścik (C-9)

Stalowa obudowa 
(1943-K)

Tworzywo sztuczne  
od środka (4349-PUA)

19/36-STD-UP 19-6 38-L3/R3 36-2 3690-
0AC/2AC L-19-1/3/5/6/9 Klucz (I-62-X),

Czyścik (C-9)

Stalowa obudowa
(1943-K)

Tworzywo sztuczne  
od środka (4349-PL)

Zakres grubości cięcia do 75 mm. Spawanie do 14 mm. Równoprężny (acetylen)

Zakres grubości cięcia do 75 mm. Spawanie do 14 mm. Niskociśnieniowy (acetylen)

Zakres grubości cięcia do 75 mm. Spawanie do 4 mm. Równoprężny (acetylen)
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Zestawy acetylenowo-tlenowe do aplikacji  
o dużych przepływach
Profesjonalne zestawy zapewniające maksymalne bezpieczeństwo i trwałość.  
Idealne do zastosowań przemysłowych, warsztatów, stoczni, na placach budowy  
i w przemyśle naftowym.

Cechy:
 Rękojeść 43-2 z kutego mosiądzu z elementem łączącym ze stali nierdzewnej;
 Nasadka do cięcia z trzema rurkami ze stali nierdzewnej zapewniająca dużą wytrzymałość;
 Płaskie końcówki do cięcia gwarantujące większą trwałość;
 Typ mieszania gazów w głowie zapewniający bezpieczeństwo operatora.

43/73-STD-EP 43/49-STD-UP 43/49-SAC

43/49-SUAC

MODEL RĘKOJEŚĆ KOŃCÓWKI
WĘŻY

NASADKA
DO CIĘCIA

KOŃCÓWKI
DO CIĘCIA

ZESPOŁY
SPAWALN. W ZESTAWIE OPAKOWANIE

43/49-STD-UP 43-2 38-L2/R2 49-3 6290-2AC L-43/3/5/8 Wrench I-62-X
Stalowa obudowa (1943-K)

Tworzywo sztuczne  
od środka (4349-PS)

MODEL RĘKOJEŚĆ KOŃCÓWKI
WĘŻY

NASADKA
DO CIĘCIA

KOŃCÓWKI
DO CIĘCIA

ZESPOŁY
SPAWALN. W ZESTAWIE OPAKOWANIE

43/49-SUAC 43-2 38-L2/R2 49-3 6290-
0AC/2AC/4AC L-43-3/5/6/9/15

Klucz I-62-X. Podwójna
nasadka do cięcia
po okręgu (I-69-6)

Stalowa obudowa  
(1943-K)

Tworzywo sztuczne  
od środka (4349-PI)

MODEL RĘKOJEŚĆ MIKSER KOŃCÓWKI
WĘŻY

NASADKA
DO CIĘCIA

KOŃCÓWKI
DO CIĘCIA

KOŃCÓWKI
SPAW. W ZESTAWIE OPAKOWANIE

43/73-STD-EP 43-2 E-43 38-L2/R2 73-3 6290-2AC 23-A-90-3/5/8 Wrench I-62-X
Stalowa obudowa  

(1943-K)
Tworzywo sztuczne  
od środka (4349-P)

MODEL RĘKOJEŚĆ MIKSER KOŃCÓWKI
WĘŻY

NASADKA
DO CIĘCIA

KOŃCÓWKI
DO CIĘCIA

KOŃCÓWKI
SPAW.

KOŃCÓWKA
PODGRZ. W ZESTAWIE OPAKOWANIE

43/49-SAC 43-2 E-43 38-L2/R2 49-3 6290-
0AC/2AC/4AC

23-A-90-
3/5/6/10 J-63-2

Klucz I-62-X. 
Podwójna nasadka 
do cięcia po okręgu

(I-69-6)

Stalowa obudowa
(1943-K)

Tworzywo sztuczne 
od środka (4349-P)

Zakres grubości cięcia do 50 mm. Spawanie do 9 mm. Równoprężny (acetylen)

Zakres grubości cięcia do 50 mm. Spawanie do 9 mm. Niskociśnieniowy (acetylen)

Zakres grubości cięcia do 150 mm. Spawanie do 20 mm. Równoprężny (acetylen)

Zakres grubości cięcia do 150 mm. Spawanie do 50 mm. Niskociśnieniowy (acetylen)
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MODEL RĘKOJEŚĆ MIKSER NASADKA
DO CIĘCIA

KOŃCÓWKA
DO CIĘCIA

ZAWORY 
ZWROTNE

KOŃCÓWKA  
DO  

SPAWANIA

JEDNO-
STOPNIOWY 
REDUKTOR 

TLENU

JEDNO-
STOPNIOWY 
REDUKTOR 

GAZU

AKCESORIA

MASTERLINE 
GOLD 43-2 E-43 73-3

6290-1
886-CVTR
886-CVTL 23A90-5

94-10-OX 94-1,5-AC
Wąż 6 m (4300500),

Okulary ochronne 
(APS010),

Zapalniczka (26S),
Kamień do  

zapalniczki (26L)
MASTERLINE 
SILVER 263 E-43 73-3 25GX-10-OX 25GX-1,5-AC

MODEL RĘKOJEŚĆ MIKSER NASADKA
DO CIĘCIA

KOŃCÓWKA
DO CIĘCIA

KOŃCÓWKA  
DO  

SPAWANIA

KOŃCÓWKA 
DO   

PODGRZEW.

JEDNO-
STOPNIOWY 
REDUKTOR 

TLENU

JEDNO-
STOPNIOWY 
REDUKTOR 

GAZU

AKCESORIA

MASTERLINE 
DIAMOND

43-2 E-43 73-3 6290-2 23A90-3/5/8 J-63-2
94-10-OX 94-1,5-AC

Wąż 6 m (4300500),
Okulary ochronne 

(APS010),
Zapalniczka (26S),

Kamień do  
zapalniczki (26L)

MASTERLINE 
PLATINUM 25GX-10-OX 25GX-1,5-AC

Zestawy MASTERLINE
 Mosiężna rękojeść do aplikacji o dużych przepływach;
 Nasadka do cięcia z trójkątnym ułożeniem rurek doprowadzających ze stali nierdzewnej;
 Mikser równoprężny zapewniający maksimum bezpieczeństwa, uniemożliwiający cofnięcie się płomienia;
 Wysokiej jakości reduktor, zapewniający dużą wydajność i trwałość;
 Zestaw zawiera okulary ochronne, zapalniczkę z kamieniem i podwójny wąż o długości 6 m z łącznikami;
 Atrakcyjne opakowanie z tworzyw odnawialnych.

MODEL RĘKOJEŚĆ MIKSER NASADKA
DO CIĘCIA

KOŃCÓWKA
DO CIĘCIA

ZAWORY 
ZWROTNE

KOŃCÓWKA  
DO  

SPAWANIA

JEDNO-
STOPNIOWY 
REDUKTOR 

TLENU

JEDNO-
STOPNIOWY 
REDUKTOR 

GAZU

AKCESORIA

MASTERLINE 
BRONZE 85 D-85 73-3 6290-1 886-CVTR

886-CVTL 23A90-5 801-10-OX 801-1,5-AC
Wąż 6 m (4300500),

Okulary ochronne 
(APS010),

Zapalniczka (26S),
Kamień do  

zapalniczki (26L)
FLAMEPOWER 85 D-85 72-3 6290-1AC 23A90-5 601-10-OX 601-1,5-AC

Równoprężne (acetylen), zakres grubości cięcia do 150 mm, spawanie do 9 mm

Równoprężne (acetylen), zakres grubości cięcia do 150 mm, spawanie do 4 mm

Równoprężne (acetylen), zakres grubości cięcia do 100 mm, spawanie do 4 mm
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MODEL PALNIK 
TNĄCY

ZAWÓR 
ZWROTNY

KOŃCÓWKA
WĘŻA

KOŃCÓWKA 
DO CIĘCIA

JEDNO-
STOPNIOWY 
REDUKTOR 

TLENU

JEDNO-
STOPNIOWY 
REDUKTOR 

GAZU

AKCESORIA

MASTERCUTTER 62-5F 886-CVTR/CVTL 38-R2/L2 6290-1NX/2NX 25GX-10-OX 25GX-4-LP

Wąż 6 m (4300500),
Okulary ochronne 

(APS010),
Zapalniczka (26S),

Kamień do  
zapalniczki (26L)

Zestaw  
IRONWORKER

 Kompatybilny ze sprzętem  
VICTOR®;

 Spiralny system mieszania;
 Wytrzymałe reduktory S45 do 

aplikacji o dużych przepływach;
 Zestaw wyposażony w okulary 

ochronne, zapalniczkę  
z kamieniami oraz 6 m wąż.

Zestaw MASTERCUTTER   

MODEL RĘKOJEŚĆ MIKSER NASADKA
DO CIĘCIA

KOŃCÓWKA
DO CIĘCIA

ZAWORY 
ZWROTNE

KOŃCÓWKA  
DO  

SPAWANIA

JEDNO-
STOPNIOWY 
REDUKTOR 

TLENU

JEDNO-
STOPNIOWY 
REDUKTOR 

GAZU

AKCESORIA

IRONWORKER VH31 E-43HV VH24 1-101-1 HV 188SHTL
188SHTR 23A90-3 S45-10-OX S45-1,5-AC

Wąż 6 m (4300500),
Okulary ochronne 

(APS010),
Zapalniczka (26S),

Kamień do  
zapalniczki (26L)

Zakres grubości cięcia do 150 mm, spawanie do 20 mm

Niskociśnieniowy, zakres cięcia do 300 mm
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INFERNO®

Zastosowanie:
 Naprawy powierzchni dróg
 Zgrzewanie papy
 Usuwanie starych powłok malarskich;
 Wypalanie zarośli, chwastów, pniaków;
 Topienie śniegu i lodu.

Cechy:
 Moc grzejna - 126 000 Kcal/h;
 Regulacja za pomocą mosiężnego zaworu;
 3m wąż;
 Zapalniczka.
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Najbezpieczniejszy. Prawdziwy Harris®.

Niezniszczalny. Prawdziwy Harris®.

Szybki. Prawdziwy Harris®.
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Przydatne informacje - Tabela konwersji
OBJĘTOŚĆ

cal sześcienny stopa sześcienna jard sześcienny         cm sześcienny m sześcienny litr galon (US)

1 cal sześcienny 1 - 16,387 0,02

1 stopa sześcienna 1.728,00 1 0,037 28.317 0,028 28,32 7,481

1 jard sześcienny 46.656 27 1 - 0,764 764,5 202

1 cm sześcienny 0,06 - - 1 - 0,001 -

1 m sześcienny 61.024 35,31 1,308 1.000.000 1 1.000 264,2

1 litr 61 .024 0,035 1 0,001 1 0,264

1 galon (US) 231 0,133 0,004 3.785,40 0,003 3,785 1

CIŚNIENIE
psi bar atm          mm Hg inch Hg cal słupa wody kPa

1 psi 1 0,068 0,068 51,713 2,035 27,68 6,895

1 bar 14,504 1 0,986 750,06 29,53 401:48:00 100

1 atm 14,696 1,013 1 760 29,921 406,8 101,325

1 mm Hg (torr) 0,019 0,001 0,001 1 0,039 0,535 0,133

1 in Hg 0,491 0,033 0,033 25,4 1 13,596 3

1 cal słupa wody 5,202 0,358 0,002 269,02 10,591 1 35,808

1 kPa 0,145 0,01 0,009 7,519 0 4,015 1

WAGA
gran uncja funt          tona gram kg tona metryczna

1 gran 1 0,002 - - 0,064 - -

1 uncja 437,5 1 0,062 - 28,35 0,028 -

1 funt 7.000 16 1 0,000 453,6 0,453 -

1 tona 32.000 2.000 1 907,2 0,907

1 gram 15,43 0,04 - - 1 0,001 -

1 kilogram 35,274 2,205 - 1.000 1 0,001

1 tona metryczna - 35,274 2.205 1,102 - 1.000 1

PRZEPŁYW
scc/min Lpm SCFM  l/h Nm3/h SCFH

1 scc/min 1 0,001 0,06 0,002

1 Lpm 1.000 1 0,035 60 0,06 2,119

1 SCFM 28.317 26 1 1.699 1,699 60

1 l/h 16,667 0,016 1 0,001 0,035

1 Nm3/h 16.667 16,667 0,589 1.000 1 35,314

1 SCFH 471,95 0,472 0,016 28,317 0,028 1

SCFM = Normalne stopy sześcienne na minutę scc/min = normalne centymetry sześcienne na minutę

SCFH = Normalne stopy sześcienne na godzinę Lpm = litr na minutę

Nm3/h = normalny metr sześcienny na godzinę

ENERGIA
BTU cal Wh

1 BTU 1 251,98 0,293

1 cal 3.968x10-3 1 -

1 Wh 3,414 - 1



105

Przeliczniki do gazów
PRZELICZNIKR ODWROTNOŚĆ

ACETYLEN (C2H2) 1,050 0,952

ARGON (Ar) 0,851 1,175

ARGON/CO2 (75% Ar – 25% CO2) 0,833 1,200

AZOT (N2) 1,020 0,980

DWUTLENEK WGLA (CO2) 0,808 1,238

DWUTLENEK SIARKI (SO2) 0,660 1,515

BUTAN (C4H10) 0,700 1,429

HEL (He) 2,695 0,371

ETHAN (C2H6) 0,980 1,020

ETHYLEN (C2H4) 1,010 0,990

GAZ FORMUJĄCY (90% N2 – 10% H2) 1,300 0,769

WODÓR (H2) 3,810 0,262

METHAN (CH4) 1,350 0,741

METYLOACETYLEN PROPADIEN (MPS – C3H4) 1,238 0,808

TLENEK WĘGLA (CO) 1,020 0,980

NEON (Ne) 1,200 0,833

TLEN (O2) 0,950 1,053

PROPAN (C3H8) 0,800 1,250

PROPYLEN (C3H6) 1,237 0,808

PODTLENEK AZOTU (N2O) 0,810 1,235

GWARANCJA
Producent oświadcza, że każdy nowy produkt oraz jego elementy są pozbawione wad
jakości wykonania oraz wad materiałowych.
W razie stwierdzenia wady jakości wykonania lub wady materiałowej jakiejkolwiek części
produktu w okresie jednego roku od daty zakupu przez użytkownika, wynikającej
z normalnego użytkowania i eksploatacji zgodnie z przeznaczeniem użytkowym produktu
określonym przez Producenta, Producent zobowiązuje się do wymiany wadliwej części  
na nową część na koszt Producenta.
Jest to jedyna gwarancja. Producent nie udziela jakichkolwiek innych gwarancji
lub oświadczeń wyraźnych bądź domniemanych.

UWAGA:
Stale ulepszamy nasze produkty.
Harris Calorifi c zastrzega sobie prawo do wprowadzenia zmian w specyfi kacjach
bez powiadomienia. Wszystkie zdjęcia zawarte w niniejszym katalogu przedstawiają
wersję danego produktu.

POWIETRZE  ► NA
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