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601-1.5-AC

Jednoelementowe gniazdo
w obudowie z wewnętrznym
fi ltrem

Wewnętrzny, bezobsługowy,
samonastawny
zawór bezpieczeństwa IRV

MODEL MODEL GAZ
MAKS. CIŚN.
WEJŚCIOWE

(bar)

CIŚNIENIE
WYJŚCIOWE

(bar)

MAKS.
PRZEPŁYW
POWIETRZA

(m3/h)

MANOMETR
CIŚNIENIA

WYJŚCIOWEGO
(bar)

MANOMETR
CIŚNIENIA

WEJŚCIOWEGO
(bar)

601-1.5-AC - Acetylen 25 0-1,5 7 0-2,5 0-40
601-4-LP - Propan 25 0-4 20 0-6 0-40
601P-4-LP jeden manometr Propan 25 0-4 20 0-6
601D-10-OX - Tlen 230 0-10 42 0-16 0-315

601D-10 * -
Argon, CO2, azot,  

powietrze, hel, wodór, 
metan

230 0-10 42 0-16 0-315

Cechy ogólne:
	 Wszystkie reduktory przemysłowe Harris posiadają 7 lat gwarancji;
	 Reduktory Harris są zaprojektowane i wyprodukowane zgodnie z najnowszymi 

normami międzynarodowymi:
		  - ISO 2503 - Butlowe reduktory ciśnienia;
		  - ISO 5171- Manometry;

	 Gniazdo w obudowie wysokociśnieniowej z powierzchnią uszczelniającą z PTFE;
	 Reduktory sprężonego gazu w wersji D posiadają wewnętrzny, bezobsługowy, samonastawny 

zawór bezpieczeństwa (IRV);
	 Wszystkie reduktory są wyposażone w przyłącza wejściowe i wyjściowe dostosowane  

do standardów danego kraju. 

Model 601
Kompaktowy, jednostopniowy,
butlowy reduktor ciśnienia
Zastosowanie:

	 Cięcie, spawanie i lutowanie, do aplikacji o niedużych przepływach.

Cechy:
	 Maksymalne ciśnienie wejściowe 230 barów;
	 Korpus i dzwon z kutego mosiądzu;
	 Tylne przyłącze wejściowe (opcjonalnie boczne wejście);
	 50 mm manometr bezpieczeństwa.

*Reduktor jest dostępny dla wszystkich wskazanych rodzajów gazu. Składając zamówienie, należy określić rodzaj gazu.

Butlowe reduktory ciśnienia

Reduktory
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Model 801
Butlowy reduktor jednostopniowy
Zastosowanie:

	 Cięcie, podgrzewanie i spawanie, do aplikacji o przepływach średniej wartości.

Cechy:
	 Maksymalne ciśnienie wejściowe 230 barów;
	 Poziom przepływu tlenu umożliwia cięcie do 300 mm;
	 Płynna regulacja, duża precyzja;
	 Boczne przyłącze wejściowe;
	 Wersja standardowa z chromowanym dzwonem i obudową manometru w kolorze złotym;
	 Wersja B z czarnym dzwonem i czarną obudową manometru.

Model 821
Reduktor jednostopniowy z tylnym przyłączem 
Zastosowanie:

	 Cięcie, podgrzewanie i spawanie, do aplikacji o przepływach średniej wartości.

Cechy:
	 Maksymalne ciśnienie wejściowe 230 barów;
	 Poziom przepływu tlenu umożliwia cięcie do 300 mm;
	 Płynna regulacja, duża precyzja;
	 Tylne przyłącze wejściowe zapewnia dobrą widoczność na małej butli;
	 Wersja B z czarnym dzwonem i czarną obudową manometru.

821D-10-OX

*Reduktor jest dostępny dla wszystkich wskazanych rodzajów gazu. Składając zamówienie, należy określić rodzaj gazu.

MODEL MODEL GAZ
MAKS. CIŚN.
WEJŚCIOWE

(bar)

CIŚNIENIE
WYJŚCIOWE

(bar)

MAKS.
PRZEPŁYW
POWIETRZA

(m3/h)

MANOMETR
CIŚNIENIA

WYJŚCIOWEGO
(bar)

MANOMETR
CIŚNIENIA

WEJŚCIOWEGO
(bar)

821-1.5-AC
821B-1.5-AC - Acetylen 25 0-1,5 30 0-2,5 0-40

821-4-LP
821B-4-LP - Propan 25 0-4 16,5 0-6 0-40

821P-4-LP
821BP-4-LP

jeden
manometr Propan 25 0-4 16,5 0-6

821D-10-OX
821DB-10-OX - Tlen 230 0-10 155 0-16 0-315

821D-10 *
821DB-10 * - Argon, CO2, azot, powietrze,

hel, wodór, metan 230 0-10 155 0-16 0-315

801DB-10-OX

MODEL MODEL GAZ
MAKS. CIŚN.
WEJŚCIOWE

(bar)

CIŚNIENIE
WYJŚCIOWE

(bar)

MAKS.
PRZEPŁYW
POWIETRZA

(m3/h)

MANOMETR
CIŚNIENIA

WYJŚCIOWEGO
(bar)

MANOMETR
CIŚNIENIA

WEJŚCIOWEGO
(bar)

801-1.5-AC
801B-1.5-AC - Acetylen 25 0-1.5 30 0-40 0-2.5

801-4-LP
801B-4-LP - Propan 25 0-4 16.5 0-40 0-6

801P-4-LP
801BP-4-LP

jeden
manometr Propan 25 0-4 16.5 0-6

801D-4-OX
801DB-4-OX - Tlen 230 0-4 100 0-315 0-6

801D-4 *
801DB-4 * - Argon, CO2, azot, powietrze,

hel, wodór, metan 230 0-4 100 0-315 0-6

801D-10-OX
801DB-10-OX - Tlen 230 0-10 155 0-315 0-16

801D-10 *
801DB-10 * - Argon, CO2, azot, powietrze,

hel, wodór, metan 230 0-10 155 0-315 0-16

* Reduktor jest dostępny dla wszystkich wskazanych rodzajów gazu. Składając zamówienie, należy określić rodzaj gazu.
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Model 841 
Butlowy reduktor jednostopniowy
Zastosowanie:

	 Cięcie, podgrzewanie i spawanie, do aplikacji o przepływach  
średniej wartości.

Cechy:
	 Maksymalne ciśnienie wejściowe 230 barów;
	 Poziom przepływu tlenu umożliwia cięcie do 300 mm;
	 Płynna regulacja, duża precyzja;
	 Chromowany dzwon i obudowa manometru w kolorze złotym.

MODEL GAZ
MAKS. CIŚN.
WEJŚCIOWE

(bar)

CIŚNIENIE
WYJŚCIOWE

(bar)

MAKS.
PRZEPŁYW
POWIETRZA

(m3/h)

MANOMETR
CIŚNIENIA

WYJŚCIOWEGO
(bar)

MANOMETR
CIŚNIENIA

WEJŚCIOWEGO
(bar)

841-1.5-AC Acetylen 25 0-1.5 30 0-2.5 0-40
841-4-LP Propan 25 0-4 16.5 0-6 0-40
841D-10-OX Tlen 230 0-10 155 0-16 0-315

841D-10-OX

Model 842
Butlowy reduktor jednostopniowy
Zastosowanie:

	 Cięcie, podgrzewanie i spawanie, do aplikacji o przepływach
	 średniej wartości.

Cechy:
	 Maksymalne ciśnienie wejściowe 230 barów;
	 Poziom przepływu tlenu umożliwia cięcie do 300 mm;
	 Płynna regulacja, duża precyzja;
	 Czarny dzwon i czarna obudowa manometru;
	 Bez wylotowego zaworu regulacyjnego;
	 Wersja W posiada zawór wylotowy.

MODEL GAZ
MAKS. CIŚN.
WEJŚCIOWE

(bar)

CIŚNIENIE
WYJŚCIOWE

(bar)

MAKS.
PRZEPŁYW
POWIETRZA

(m3/h)

MANOMETR
CIŚNIENIA

WYJŚCIOWEGO
(bar)

MANOMETR
CIŚNIENIA

WEJŚCIOWEGO
(bar)

842-1.5-AC Acetylen 25 0-1,5 30 0-2,5 0-40
842-4-LP Propan 25 0-4 16.5 0-6 0-40
842D-10-OX Tlen 230 0-10 155 0-16 0-315
842DW-10-OX Tlen 230 0-10 155 0-16 0-315

842D-10 * Argon, CO2, azot, powietrze,
hel, wodór, metan 230 0-10 155 0-16 0-315

842DW-10 * Argon, CO2, azot, powietrze,
hel, wodór, metan 230 0-10 155 0-16 0-315

*Reduktor jest dostępny dla wszystkich wskazanych rodzajów gazu. Składając zamówienie, należy określić rodzaj gazu.

842D-10-OX
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Model 814
Reduktor jednostopniowy z jednym manometrem
Zastosowanie:

	 Cięcie, podgrzewanie i spawanie, do aplikacji
	 o przepływach średniej wartości.

Cechy:
	 Maksymalne ciśnienie wejściowe 230 barów;
	 Poziom przepływu tlenu umożliwia cięcie do 300 mm;
	 Płynna regulacja, duża precyzja;
	 Boczne przyłącze wejściowe;
	 Regulacja ciśnienia wyjściowego na kalibrowanym dzwonie;
	 Ciśnienie butli wskazane na manometrze wysokociśnieniowym;
	 Wersja B z czarnym dzwonem i czarną obudową manometru.

818D-10-OX

*Reduktor jest dostępny dla wszystkich wskazanych rodzajów gazu. Składając zamówienie, należy określić rodzaj gazu.

814D-10-OX

Wskaźnik

Kalibracja dzwonu

MODEL WERSJA GAZ
MAKS. CIŚN.
WEJŚCIOWE

(bar)

CIŚNIENIE
WYJŚCIOWE

(bar)

MAKS.
PRZEPŁYW
POWIETRZA

(m3/h)

MANOMETR
CIŚNIENIA

WEJŚCIOWEGO
(bar)

814-1.5-AC
814B-1.5-AC jeden manometr Acetylen 25 0-1,5 30 0-40

814-4-LP
814B-4-LP jeden manometr Propan 25 0-4 16,5 0-40

814D-10-OX
814DB-10-OX jeden manometr Tlen 230 0-10 155 0-315

814D-10 *
814DB-10 * jeden manometr Argon, CO2, azot, powietrze,

hel, wodór, metan 230 0-10 155 0-315

MODEL WERSJA GAZ
MAKS. CIŚN.
WEJŚCIOWE

(bar)

CIŚNIENIE
WYJŚCIOWE

(bar)

MAKS. PRZEPŁYW
POWIETRZA

(m3/h)

818-1.5-AC
818B-1.5-AC bez manometru Acetylen 25 0-1,5 30

818-4-LP
818B-4-LP bez manometru Propan 25 0-4 16,5

818D-10-OX
818DB-10-OX bez manometru Tlen 230 0-10 155

818D-10 *
818DB-10 * bez manometru Argon, CO2, azot, powietrze,

hel, wodór, metan 230 0-10 155

Model 818
Reduktor jednostopniowy
bez manometru
Zastosowanie:

	 Cięcie, podgrzewanie i spawanie, do aplikacji
	 o przepływach średniej wartości;

	 Zaprojektowany do wszelkich zastosowań
	 przemysłowych w bardzo ciężkich warunkach roboczych.

Cechy:
	 Maksymalne ciśnienie wejściowe 230 barów;
	 Poziom przepływu tlenu umożliwia cięcie do 300 mm;
	 Płynna regulacja, duża precyzja;
	 Boczne przyłącze wejściowe;
	 Ciśnienie butli odczytywane na wskaźniku z osłoną poliwęglanową;
	 Regulacja ciśnienia wyjściowego na kalibrowanym dzwonie;
	 Wersja B posiada czarny dzwon.

Kalibracja dzwonu

*Reduktor jest dostępny dla wszystkich wskazanych rodzajów gazu. Składając zamówienie, należy określić rodzaj gazu.
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MODEL GAZ
MAKS. CIŚN.
WEJŚCIOWE

(bar)

CIŚNIENIE
WYJŚCIOWE

(bar)

MAKS.
PRZEPŁYW
POWIETRZA

(m3/h)

MANOMETR
CIŚNIENIA

WYJŚCIOWEGO
(bar)

MANOMETR
CIŚNIENIA

WEJŚCIOWEGO
(bar)

25GX-1.5-AC Acetylen 25 0-1,5 52 0-2,5 0-40
25GX-4-LP Propan 25 0-4 25 0-6 0-40
25GX-D4-OX Tlen 230 0-4 112 0-6 0-315
25GX-D4 * Argon, CO2, azot, powietrze, metan 230 0-4 112 0-6 0-315
25GX-AD-4 * Hel, wodór 230 0-4 112 0-6 0-315
25GX-D10-OX Tlen 230 0-10 170 0-16 0-315
25GX-D10* Argon, CO2, azot, powietrze, metan 230 0-10 170 0-16 0-315
25GX-AD-10 * Hel, wodór 230 0-10 170 0-16 0-315
25GX-D15-OX Tlen 230 0-15 275 0-25 0-315
25GX-D15* Argon, CO2, azot, powietrze, metan 230 0-15 275 0-25 0-315
25GX-AD-15 * Hel, wodór 230 0-15 275 0-25 0-315

MODEL WERSJA GAZ
MAKS. CIŚN.
WEJŚCIOWE

(bar)

CIŚNIENIE
WYJŚCIOWE

(bar)

MAKS.
PRZEPŁYW
POWIETRZA

(m3/h)

829-1.5-AC bez manometru Acetylen 25 0-1,5 35
829-3.5-LP bez manometru Propan 25 0-3,5 25
829-8-OX bez manometru Tlen 230 0-8 160

Kalibracja dzwonuWskaźnik

Model 25GX
Reduktor jednostopniowy
Zastosowanie:

	 Aplikacje o dużych przepływach, duży i wytrzymały reduktor do 
profesjonalnych zastosowań.

Cechy:
	 Korpus z kutego mosiądzu zapewniający dużą wytrzymałość;
	 Maksymalne ciśnienie wejściowe 230 barów;
	 Poziom przepływu tlenu umożliwia cięcie do 400 mm;
	 Duża membrana Ø 70 mm stabilizuje ciśnienie robocze;
	 Trwały, chromowany dzwon;
	 Boczne wejście.

Model 829
Reduktor jednostopniowy
bez manometru
Zastosowanie:

	 Do aplikacji o dużych przepływach, zaprojektowany
	 do pracy w szczególnie trudnych warunkach np. w kopalniach

Cechy:
	 Korpus z kutego mosiądzu zapewniający dużą wytrzymałość;
	 Maksymalne ciśnienie wejściowe 230 barów;
	 Poziom przepływu tlenu umożliwia cięcie do 400 mm;
	 Duża membrana Ø 70 mm stabilizuje ciśnienie robocze;
	 Trwały, chromowany dzwon;
	 Ciśnienie butli odczytywane na wskaźniku  

z osłoną poliwęglanową;
	 Regulacja ciśnienia wyjciowego na kalibrowanym dzwonie.

829-1.5-AC

25GX-1.5-AC

*Reduktor jest dostępny dla wszystkich wskazanych rodzajów gazu. Składając zamówienie, należy określić rodzaj gazu.
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Model S45
Butlowy reduktor jednostopniowy  
z dwoma manometrami
Zastosowanie: 

	 Do profesjonalnych aplikacji o dużych przepływach.

Cechy:
	 Korpus z kutego mosiądzu zapewniający dużą wytrzymałość;
	 Maksymalne ciśnienie wejściowe 230 barów;
	 Poziom przepływu tlenu umożliwiający cięcie do 400 mm;
	 Duża membrana Ø 70 mm stabilizująca ciśnienie robocze;
	 Boczne wejście (opcjonalnie pionowe);  
	 Membrana ze stali nierdzewnej;
	 Gniazdo zaworu zbudowane z PTFE;     
	 Śruba T z mosiądzu. S45S1.5-AC

MODEL GAZ
MAKS. CIŚN.
WEJŚCIOWE

(bar)

CIŚNIENIE
WYJŚCIOWE

(bar)

MAKS.
PRZEPŁYW
POWIETRZA

(m3/h)

MANOMETR
CIŚNIENIA

WYJŚCIOWEGO
(bar)

MANOMETR
CIŚNIENIA

WEJŚCIOWEGO
(bar)

S45S1.5-AC Acetylen 25 0-1,5 52 0-2,5 0-40
S45S-4-LP Propan 25 0-4 25 0-6 0-40
S45DS-4-OX Tlen 230 0-4 112 0-6 0-315

S45DS-4 Argon, CO2, azot, powietrze, hel, 
wodór, metan 230 0-4 112 0-6 0-315

S45DS-10-OX Tlen 230 0-10 170 0-16 0-315

S45DS-10 Argon, CO2, azot, powietrze, hel, 
wodór, metan 230 0-10 170 0-16 0-315

Model 891 
Reduktor dwustopniowy z dwoma manometrami
Zastosowanie: 

	 Stosowany tam, gdzie wymagane jest stabilne wyjściowe;
	 Idealny do urządzeń tnących wysokiej jakości, systemów laboratoryjnych  

lub precyzyjnych maszyn tnących.

Cechy:
	 Maksymalne ciśnienie wejściowe 230 bar;
	 Pierwszy stopień obniża ciśnienie z butli o około 90%;
	 Poziom przepływu tlenu umożliwia cięcie stali do 300 mm;
	 Płynna regulacja, duża precyzja.

891DB-10-OX

MODEL GAZ
MAKS. CIŚN.
WEJŚCIOWE

(bar)

CIŚNIENIE
WYJŚCIOWE

(bar)

MAKS.
PRZEPŁYW
POWIETRZA

(m3/h)

MANOMETR
CIŚNIENIA

WYJŚCIOWEGO
(bar)

MANOMETR
CIŚNIENIA

WEJŚCIOWEGO
(bar)

891B-1.5-AC Acetylen 25 0-1,5 12 0-2,5 0-40
891B-4-LP Propan 25 0-4 9 0-6 0-40
891DB-4-OX Tlen 230 0-4 30 0-6 0-315

891DB-4 * Argon, CO2, azot, powietrze, hel, 
wodór, metan 230 0-4 30 0-6 0-315

891DB-10-OX Tlen 230 0-10 42 0-16 0-315

891DB-10 * Argon, CO2, azot, powietrze, hel, 
wodór, metan 230 0-10 42 0-16 0-315

*Reduktor jest dostępny dla wszystkich wskazanych rodzajów gazu. Składając zamówienie, należy określić rodzaj gazu.
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Kalibracja dzwonuWskaźnik

Model 899
Reduktor dwustopniowy bez manometru 
Zastosowanie: 

	 Stosowany tam, gdzie wymagane jest stabilne ciśnienie wejściowe;
	 Idealny do urządzeń tnących wysokiej jakości, systemów laboratoryjnych

	 lub precyzyjnych maszyn tnących. Nadaje się również do cięcia
	 maszynowego, cięcia ręcznego i żłobienia, do aplikacji o dużych przepływach.

Cechy:
	 Korpus z kutego mosiądzu zapewniający dużą wytrzymałość;
	 Maksymalne ciśnienie wejściowe 230 barów;
	 Pierwszy stopień obniża ciśnienie z butli o około 90%;
	 Drugi stopień z dużą membraną Ø 70 mm dokładnie kontroluje

	 ciśnienie wyjściowe;
	 Trwały, chromowany dzwon;
	 Ciśnienie butli odczytywane na wskaźniku z osłoną poliwęglanową;
	 Regulacja ciśnienia wyjściowego na kalibrowanym dzwonie.

899-1.5-AC

MODEL WERSJA GAZ
MAKS. CIŚN.
WEJŚCIOWE

(bar)

CIŚNIENIE
WYJŚCIOWE

(bar)

MAKS.
PRZEPŁYW
POWIETRZA

(m3/h)
899-1.5-AC bez manometru Acetylen 25 0-1,5 35
899D-10-OX bez manometru Tlen 230 0-8 90

Model 896
Reduktor dwustopniowy z dwoma manometrami
Zastosowanie: 

	 Stosowany tam, gdzie wymagane jest stabilne ciśnienie wyjściowe;
	 Idealny do urządzeń tnących wysokiej jakości, systemów laboratoryjnych

	 lub precyzyjnych maszyn tnących. Nadaje się również do cięcia maszynowego,
	 cięcia ręcznego i żłobienia, do aplikacji o dużych przepływach.

Cechy:
	 Korpus z kutego mosiądzu zapewniający dużą wytrzymałość;
	 Maksymalne ciśnienie wejściowe 230 bar;
	 Pierwszy stopień obniża ciśnienie z butli o około 90%;
	 Drugi stopień z dużą membraną Ø 70 mm stabilizującą 

ciśnienie wyjściowe;
	 Trwały, chromowany dzwon;
	 Boczne wejście (opcjonalnie pionowe);
	 Wersja B z czarnym dzwonem i czarną obudową manometrów. 896-1.5-AC

MODEL GAZ
MAKS. CIŚN.
WEJŚCIOWE

(bar)

CIŚNIENIE
WYJŚCIOWE

(bar)

MAKS.
PRZEPŁYW
POWIETRZA

(m3/h)

MANOMETR
CIŚNIENIA

WYJŚCIOWEGO
(bar)

MANOMETR
CIŚNIENIA

WEJŚCIOWEGO
(bar)

896-1.5-AC Acetylen 25 0-1,5 25 0-2,5 0-40
896-4-LP Propan 25 0-4 19 0-6 0-40
896D-4-OX Tlen 230 0-4 95 0-6 0-315

896D-4 * Argon, CO2, azot, powietrze, hel, 
wodór, metan 230 0-4 95 0-6 0-315

896D-10-OX Tlen 230 0-10 100 0-16 0-315

896D-10 * Argon, CO2, azot, powietrze, hel, 
wodór, metan 230 0-10 100 0-16 0-315

896D-15-OX Tlen 230 0-15 120 0-25 0-315

896D-15 * Argon, CO2, azot, powietrze, hel, 
wodór, metan 230 0-15 120 0-25 0-315

*Reduktor jest dostępny dla wszystkich wskazanych rodzajów gazu. Składając zamówienie, należy określić rodzaj gazu.
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Model 94
Reduktor jednostopniowy
Zastosowanie: 

	 Idealny do aplikacji o dużych przepływach, do zastosowań
	 przemysłowych i laboratoryjnych.

Cechy:
	 Lity korpus i dzwon z kutego mosiądzu;
	 Maksymalne ciśnienie wejściowe 230 barów;
	 Duża membrana Ø 90 mm dokładnie stabilizuje

	 ciśnienie wyjściowe;
	 Filtr wlotowy ze spieku metalowego;
	 Wysokociśnieniowy manometr z czytelną podziałką.

94-1.5-AC

MODEL GAZ
MAKS. CIŚN.
WEJŚCIOWE

(bar)

CIŚNIENIE
WYJŚCIOWE

(bar)

MAKS.
PRZEPŁYW
POWIETRZA

(m3/h)

MANOMETR
CIŚNIENIA

WYJŚCIOWEGO
(bar)

MANOMETR
CIŚNIENIA

WEJŚCIOWEGO
(bar)

94-1.5-AC Acetylen 25 0-1.4 35 0-2.5 0-40
94-10-OX Tlen 230 0-10 155 0-16 0-315

MODEL GAZ
MAKS. CIŚN.
WEJŚCIOWE

(bar)

CIŚNIENIE
WYJŚCIOWE

(bar)

MAKS.
PRZEPŁYW
POWIETRZA

(m3/h)

MANOMETR
CIŚNIENIA

WYJŚCIOWEGO
(bar)

MANOMETR
CIŚNIENIA

WEJŚCIOWEGO
(bar)

901D-4-OX Tlen 300 0-4 105 0-6 0-400

901D-4 * Argon, CO2, azot, powietrze,  
hel, wodór, metan 300 0-4 105 0-6 0-400

901D-10-OX Tlen 300 0-10 175 0-16 0-400

901D-10 * Argon, CO2, azot, powietrze,  
hel, wodór, metan 300 0-10 175 0-16 0-400

Model 901
Butlowy reduktor jednostopniowy
Zastosowanie: 

	 Cięcie, podgrzewanie i spawanie, do aplikacji o przepływach
	 średniej wartości.

Cechy:
	 Maksymalne ciśnienie wejściowe 300 barów;
	 Poziom przepływu tlenu umożliwia cięcie do 300 mm;
	 Gniazdo w obudowie wysokociśnieniowej z powierzchnią

	 uszczelniającą z Kel-F (CTFE);
	 Płynna regulacja, duża precyzja;
	 Wersja B z czarnym dzwonem.

901D-10-OX

Reduktory z serii 900 - 300 barów

*Reduktor jest dostępny dla wszystkich wskazanych rodzajów gazu. Składając zamówienie, należy określić rodzaj gazu.
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Model 942
Butlowy reduktor jednostopniowy
Zastosowanie:

	 Cięcie, podgrzewanie i spawanie, do aplikacji
	 o przepływach średniej wartości.

Cechy:
	 Maksymalne ciśnienie wejściowe 300 barów;
	 Poziom przepływu tlenu umożliwia cięcie do 300 mm;
	 Gniazdo w obudowie wysokociśnieniowej z powierzchnią

	 uszczelniającą z Kel-F (CTFE);
	 Płynna regulacja, duża precyzja;
	 Brak wylotowego zaworu regulacyjnego;
	 Wersja W posiada zawór wylotowy.

MODEL GAZ
MAKS. CIŚN.
WEJŚCIOWE

(bar)

CIŚNIENIE
WYJŚCIOWE

(bar)

MAKS.
PRZEPŁYW
POWIETRZA

(m3/h)

MANOMETR
CIŚNIENIA

WYJŚCIOWEGO
(bar)

MANOMETR
CIŚNIENIA

WEJŚCIOWEGO
(bar)

942D-10-OX Tlen 230 0-10 155 0-16 0-400

942D-10 * Argon, CO2, azot, powietrze, hel, 
wodór, metan 230 0-10 155 0-16 0-400

942DW-10-OX Tlen 230 0-10 155 0-16 0-400

942DW-10 * Argon, CO2, azot, powietrze, hel, 
wodór, metan 230 0-10 155 0-16 0-400

*Reduktor jest dostępny dla wszystkich wskazanych rodzajów gazu. Składając zamówienie, należy określić rodzaj gazu.

942DW-10

Model 941 
Butlowy reduktor jednostopniowy
Zastosowanie:

	 Cięcie, podgrzewanie i spawanie, do aplikacji o przepływach
	 średniej wartości.

Cechy:
	 Maksymalne ciśnienie wejściowe 300 barów;
	 Poziom przepływu tlenu umożliwia cięcie do 300 mm;
	 Gniazdo w obudowie wysokociśnieniowej z powierzchnią

	 uszczelniającą z Kel-F (CTFE);
	 Płynna regulacja, duża precyzja.

MODEL GAZ
MAKS. CIŚN.
WEJŚCIOWE

(bar)

CIŚNIENIE
WYJŚCIOWE

(bar)

MAKS.
PRZEPŁYW
POWIETRZA

(m3/h)

MANOMETR
CIŚNIENIA

WYJŚCIOWEGO
(bar)

MANOMETR
CIŚNIENIA

WEJŚCIOWEGO
(bar)

941D-10-OX Tlen 230 0-10 155 0-16 0-400

941D-10-OX
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MODEL WERSJA GAZ
MAKS. CIŚN.
WEJŚCIOWE

(bar)

CIŚNIENIE
WYJŚCIOWE

(bar)

MAKS.
PRZEPŁYW
POWIETRZA

(m3/h)
918D-4-OX bez manometru Tlen 300 0-4 105

918D-4 * bez manometru Argon, CO2, azot, powietrze, hel, 
wodór, metan 300 0-4 105

918D-10-OX bez manometru Tlen 300 0-10 175

918D-10 * bez manometru Argon, CO2, azot, powietrze, hel, 
wodór, metan 300 0-10 175

918D-10-OX

Model 918
Reduktor jednostopniowy bez manometru
Zastosowanie: 

	 Cięcie, podgrzewanie i spawanie, do aplikacji o przepływach średniej wartości;
	 Zaprojektowany do wszelkich zastosowań przemysłowych

	 w bardzo ciężkich warunkach roboczych.

Cechy:
	 Maksymalne ciśnienie wejściowe 300 barów;
	 Poziom przepływu tlenu umożliwia cięcie do 300 mm;
	 Gniazdo w obudowie wysokociśnieniowej z powierzchnią 

	 uszczelniającą z Kel-F (CTFE);
	 Płynna regulacja, duża precyzja;
	 Boczne przyłącze wejściowe;
	 Ciśnienie butli odczytywane na wskaźniku z osłoną poliwęglanową;
	 Regulacja ciśnienia wyjściowego na kalibrowanym dzwonie;
	 Wersja B posiada czarny dzwon. Wskaźnik

Kalibracja dzwonu

*Reduktor jest dostępny dla wszystkich wskazanych rodzajów gazu. Składając zamówienie, należy określić rodzaj gazu.

914D-10-OX

Model 914
Reduktor jednostopniowy
z jednym manometrem
Zastosowanie: 

	 Cięcie, podgrzewanie i spawanie, do aplikacji
	 o przepływach średniej wartości.

Cechy:
	 Maksymalne ciśnienie wejściowe 300 barów;
	 Poziom przepływu tlenu umożliwia cięcie do 300 mm;
	 Gniazdo w obudowie wysokociśnieniowej

	 z powierzchnią uszczelniającą z Kel-F (CTFE);
	 Płynna regulacja, duża precyzja;
	 Boczne przyłącze wejściowe (opcjonalnie tylne wejście);
	 Regulacja ciśnienia wyjściowego na kalibrowanym dzwonie;
	 Ciśnienie butli wskazane na manometrze wysokociśnieniowym;
	 Wersja B z czarnym dzwonem i czarną obudową manometrów.

Kalibracja dzwonu

*Reduktor jest dostępny dla wszystkich wskazanych rodzajów gazu. Składając zamówienie, należy określić rodzaj gazu.

MODEL WERSJA GAZ
MAKS. CIŚN.
WEJŚCIOWE

(bar)

CIŚNIENIE
WYJŚCIOWE

(bar)

MAKS.
PRZEPŁYW
POWIETRZA

(m3/h)

MANOMETR
CIŚNIENIA

WEJŚCIOWEGO
(bar)

914D-4-OX jeden manometr Tlen 300 0-4 105 0-400

914D-4 * jeden manometr Argon, CO2, azot, powietrze, hel, 
wodór, metan 300 0-4 105 0-400

914D-10-OX jeden manometr Tlen 300 0-10 175 0-400

914D-10 * jeden manometr Argon, CO2, azot, powietrze, hel, 
wodór, metan 300 0-10 175 0-400
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MODEL GAZ
MAKS. CIŚN.
WEJŚCIOWE

(bar)

CIŚNIENIE
WYJŚCIOWE

(bar)

MAKS.
PRZEPŁYW
POWIETRZA

(m3/h)

MANOMETR
CIŚNIENIA

WYJŚCIOWEGO
(bar)

MANOMETR
CIŚNIENIA

WEJŚCIOWEGO
(bar)

996D-4-OX Tlen 300 0-4 85 0-6 0-400

996D-4 * Argon, CO2, azot, powietrze, hel, 
wodór, metan 300 0-4 85 0-6 0-400

996D-10-OX Tlen 300 0-10 100 0-16 0-400

996D-10 * Argon, CO2, azot, powietrze, hel, 
wodór, metan 300 0-10 100 0-16 0-400

996D-15-OX Tlen 300 0-15 120 0-25 0-400

996D-15 * Argon, CO2, azot, powietrze, hel, 
wodór, metan 300 0-15 120 0-25 0-400

Model 996
Reduktor dwustopniowy z dwoma manometrami
Zastosowanie: 

	 Stosowany tam, gdzie wymagane jest stabilne ciśnienie wyjściowe;
	 Idealny do urządzeń tnących wysokiej jakości, systemów

	 laboratoryjnych lub precyzyjnych maszyn tnących;
	 Polecany również do ciężkiego cięcia maszynowego, cięcia ręcznego i żłobienia,  

do aplikacji o dużych przepływach.

Cechy:
	 Korpus z kutego mosiądzu zapewniający dużą wytrzymałość;
	 Maksymalne ciśnienie wejściowe 300 barów;
	 Gniazdo w obudowie wysokociśnieniowej z powierzchnią uszczelniającą z Kel-F (CTFE);
	 Pierwszy stopień zmniejsza ciśnienie z butli o około 90%;
	 Drugi stopień z dużą membraną Ø 70 mm stabilizującą ciśnienie wyjściowe;
	 Trwały, chromowany dzwon;
	 Boczne wejście (opcjonalnie pionowe). 996D-10-OX 

*Reduktor jest dostępny dla wszystkich wskazanych rodzajów gazu. Składając zamówienie, należy określić rodzaj gazu.

MODEL GAZ
MAKS. CIŚN.
WEJŚCIOWE

(bar)

CIŚNIENIE
WYJŚCIOWE

(bar)

MAKS.
PRZEPŁYW
POWIETRZA

(m3/h)

MANOMETR
CIŚNIENIA

WYJŚCIOWEGO
(bar)

MANOMETR
CIŚNIENIA

WEJŚCIOWEGO
(bar)

925D-4-OX Tlen 300 0-4 115 0-6 0-400
925D-4 * Argon, CO2, azot, powietrze, metan 300 0-4 115 0-6 0-400
925AD-4 * Hel, wodór 300 0-4 115 0-6 0-400
925D-10-OX Tlen 300 0-10 185 0-16 0-400
925D-10 * Argon, CO2, azot, powietrze, metan 300 0-10 185 0-16 0-400
925AD-10 * Hel, wodór 300 0-10 185 0-16 0-400
925D-15-OX Tlen 300 0-15 325 0-25 0-400
925D-15 * Argon, CO2, azot, powietrze, metan 300 0-15 325 0-25 0-400
925AD-15 * Hel, wodór 300 0-15 325 0-25 0-400

925D-10-OX

Model 925
Reduktor jednostopniowy z dwoma manometrami
Zastosowanie: 

	 Cięcie, podgrzewanie i spawanie, do aplikacji o dużych przepływach;
	 Duży i wytrzymały reduktor do profesjonalnych zastosowań.

Cechy:
	 Korpus z kutego mosiądzu zapewniający dużą wytrzymałość;
	 Maksymalne ciśnienie wejściowe 300 barów;
	 Gniazdo w obudowie wysokociśnieniowej z powierzchnią  

uszczelniającą z Kel-F (CTFE);
	 Drugi stopień z dużą membraną Ø 70 mm stabilizującą ciśnienie wyjściowe;
	 Poziom przepływu tlenu umożliwia cięcie do 400 mm;
	 Boczne wejście (opcjonalnie pionowe);

*Reduktor jest dostępny dla wszystkich wskazanych rodzajów gazu. Składając zamówienie, należy określić rodzaj gazu.
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Model 351
Ekonomiczny reduktor z rotametrem bez kompensacji 
Zastosowanie:

	 Spawanie MIG/MAG, do aplikacji o niedużych przepływach.

Cechy:
	 Dobrze zaprojektowany, ekonomiczny;
	 Kompaktowy;
	 Bardziej odporny na zamarzanie pod wpływem CO2 i uszkodzenia manometru  

niż inne, typowe reduktory;
	 Oszczędza gaz - operuje na niższych ciśnieniach.

MODEL GAZ
MAKS. CIŚN.
WEJŚCIOWE

(bar)

PRZEPŁYW
(l/min)

MANOMETR CIŚNIENIA
WEJŚ CIOWEGO

(bar)

ROTAMETR
(l/min)

351-30L-AR Argon 230 0-30 0-315 0-30
351-30L-CD CO2 230 0-30 0-315 0-30

351-30L-CD

MODEL GAZ
MAKS. CIŚN.
WEJŚCIOWE

(bar)

PRZEPŁYW
(l/min)

MANOMETR CIŚNIENIA
WEJŚ CIOWEGO

(bar)

ROTAMETR
(l/min)

601D-15-F-AR/CD Argon / CO2 230 0-15 0-315 0-15
601D-30-F-AR/CD Argon / CO2 230 0-30 0-315 0-30

Model 601D-F
Kompaktowy reduktor z rotametrem
Zstosowanie:

	 Spawanie MIG/TIG, do aplikacji o niedużych przepływach.

Cechy:
	 Korpus i dzwon z kutego mosiądzu zapewniający dużą wytrzymałość;
	 Maksymalne ciśnienie wejściowe 230 barów;
	 Tylne przyłącze wejściowe (opcjonalnie boczne wejście).

601D-30-F

Butlowe reduktory przepływu
Cechy ogólne:

	 Zgodność z normą ISO 2503 CL.10;
	 Precyzyjny przepływomierz z kompensacją ciśnienia zapewniający dokładny przepływ;
	 Przepływomierz z czytelną, poliwęglanową osłoną zewnętrzną zapewniającą stabilność  

i 360° widoczność;
	 Fabryczne ustawienie ciśnienia wyjściowego na 3,5 bar.

Reduktory z rotametrem
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Model 821D-F
Precyzyjny reduktor
z podwójnym rotametrem
Zastosowanie:

	 Idealny do spawania metodami MIG/TIG, przy przepływach  
o średniej i niedużej wartości.

Cechy:
	 Jeden reduktor dla dwóch źródeł zasilania gazu z odrębną

	 kontrolą przepływu;
	 Dwa rotametry (kąt pokrętła 180° względem wejścia) z miękkim zaworem

	 igłowym zapewniającym płynną i precyzyjną kontrolę;
	 Tylne wejście;
	 Wersja B z czarnym dzwonem i czarną obudową manometru.

821DB-30-F

MODEL GAZ
MAKS. CIŚN.
WEJŚCIOWE

(bar)

PRZEPŁYW
(l/min)

MANOMETR
CIŚNIENIA

WEJŚ CIOWEGO
(bar)

ROTAMETR
(l/min)

821D-15-F-AR/CD
821DB-15-F-AR/CD Argon / CO2 230 0-15 0-315 0-15

821D-30-F-AR/CD
821DB-30-F-AR/CD Argon / CO2 230 0-30 0-315 0-30

821D-20-F-FG
821DB-20-F-FG

Gaz
formujący 230 0-20 0-315 0-20

821D-50-F-FG
821DB-50-F-FG

Gaz
formujący 230 0-50 0-315 0-50

Model 801D-F
Reduktor z rotametrem

Zastosowanie:
	 Idealny do wszelkich zastosowań związanych

	 ze spawaniem MIG/TIG.

Cechy:
	 Korpus z kutego mosiądzu zapewniający dużą wytrzymałość;
	 Maksymalne ciśnienie wejściowe 230 barów;
	 Wersja B z czarnym dzwonem i czarną obudową manometrów.

801DB-30-F

MODEL GAZ
MAKS. CIŚN.
WEJŚCIOWE

(bar)

PRZEPŁYW
(l/min)

MANOMETR
CIŚNIENIA

WEJŚ CIOWEGO
(bar)

ROTAMETR
(l/min)

801D-15-F-AR/CD
801DB-15-F-AR/CD Argon / CO2 230 0-15 0-315 0-15

801D-30-F-AR/CD
801DB-30-F-AR/CD Argon / CO2 230 0-30 0-315 0-30

801D-20-F-FG
801DB-20-F-FG

Gaz
formujący 230 0-20 0-315 0-20

801D-50-F-FG
801DB-50-F-FG

Gaz
formujący 230 0-50 0-315 0-50
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MODEL GAZ
MAKS. CIŚN.
WEJŚCIOWE

(bar)

PRZEPŁYW
(l/min)

MANOMETR
CIŚNIENIA

WEJŚ CIOWEGO
(bar)

ROTAMETR
(l/min)

825D-15-F-AR/CD Argon / CO2 230 0-15 0-315 0-15
825D-30-F-AR/CD Argon / CO2 230 0-30 0-315 0-30

Model 825D-F 
Reduktor z rotametrem
Zastosowanie:

	 Duży i wytrzymały reduktor do profesjonalnego spawania,
	 odpowiedni do wszelkich zastosowań w spawalnictwie i laboratoriach.

Cechy:
	 Korpus z kutego mosiądzu zapewniający dużą wytrzymałość;
	 Maksymalne ciśnienie wejściowe 230 barów;
	 Duża membrana o Ø 70 mm zapewniająca precyzyjny

	 przepływ i regulację ciśnienia.

825D-30-F

MODEL GAZ
MAKS. CIŚN.
WEJŚCIOWE

(bar)

PRZEPŁYW
(l/min)

MANOMETR
CIŚNIENIA

WEJŚ CIOWEGO
(bar)

ROTAMETR
(l/min)

811DB-15-F CO2 230 0-15 0-315 0-15
811DB-30-F CO2 230 0-30 0-315 0-30

Model 811DB-F
Elektrycznie podgrzewany reduktor
z rotametrem
Zastosowanie:

	 Idealny do wszelkich zastosowań w spawaniu, jeżeli wymagany jest
	 wysoki i stały przepływ CO2 z precyzyjną kontrolą.

Cechy:
	 Maksymalne ciśnienie wejściowe 230 barów;
	 Dwa niezależne elementy grzejne kontrolowane przez termostat;
	 Stabilna temperatura do 30 l/min;
	 Zabezpieczenie przed przegrzaniem z resetowalnym bezpiecznikiem

	 termicznym;
	 Izolacja IP 64 (EN 60529);
	 Napięcie: wersja 110V lub 240V;
	 Przewód zasilający o długości 3 metrów;
	 Oznaczenie CE.

811DB-30-F
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Model 925D-F 
Reduktor z rotametrem
Zastosowanie:

	 Duży i wytrzymały reduktor do profesjonalnego spawania,
	 odpowiedni do wszelkich zastosowań w spawalnictwie
	 i laboratoriach.

Cechy:
	 Korpus z kutego mosiądzu zapewniający dużą wytrzymałość;
	 Maksymalne ciśnienie wejściowe 300 barów;
	 Duża membrana Ø 70 mm zapewniająca precyzyjny

	 przepływ i regulację ciśnienia;
	 Gniazdo w obudowie wysokociśnieniowej z powierzchnią

	 uszczelniającą z Kel-F (CFTE).

MODEL GAZ
MAKS. CIŚN.
WEJŚCIOWE

(bar)

PRZEPŁYW
(l/min)

MANOMETR
CIŚNIENIA

WEJŚ CIOWEGO
(bar)

ROTAMETR
(l/min)

925D-15-F-AR/CD Argon / CO2 300 0-15 0-400 0-15
925D-30-F-AR/CD Argon / CO2 300 0-30   0-400 0-30

925D-15-F

MODEL GAZ
MAKS. CIŚN.
WEJŚCIOWE

(bar)

PRZEPŁYW
(l/min)

MANOMETR
CIŚNIENIA

WEJŚ CIOWEGO
(bar)

ROTAMETR
(l/min)

901D-15-F-AR/CD Argon / CO2 300 0-15 0-400 0-15
901D-30-F-AR/CD Argon / CO2 300 0-30 0-400 0-30

901D-20-F-FG Gaz
formujący 300 0-20 0-400 0-20

901D-50-F-FG Gaz
formujący 300 0-50 0-400 0-50

Model 901D-F
Reduktor z rotametrem
Zastosowanie:

	 Idealny do wszelkich zastosowań związanych
	 ze spawaniem MIG/TIG.

Cechy:
	 Korpus z kutego mosiądzu zapewniający dużą wytrzymałość;
	 Maksymalne ciśnienie wejściowe 300 barów;
	 Gniazdo w obudowie wysokociśnieniowej z powierzchnią

	 uszczelniającą z Kel-F (CFTE);
	 Wersja B posiada czarny dzwon.

901D-30-F

Reduktory z serii 900 - 300 barów
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MODEL GAZ
MAKS. CIŚN.
WEJŚCIOWE

(bar)

PRZEPŁYW
(l/min)

MANOMETR
CIŚNIENIA

WEJŚ CIOWEGO
(bar)

ROTAMETR
(l/min)

911DB-15-F CO2 300 0-15 0-400 0-15
911DB-30-F CO2 300 0-30 0-400 0-30

Model 911DB-F 
Elektrycznie podgrzewany reduktor
z rotametrem
Zastosowanie:

	 Idealny do wszelkich zastosowań w spawaniu, jeżeli wymagany jest
	 wysoki i stały przepływ CO2 z precyzyjną kontrolą.

Cechy:
	 Maksymalne ciśnienie wejściowe 300 barów;
	 Dwa niezależne elementy grzejne kontrolowane przez termostat;
	 Stabilna temperatura do 30 l/min przy ciągłym przepływie CO2;
	 Zabezpieczenie przed przegrzaniem z resetowalnym bezpiecznikiem

	 termicznym;
	 Izolacja IP 64 (EN 60529)
	 Napięcie: wersja 110 lub 240V;
	 Przewód zasilający o długości 3 metrów;
	 Oznaczenie CE.

911DB-30-F

Model 651
Regulator dwustopniowy z przepływomierzem
Zastosowanie:

	 Oszczędność gazu osłonowego w czasie spawania.

Cechy:
	 Dwustopniowa redukcja ciśnienia
	 Solidna konstrukcja
	 Precyzyjna regulacja

MODEL GAZ
MAKS. CIŚN.
WEJŚCIOWE

(bar)

PRZEPŁYW
(l/min)

MANOMETR
CIŚNIENIA

WEJŚ CIOWEGO
(bar)

ROTAMETR
(l/min)

651-30L-AR Argon / CO2 300 0-30 0-400 0-34
651-20L-AR Argon / CO2 300 0-20 0-400 0-20
651-20L-ARH Argon / H2 300 0-20 0-400 0-20

651-30L-AR

Model 651 dostarcza optymalny przepływ gazu osłonowego od samego początku  
spawania. Tradycyjne reduktory nie kontrolują precyzyjnie początkowego skoku  
ciśnienia, powodując, że przepływ gazu jest niepotrzebnie wysoki, czego wynikiem  
są duże straty. W najgorszych przypadkach, strata ta może stanowić nawet 50%  
zużycia gazu osłonowego. Im większa ilość startów podczas spawania, 
tym większa ilość gazu jest marnowana. 
Oprócz oszczędności gazu zastosowanie reduktora 651 poprzez wyrównanie  
przepływu gazu na starcie, poprawia jakość spoiny.
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MODEL GAZ
MAKS. CIŚN.
WEJŚCIOWE

(bar)

PRZEPŁYW
(l/min)

MANOMETR
CIŚNIENIA

WEJŚ CIOWEGO
(bar)

PRZEPŁYWOMIERZ ZEGAROWY
(l/min)

801D-15-L-AR/CD Argon / CO2 230 0-15 0-315 0-15
801D-30-L-AR/CD Argon / CO2 230 0-30 0-315 0-30
801D-50-L-AR/CD Argon / CO2 230 0-50 0-315 0-50
801D-30-L-FG Gaz formujący 230 0-30 0-315 0-30
801D-50-L-FG Gaz formujący 230 0-50 0-315 0-50
801DB-15-L-AR/CD Argon / CO2 230 0-15 0-315 0-15
801DB-30-L-AR/CD Argon / CO2 230 0-30 0-315 0-30
801DB-50-L-AR/CD Argon / CO2 230 0-50 0-315 0-50
801DB-30-L-FG Gaz formujący 230 0-30 0-315 0-30
801DB-50-L-FG Gaz formujący 230 0-50 0-315 0-50

Model 801D-L
Reduktor z przepływomierzem  
zegarowym
Zastosowanie:

	 Idealny do spawania MIG/TIG, do aplikacji o przepływach
	 niedużych oraz średniej wartości.

Cechy:
	 Korpus z kutego mosiądzu zapewniający dużą wytrzymałość;
	 Maksymalne ciśnienie wejściowe 230 barów;
	 Wersja B z czarnym dzwonem i czarną obudową manometru.

801DB-15-L

MODEL GAZ
MAKS. CIŚN.
WEJŚCIOWE

(bar)

PRZEPŁYW
(l/min)

MANOMETR
CIŚNIENIA

WEJŚ CIOWEGO
(bar)

PRZEPŁYWOMIERZ ZEGAROWY
(l/min)

601D-15-L-AR/CD Argon / CO2 230 0-15 0-315 0-15
601D-30-L-AR/CD Argon / CO2 230 0-30 0-315 0-30

Model 601-L
Kompaktowy, jednostopniowy
reduktor z przepływomierzem
zegarowym
Zastosowanie:

	 Idealny do spawania MIG/TIG, do aplikacji o niedużych przepływach.

Cechy:
	 Maksymalne ciśnienie wejściowe 230 barów;
	 50 mm manometr bezpieczeństwa;
	 Wyposażony w złączkę do węża o średnicy 5 lub 6 mm;
	 Tylne przyłącze wejściowe.

601D-30-L

Reduktory z przepływomierzem zegarowym
Cechy ogólne:

	 Precyzyjny przepływ przez kalibrowany otwór wylotowy;
	 Pokrętło regulacji przepływu.
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Model 842-L
Jednostopniowy reduktor  
z przepływomierzem zegarowym
Zastosowanie:

	 Idealny do spawania MIG/TIG, do aplikacji o przepływach niedużych 
oraz średniej wartości.

Cechy:
	 Maksymalne ciśnienie wejściowe 230 barów;
	 Poziom przepływu tlenu umożliwia cięcie do 300 mm;
	 Płynna regulacja, duża precyzja;
	 Czarny dzwon i czarna obudowa manometrów.

842-30L

MODEL GAZ
MAKS. CIŚN.
WEJŚCIOWE

(bar)

PRZEPŁYW
(l/min)

PRZEPŁYWOMIERZ ZEGAROWY
(l/min)

842-15L-AR/CD Argon / CO2 230 0-15 0-15
842-30L-AR/CD Argon / CO2 230 0-30 0-30
842-30L-FG Gaz formujący 230 0-30 0-30
842-50L-FG Gaz formujący 230 0-50 0-50
842W-15L-AR/CD Argon / CO2 230 0-15 0-15
842W-30L-AR/CD Argon / CO2 230 0-30 0-30
842W-30L-FG Gaz formujący 230 0-30 0-30
842W-50L-FG Gaz formujący 230 0-50 0-50

Model 814D-L
Reduktor z przepływomierzem  
kalibrowanym na dzwonie
Zastosowanie:

	 Idealny do spawania MIG/TIG, do aplikacji o przepływach niedużych  
oraz średniej wartości. 

Cechy:
	 Korpus z kutego mosiądzu zapewniający dużą wytrzymałość;
	 Maksymalne ciśnienie wejściowe 230 barów;
	 Przepływ wyjściowy regulowany pokrętłem

	 na kalibrowanym dzwonie;
	 Wersja B z czarnym dzwonem i czarną obudową manometrów.

MODEL GAZ
MAKS. CIŚN.
WEJŚCIOWE

(bar)

PRZEPŁYW
(l/min)

MANOMETR
CIŚNIENIA

WEJŚ CIOWEGO
(bar)

PRZEPŁYWOMIERZ ZEGAROWY
(l/min)

814D-15-L-AR/CD
814DB-15-L-AR/CD Argon / CO2 230 0-15 0-315 0-15

814D-50-L-AR/CD
814DB-50-L-AR/CD Argon / CO2 230 0-50 0-315 0-50

814D-50-L
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MODEL GAZ
MAKS. CIŚN.
WEJŚCIOWE

(bar)

PRZEPŁYW
(l/min)

MANOMETR
CIŚNIENIA

WEJŚ CIOWEGO
(bar)

PRZEPŁYWOMIERZ ZEGAROWY
(l/min)

25GX-15-L-AR/CD Argon / CO2 230 0-15 0-315 0-15
25GX-30-L-AR/CD Argon / CO2 230 0-30 0-315 0-30
25GX-50-L-AR/CD Argon / CO2 230 0-50 0-315 0-50

Model 25GX-L
Reduktor z przepływomierzem  
zegarowym 
Zastosowanie:

	 Duży reduktor z przepływomierzem do spawania MIG/ TIG.

Cechy:
	 Korpus z kutego mosiądzu zapewniający dużą wytrzymałość;
	 Maksymalne ciśnienie wejściowe 230 barów;
	 Duża membrana Ø 70 mm zapewniająca precyzyjny przepływ  

i regulację ciśnienia;
	 Trwały, chromowany dzwon.

25GX-L

MODEL GAZ
MAKS. CIŚN.
WEJŚCIOWE

(bar)

PRZEPŁYW
(l/min)

PRZEPŁYWOMIERZ 
(l/min)

818D-15-L-AR/CD
818DB-15-L-AR/CD Argon / CO2 230 0-15 0-15

818D-50-L-AR/CD
818DB-50-L-AR/CD Argon / CO2 230 0-50 0-50

Model 818D-L
Reduktor z przepływomierzem
kalibrowanym na dzwonie, bez manometru
Zastosowanie:

	 Idealny do spawania MIG/TIG, do aplikacji o przepływach  
niedużych oraz średniej wartości.

Cechy:
	 Korpus z kutego mosiądzu zapewniający dużą wytrzymałość;
	 Maksymalne ciśnienie wejściowe 230 barów;
	 Przepływ na wyjściu regulowany poprzez obrót pokrętła  

na kalibrowanym dzwonie;
	 Ciśnienie butli odczytywane na wskaźniku  

z osłoną poliwęglanową;
	 Wersja B posiada czarny dzwon.

818D-15-L
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Model 901D-L
Reduktor z przepływomierzem
zegarowym
Zastosowanie:

	 Idealny do spawania MIG/TIG, do aplikacji o przepływach
	 niedużej oraz średniej wartości.

Cechy:
	 Korpus z kutego mosiądzu zapewniający dużą wytrzymałość;
	 Maksymalne ciśnienie wejściowe 300 barów;
	 Gniazdo w obudowie wysokociśnieniowej

	 z powierzchnią uszczelniającą z Kel-F (CFTE);
	 Wersja B z czarnym dzwonem.

901D-30-L

Reduktory z serii 900 - 300 barów

MODEL GAZ
MAKS. CIŚN.
WEJŚCIOWE

(bar)

PRZEPŁYW
(l/min)

MANOMETR
CIŚNIENIA

WEJŚ CIOWEGO
(bar)

PRZEPŁYWOMIERZ ZEGAROWY
(l/min)

901D-30-L-FG Gaz formujący 300 0-30 0-400 0-30
901D-50-L-FG Gaz formujący 300 0-50 0-400 0-50
901D-15-L-AR/CD Argon / CO2 300 0-15 0-400 0-15
901D-30-L-AR/CD Argon / CO2 300 0-30 0-400 0-30
901D-50-L-AR/CD Argon / CO2 300 0-50 0-400 0-50

MODEL GAZ
MAKS. CIŚN.
WEJŚCIOWE

(bar)

PRZEPŁYW
(l/min)

MANOMETR
CIŚNIENIA

WEJŚ CIOWEGO
(bar)

PRZEPŁYWOMIERZ ZEGAROWY
(l/min)

811DB-15-L-CD CO2 230 0-15 0-315 0-15
811DB-30-L-CD CO2 230 0-30 0-315 0-30

Model 811DB-L
Elektrycznie podgrzewany reduktor
z przepływomierzem zegarowym
Zastosowanie:

	 Idealny do wszelkich zastosowań w spawaniu, gdzie wymagany  
jest wysoki i stały przepływ CO2 oraz precyzyjna kontrola przepływu.

Cechy:
	 Maksymalne ciśnienie wejściowe 230 barów;
	 Manometr wyjściowy umożliwia bezpośredni odczyt  

na niskim ciśnieniu;
	 Oznaczenie CE;
	 Dwa niezależne elementy grzejne kontrolowane  

przez termostat;
	 Stabilna temperatura do 30 l/min przy ciągłym  

przepływie CO2;
	 Zabezpieczenie przed przegrzaniem z resetowalnym

	 bezpiecznikiem termicznym;
	 Izolacja IP 64 (EN 60529);
	 Napięcie: wersja 110 lub 240V;
	 Kabel zasilania o długości 3 metrów. 

811DB-30-L
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Model 914D-L
Reduktor z przepływomierzem
zegarowym z jednym
manometrem
Zastosowanie:

	 Idealny do spawania MIG/TIG, do aplikacji o przepływach
	 niedużej oraz średniej wartości.

Cechy:
	 Korpus z kutego mosiądzu zapewniający dużą wytrzymałość;
	 Maksymalne ciśnienie wejściowe 300 barów;
	 Gniazdo w obudowie wysokociśnieniowej z powierzchnią

	 uszczelniającą z Kel-F (CFTE);
	 Przepływ wyjściowy regulowany pokrętłem

	 na kalibrowanym dzwonie;
	 Wersja B posiada czarny dzwon.

MODEL GAZ
MAKS. CIŚN.
WEJŚCIOWE

(bar)

PRZEPŁYW
(l/min)

MANOMETR
CIŚNIENIA

WEJŚ CIOWEGO
(bar)

PRZEPŁYWOMIERZ ZEGAROWY
(l/min)

914D-15-L-AR/CD Argon / CO2 300 0-15 0-400 0-15
914D-50-L-AR/CD Argon / CO2 300 0-30 0-400 0-30

914D-50-L

Model 942-L
Jednostopniowy reduktor  
z przepływomierzem zegarowym
Zastosowanie:

	 Idealny do spawania MIG/TIG, do aplikacji o przepływach  
niedużej oraz średniej wartości.

Cechy:
	 Maksymalne ciśnienie wejściowe 300 barów;
	 Poziom przepływu tlenu umożliwia cięcie do 300 mm;
	 Gniazdo w obudowie wysokociśnieniowej z powierzchnią  

uszczelniającą z Kel-F (CFTE);
	 Płynna regulacja, duża precyzja;
	 Czarny dzwon;
	 Wersja W wyposażona w zawór wylotowy.

MODEL GAZ
MAKS. CIŚN.
WEJŚCIOWE

(bar)

PRZEPŁYW
(l/min)

MANOMETR CIŚNIENIA
WEJŚ CIOWEGO

(bar)

942-15L-AR/CD Argon / CO2 300 0-15 0-15
942-30L-AR/CD Argon / CO2 300 0-30 0-30
942-30L-FG Gaz formujący 300 0-30 0-30
942-50L-FG Gaz formujący 300 0-50 0-50
942W-15L-AR/CD Argon / CO2 300 0-15 0-15
942W-30L-AR/CD Argon / CO2 300 0-30 0-30
942W-30L-FG Gaz formujący 300 0-30 0-30
942W-50L-FG Gaz formujący 300 0-50 0-50

942W-30L
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Model 925D-L 
Reduktor z przepływomierzem
zegarowym
Zastosowanie:

	 Duży reduktor z przepływomierzem zegarowym
	 do spawania MIG/TIG.
Cechy:

	 Korpus z kutego mosiądzu zapewniający dużą
	 wytrzymałość;

	 Maksymalne ciśnienie wejściowe 300 barów;
	 Duża membrana Ø 70 mm zapewniająca precyzyjny

	 przepływ i regulację ciśnienia;
	 Trwały, chromowany dzwon;
	 Gniazdo w obudowie wysokociśnieniowej

	 z powierzchnią uszczelniającą z Kel-F (CFTE).

925D-30-L

MODEL GAZ
MAKS. CIŚN.
WEJŚCIOWE

(bar)

PRZEPŁYW
(l/min)

MANOMETR
CIŚNIENIA

WEJŚ CIOWEGO
(bar)

PRZEPŁYWOMIERZ ZEGAROWY
(l/min)

925D-15-L-AR/CD Argon / CO2 300 0-15 0-400 0-15
925D-30-L-AR/CD Argon / CO2 300 0-30 0-400 0-30
925D-50-L-AR/CD Argon / CO2 300 0-50 0-400 0-50

MODEL GAZ
MAKS. CIŚN.
WEJŚCIOWE

(bar)

PRZEPŁYW
(l/min)

PRZEPŁYWOMIERZ 
(l/min)

918D-15-L-AR/CD Argon / CO2 300 0-15 0-15
918D-50-L-AR/CD Argon / CO2 300 0-50 0-50

Model 918D-L
Reduktor z przepływomierzem,
bez manometru
Zastosowanie:

	 Idealny do spawania MIG/TIG, do aplikacji o przepływach
	 niedużych oraz średniej wartości.

Cechy:
	 Korpus z kutego mosiądzu zapewniający  

dużą wytrzymałość;
	 Maksymalne ciśnienie wejściowe 300 barów;
	 Przepływ wyjściowy regulowany pokrętłem  

na kalibrowanym dzwonie;
	 Ciśnienie butli odczytywane na wskaźniku z osłoną

	 poliwęglanową;
	 Gniazdo w obudowie wysokociśnieniowej

	 z powierzchnią uszczelniającą z Kel-F (CFTE);
	 Wersja B posiada czarny dzwon. 918D-50-L
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Modele 603 i 803P
Ekonomizer do gazów osłonowych
Zastosowanie:

	 Eliminuje nagły wzrost ciśnienia przy rozpoczynaniu procesu
	 spawania MIG/TIG, utrzymuje stały przepływ i ciśnienie przy układaniu spoiny,
	 umożliwia ponad 60% oszczędność gazu.

Cechy:
	 Ekonomizery zostały stworzony do oszczędzania gazów

	 na dwa sposoby:
		  - zmniejszając nagły wzrost gazu podczas włączenia uchwytu
		    spawalniczego MIG lub palnika TIG. Są przeznaczone
		    do zmniejszenia ciśnienia w wężu zasilającym, w związku
		    z czym ogranicza się stratę gazu w momencie uruchomienia
		    uchwytu lub palnika;
		  - zapewniając kontrolę natężenia przepływu;

	 Po ustawieniu wartości przepływu na ekonomizerze gazu osłonowego
	 zapewnione jest zachowanie tej wartości nawet w przypadku zwiększenia
	 przepływu, np. przez operatora na reduktorze butlowym, co eliminuje zbędne
	 straty gazu.

803P

603

Model 911DB-L
Elektrycznie podgrzewany reduktor
z przepływomierzem zegarowym
Zastosowanie:

	 Idealny do wszelkich zastosowań w spawaniu, jeżeli
	 wymagany jest wysoki i stały przepływ CO2 z precyzyjną
	 kontrolą przepływu.

Cechy:
	 Maksymalne ciśnienie wejściowe 300 barów;
	 Manometr wyjściowy umożliwia bezpośredni odczyt przy niskim ciśnieniu;
	 Oznaczenie CE;
	 Dwa niezależne elementy grzejne kontrolowane przez termostat;
	 Stabilna temperatura do 30 l/min przy ciągłym przepływie CO2;
	 Zabezpieczenie przed przegrzaniem z resetowalnym

	 bezpiecznikiem termicznym;
	 Izolacja IP 64 (EN 60529);
	 Napięcie: wersja 110 lub 240V;
	 Kabel zasilania o długości 3 metrów.

911DB-30-L

MODEL GAZ
MAKS. CIŚN.
WEJŚCIOWE

(bar)

PRZEPŁYW
(l/min)

MANOMETR
CIŚNIENIA

WEJŚ CIOWEGO
(bar)

PRZEPŁYWOMIERZ ZEGAROWY
(l/min)

911DB-15-L-CD Argon / CO2 300 0-15 0-400 0-15
911DB-30-L-CD Argon / CO2 300 0-30 0-400 0-30
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Miejsce zastosowania:
Modele 603 i 803-P należy podłączyć między zainstalowanym przepływomierzem i wężem do palnika.  
W poniższej tabeli przedstawiono numery części do każdego gwintu na wyjściu przepływomierza.

	 Krzywa na wykresie przedstawia
	 zakres strat gazów osłonowych, które
	 mogą wystąpić przy każdym uruchomieniu
	 uchwytu MIG lub palnika TIG.
	 Natomiast linia pozioma przedstawia,
	 jak ekonomizer gazu osłonowego
	 Harris może znacząco zmniejszyć
	 straty gazu, zapewniając kontrolę
	 przepływu gazów osłonowych;

	 Rzeczywiste oszczędności argonu,
	 dwutlenku węgla lub innych gazów
	 osłonowych różnią się w zależności
	 od parametrów odpowiednich procesów
	 spawania MIG lub TIG;

	 Fabrycznie ustawiona wartość
	 ciśnienia wyjściowego wynosi 0,8 bar przy
	 maksymalnym natężeniu przepływu
	 15 l/min.

MODEL GAZ
MAKS. CIŚN.
WEJŚCIOWE

(bar)

CIŚNIENIE
WYJŚCIOWE

(bar)
WEJŚCIE WYJŚCIE

603Z-001
Argon / CO2 15 0,6-0,9

G 3/8”-RH-UNI ISO 228 G 3/8” A-RH-UNI ISO 228
603Z-002 9/16”-18-UNF-2B-RH 9/16”-18-UNF-2A-RH
603Z-003 G 1/4”-RH-UNI ISO 228 G 1/4” A-RH-UNI ISO 228
803P-001

Argon / CO2 15 0,6-0,9
G 3/8”-RH-UNI ISO 228 G 3/8” A-RH-UNI ISO 228

803P-002 9/16”-18-UNF-2B-RH 9/16”-18-UNF-2A-RH
803P-003 G 1/4”-RH-UNI ISO 228 G 1/4” A-RH-UNI ISO 228

MODEL GAZ
MAKS. CIŚN.
WEJŚCIOWE

(bar)

CIŚNIENIE
WYJŚCIOWE

(bar)

MAKS.
PRZEPŁYW
POWIETRZA

(m3/h)

MANOMETR
CIŚNIENIA

WYJŚCIOWEGO
(bar)

MANOMETR
CIŚNIENIA

WEJŚCIOWEGO
(bar)

825DS-20 * Argon, CO2, azot, powietrze, hel, 
wodór, tlen, metan 230 0-20 300 0-40 0-315

825DS-25 * Argon, CO2, azot, powietrze, hel, 
wodór, tlen, metan 230 0-25 350 0-40 0-315

825ARS-40 * Argon, CO2, azot, powietrze, hel, 
wodór, tlen, metan 230 0-40 400 0-60 0-315

825ARS-50 * Argon, CO2, azot, powietrze, hel, 
wodór, tlen, metan 230 0-50 450 0-100 0-315

Modele 825DS i 825ARS
Butlowy, jednostopniowy reduktor ciśnienia
Zastosowanie:

	 Stosowany tam, gdzie wymagane jest wysokie ciśnienie wyjściowe;
	 Idealny do wysokociśnieniowego cięcia plazmowego.

Cechy:
	 Korpus z kutego mosiądzu;
	 Maksymalne ciśnienie wejściowe 230 barów;
	 Membrana ze stali nierdzewnej - brak zanieczyszczenia wewnętrznego;
	 Poziom przepływu tlenu umożliwia cięcie do 400 mm;
	 Duża membrana Ø 70 mm stabilizuje ciśnienie robocze;
	 Boczne wejście (opcjonalnie pionowe).

Cechy ogólne:
	 Membrana ze stali nierdzewnej - brak zanieczyszczenia wewnętrznego

Reduktory wysokowydajne

825ARS-40

*Reduktor jest dostępny dla wszystkich wskazanych rodzajów gazu. Składając zamówienie, należy określić rodzaj gazu.



28

MODEL GAZ
MAKS. CIŚN.
WEJŚCIOWE

(bar)

CIŚNIENIE
WYJŚCIOWE

(bar)

MAKS.
PRZEPŁYW
POWIETRZA

(m3/h)

MANOMETR
CIŚNIENIA

WYJŚCIOWEGO
(bar)

MANOMETR
CIŚNIENIA

WEJŚCIOWEGO
(bar)

925DS-20 * Argon, CO2, azot, powietrze, hel, 
wodór, tlen, metan 300 0-20 380 0-40 0-400

925DS-25 * Argon, CO2, azot, powietrze, hel, 
wodór, tlen, metan 300 0-25 400 0-40 0-400

925ARS-40 * Argon, CO2, azot, powietrze, hel, 
wodór, tlen, metan 300 0-40 500 0-60 0-400

925ARS-50 * Argon, CO2, azot, powietrze, hel, 
wodór, tlen, metan 300 0-50 600 0-100 0-400

925ARS-40

*Reduktor jest dostępny dla wszystkich wskazanych rodzajów gazu. Składając zamówienie, należy określić rodzaj gazu.

Modele 925DS i 925ARS
Jednostopniowy reduktor z membraną  
ze stali nierdzewnej
Zastosowanie:

	 Stosowany tam, gdzie wymagane jest wysokie ciśnienie wyjściowe;
	 Idealny do wysokociśnieniowego cięcia plazmowego.

Cechy:
	 Korpus z kutego mosiądzu;
	 Maksymalne ciśnienie wejściowe 300 barów;
	 Membrana ze stali nierdzewnej w pierwszym stopniu  

- brak zanieczyszczenia wewnętrznego;
	 Poziom przepływu tlenu umożliwiający cięcie do 400 mm;
	 Duża membrana Ø 70 mm dokładnie kontrolująca ciśnienie wyjściowe;
	 Gniazdo w obudowie wysokociśnieniowej z powierzchnią uszczelniającą z Kel-F (CTFE);
	 Śruba T ze stali nierdzewnej;
	 Boczne wejście (opcjonalnie pionowe).

Reduktory z serii 900 - 300 barów

MODEL GAZ
MAKS. CIŚN.
WEJŚCIOWE

(bar)

CIŚNIENIE
WYJŚCIOWE

(bar)

MAKS.
PRZEPŁYW
POWIETRZA

(m3/h)

MANOMETR
CIŚNIENIA

WYJŚCIOWEGO
(bar)

MANOMETR
CIŚNIENIA

WEJŚCIOWEGO
(bar)

896DS-25 * Argon, CO2, azot, powietrze, hel, 
wodór, tlen, metan 230 0-25 150 0-40 0-315

896DS-25

*Reduktor jest dostępny dla wszystkich wskazanych rodzajów gazu. Składając zamówienie, należy określić rodzaj gazu.

Model 896DS
Dwustopniowy reduktor z membraną ze stali nierdzewnej
Zastosowanie:

	 Stosowany w przypadku, gdy ciśnienie wyjściowe musi być
	 kontrolowane w ściśle określonych granicach;

	 Idealny do urządzeń tnących o wysokiej jakości cięcia, systemów 
	 laboratoryjnych oraz maszyn precyzyjnych;

	 Do cięcia maszynowego, cięcia ręcznego i żłobienia, do aplikacji
	 o dużych przepływach.
Cechy:

	 Korpus z kutego mosiądzu;
	 Maksymalne ciśnienie wejściowe 230 barów;
	 Membrana ze stali nierdzewnej - brak zanieczyszczenia wewnętrznego;
	 Poziom przepływu tlenu umożliwia cięcie do 400 mm;
	 Drugi stopień czyli duża membrana Ø 70 mm dokładnie kontroluje  

ciśnienie wyjściowe;
	 Śruba T ze stali nierdzewnej;
	 Boczne wejście (opcjonalnie pionowe).
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MODEL GAZ
MAKS. CIŚN.
WEJŚCIOWE

(bar)

CIŚNIENIE
WYJŚCIOWE

(bar)

MAKS.
PRZEPŁYW
POWIETRZA

(m3/h)

MANOMETR
CIŚNIENIA

WYJŚCIOWEGO
(bar)

MANOMETR
CIŚNIENIA

WEJŚCIOWEGO
(bar)

987S-100 * Argon, CO2, azot, powietrze, hel, 
wodór, tlen, metan 300 0-100 400 0-315 0-400

987AS-170 * Argon, CO2, azot, powietrze, hel, 
wodór, tlen, metan 300 0-170 500 0-315 0-400

CLIMATESTER Azot 300 0-55 120 0-70 0-400

987AS-170

*Reduktor jest dostępny dla wszystkich wskazanych rodzajów gazu. Składając zamówienie, należy określić rodzaj gazu.

Model 987
Wysokociśnieniowy reduktor butlowy
Zastosowanie:

	 Zaprojektowany do pracy z butlą wysokociśnieniową;
	 Do testów wysokociśnieniowych, ładowania akumulatorów, rafinerii

	 naftowych, zakładów chemicznych, laboratoriów badawczych i przemysłu;
	 Idealny również do wysokociśnieniowych systemów rozdzielających.

Cechy:
	 Maksymalne ciśnienie wejściowe 300 barów;
	 Membrana ze stali nierdzewnej - brak zanieczyszczenia wewnętrznego;
	 Gniazdo w obudowie wysokociśnieniowej z powierzchnią  

uszczelniającą z Kel-F (CTFE);
	 Odporny na korozję korpus i dzwon z kutego mosiądzu;
	 Brązowa tuleja dzwonu i śruba T ze stali nierdzewnej;
	 Wejście do aplikacji o dużych przepływach - 15 mm gwint z uszczelnieniem metal/metal;
	 Wyjście z wprasowaną miedzianą rurką o średnicy zewnętrznej ¼”;
	 Modele dostępne dla wszystkich niekorozyjnych gazów sprężonych;
	 Ten sam reduktor może być stosowany do lekkich gazów, bez drgań.

MODEL GAZ
MAKS. CIŚN.
WEJŚCIOWE

(bar)

CIŚNIENIE
WYJŚCIOWE

(bar)

MAKS.
PRZEPŁYW
POWIETRZA

(m3/h)

MANOMETR
CIŚNIENIA

WYJŚCIOWEGO
(bar)

MANOMETR
CIŚNIENIA

WEJŚCIOWEGO
(bar)

H25DS-15 * Argon, CO2, azot, powietrze, hel, 
wodór, tlen, metan 300 0-15 450 0-25 0-400

H25DS-25 * Argon, CO2, azot, powietrze, hel, 
wodór, tlen, metan 300 0-25 500 0-40 0-400

H25ARS-40 * Argon, CO2, azot, powietrze, hel, 
wodór, tlen, metan 300 0-40 720 0-60 0-400

Model H25
Jednostopniowy reduktor
z membraną ze stali nierdzewnej
Zastosowanie:

	 Specjalnie zaprojektowany do wysokiego natężenia przepływu;
	 Idealny do systemów cięcia plazmowego i laserowego.

Cechy:
	 Korpus z kutego mosiądzu;
	 Maksymalne ciśnienie wejściowe 300 barów;
	 Gniazdo w obudowie wysokociśnieniowej z powierzchnią uszczelniającą  

z Kel-F (CTFE);
	 Śruba T ze stali nierdzewnej;
	 Przepływ powietrza do 700 m3/h;
	 Zewnętrzny zawór bezpieczeństwa. H25ARS-40

*Reduktor jest dostępny dla wszystkich wskazanych rodzajów gazu. Składając zamówienie, należy określić rodzaj gazu.
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8700

Model 8700
Wysokociśnieniowy reduktor butlowy
Zastosowanie:

	 Zaprojektowany do pracy z butlą wysokociśnieniową.
	 Wszystkie modele automatycznie zmniejszają ciśnienie;

	 Typowe zastosowanie: testy wysokociśnieniowe,
	 ładowanie akumulatorów.

Cechy:
	 Maksymalne ciśnienie wejściowe 300 barów;
	 Jednoelementowy zawór w obudowie z gniazdami CTFE

	 i wewnętrznym filtrem;
	 Membrana elastomerowa zapewnia większą trwałość;
	 Ergonomiczne pokrętło umożliwia lepszy chwyt.

MODEL GAZ
MAKS. CIŚN.
WEJŚCIOWE

(bar)

CIŚNIENIE
WYJŚCIOWE

(bar)

MAKS.
PRZEPŁYW
POWIETRZA

(m3/h)

MANOMETR
CIŚNIENIA

WYJŚCIOWEGO
(bar)

MANOMETR
CIŚNIENIA

WEJŚCIOWEGO
(bar)

8700 3000psi * Argon, CO2, azot, powietrze, hel, 
wodór, tlen, metan 380 0-205 330 0-280 0-400

8700 4500psi * Argon, CO2, azot, powietrze, hel, 
wodór, tlen, metan 380 0-300 330 0-400 0-400

*Reduktor jest dostępny dla wszystkich wskazanych rodzajów gazu. Składając zamówienie, należy określić rodzaj gazu.

MODEL GAZ
MAKS. CIŚN.
WEJŚCIOWE

(bar)

CIŚNIENIE
WYJŚCIOWE

(bar)

MAKS.
PRZEPŁYW
POWIETRZA

(m3/h)

MANOMETR
CIŚNIENIA

WYJŚCIOWEGO
(bar)

MANOMETR
CIŚNIENIA

WEJŚCIOWEGO
(bar)

HP750-17 (3000867) * Argon, CO2, azot, powietrze, hel, 
wodór, tlen, metan 380 0-17 >1000 0-28 0-400

HP750-35 (3000868) * Argon, CO2, azot, powietrze, hel, 
wodór, tlen, metan 380 0-35 >1000 0-42 0-400

HP750-70 (3000869) * Argon, CO2, azot, powietrze, hel, 
wodór, tlen, metan 380 0-70 >1000 0-138 0-400

Model HP750
Reduktor z serwomechanizmem
Zastosowanie:

	 Gazy laserowe, transmitery ciśnienia, osłonowe
	 i wysokoprzepływowe rozdzielacze

Cechy:
	 Reduktor do wysokiego ciśnienia i wysokiego przepływu
	 Maksymalne ciśnienie wejściowe 380 barów
	 Jednoelementowe gniazdo w obudowie z filtracją do 10 mikronów
	 Technologia nastawiania kopułą z serwomechanizmem: reduktor jest wyposażony  

w wewnętrzny czujnik pomiaru ciśnienia, który reguluje ciśnienie wyjściowe  
oraz w celu utrzymania równowagi ciśnienia wewnętrznego, otwiera lub zamyka 
zawór regulacyjny. Dzięki temu reduktor zapewnia stałe ciśnienie wyjściowe  
bez względu na natężenie przepływu czy warunki ciśnienia wejściowego.

*Reduktor jest dostępny dla wszystkich wskazanych rodzajów gazu. Składając zamówienie, należy określić rodzaj gazu.

HP-750
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Model 847
Reduktor instalacyjny
Zastosowanie:

	 Specjalnie zaprojektowany do utrzymania wysokiego natężenia przepływu
	 w przemysłowych i laboratoryjnych instalacjach gazowych;

	 Nadaje się w szczególności do maszyn tnących, w których stosowanych jest kilka
	 palników. Odpowiedni również do cięcia w ciężkich warunkach i do podgrzewania.

Cechy:
	 Reduktor do linii przesyłowych wysokiego przepływu  

z ciśnieniem wyjściowym do 15 bar;
	 Korpus z kutego mosiądzu zapewnia dużą wytrzymałość;
	 Filtr wlotowy ze spiekanego stopu wychwytuje nieczystości;
	 Maksymalne ciśnienie wejściowe 25 barów;
	 Wersje 15 l/min, 30 l/min i 50 l/min, dostępne dla argonu i CO2. 847-30-L

MODEL GAZ
MAKS. CIŚN.
WEJŚCIOWE

(bar)

CIŚNIENIE
WYJŚCIOWE

(bar)

MAKS.
PRZEPŁYW
POWIETRZA

(m3/h)

MANOMETR
CIŚNIENIA

WYJŚCIOWEGO
(bar)

PRZEPŁYWOMIERZ
ZEGAROWY

(l/min)

847-1.5-AC Acetylen 25 0-1,5 13 0-2,5 -
847-4-LP Propan 25 0-4 76 0-6 -
847-10-OX Tlen 25 0-10 95 0-16 -

847-10 * Argon, CO2, azot, powietrze, hel, 
wodór, tlen, metan 25 0-10 95 0-16 -

847-15-OX Tlen 25 0-15 135 0-25 -

847-15 * Argon, CO2, azot, powietrze, hel, 
wodór, tlen, metan 25 0-15 135 0-25 -

847-15-L-AR/CD Argon / CO2 25 - - - 0-15
847-30-L-AR/CD Argon / CO2 25 - - - 0-30
847-50-L-AR/CD Argon / CO2 25 - - - 0-50

Model H47
Wysokoprzepływowy reduktor instalacyjny
Zastosowanie:

	 Zaprojektowany do wysokiego przepływu w przemysłowych gazociągach
	 stosowanych do cięcia plazmowego i laserowego.

Cechy:
	 Maksymalne ciśnienie wejściowe 60 barów;
	 Tylne przyłącze wejściowe;
	 Przepływ powietrza powyżej 370 m3/h;
	 Membrana ze stali nierdzewnej;
	 Śruba T zapewnia płynną pracę i dużą wytrzymałość.

H47AS-40

Reduktory instalacyjne

MODEL GAZ
MAKS. CIŚN.
WEJŚCIOWE

(bar)

CIŚNIENIE
WYJŚCIOWE

(bar)

MAKS.
PRZEPŁYW
POWIETRZA

(m3/h)

MANOMETR
CIŚNIENIA

WYJŚCIOWEGO
(bar)

H47DS-15 * Argon, CO2, azot, powietrze, hel, 
wodór, tlen, metan 60 0-15 330 0-25

H47DS-25 * Argon, CO2, azot, powietrze, hel, 
wodór, tlen, metan 60 0-25 350 0-40

H47AS-40 * Argon, CO2, azot, powietrze, hel, 
wodór, tlen, metan 60 0-40 390 0-60

*Reduktor jest dostępny dla wszystkich wskazanych rodzajów gazu. Składając zamówienie, należy określić rodzaj gazu.

*Reduktor jest dostępny dla wszystkich wskazanych rodzajów gazu. Składając zamówienie, należy określić rodzaj gazu.
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MODEL GAZ
MAKS. CIŚN.
WEJŚCIOWE

(bar)

CIŚNIENIE
WYJŚCIOWE

(bar)

MAKS.
PRZEPŁYW
POWIETRZA

(m3/h)

MANOMETR
CIŚNIENIA

WYJŚCIOWEGO
(bar)

PRZEPŁYWOMIERZ
ZEGAROWY

(l/min)

MAKS. CIŚN.
W LINII

(bar)

846-1.5-AC Acetylen 25 0-1,5 13 0-2,5 - 25

846-4-LP Propan 25 0-4 76 0-6 - 25
846-10-OX Tlen 25 0-10 95 0-16 - 25 

846-10 * Argon, CO2, azot, powietrze, 
hel, wodór, tlen, metan 25 0-10 95 0-16 - 25

846-15-L-AR/CD Argon / CO2 25 - - - 0-15 25
846-30-L-AR/CD Argon / CO2 25 - - - 0-30 25
846-50-L-AR/CD Argon / CO2 25 - - - 0-50 25

Model 846
Reduktor instalacyjny z jednym manometrem
Zastosowanie:

	 Specjalnie zaprojektowany do utrzymania wysokiego natężenia przepływu
	 w przemysłowych i laboratoryjnych instalacjach gazowych.

Cechy:
	 Reduktor do linii przesyłowych wysokiego przepływu

	 z ciśnieniem wyjściowym do 15 barów;
	 Korpus z kutego mosiądzu zapewnia dużą wytrzymałość;
	 Filtr wlotowy ze spiekanego stopu wychwytuje nieczystości;
	 Maksymalne ciśnienie wejściowe 25 barów.

846

*Reduktor jest dostępny dla wszystkich wskazanych rodzajów gazu. Składając zamówienie, należy określić rodzaj gazu.

*Reduktor jest dostępny dla wszystkich wskazanych rodzajów gazu. Składając zamówienie, należy określić rodzaj gazu.

Model 845
Reduktor instalacyjny
Zastosowanie:

	 Specjalnie zaprojektowany do utrzymania wysokiego natężenia przepływu  
w przemysłowych i laboratoryjnych instalacjach gazowych.

Cechy:
	 Reduktor do linii przesyłowych wysokiego przepływu;
	 Ciśnieniem wyjściowe do 10 bar;
	 Filtr wlotowy ze spiekanego stopu wychwytuje nieczystości;
	 Maksymalne ciśnienie wejściowe 25 barów.

845

MODEL GAZ
MAKS. CIŚN.
WEJŚCIOWE

(bar)

CIŚNIENIE
WYJŚCIOWE

(bar)

MAKS.
PRZEPŁYW
POWIETRZA

(m3/h)

MANOMETR
CIŚNIENIA

WYJŚCIOWEGO
(bar)

PRZEPŁYWOMIERZ
ZEGAROWY

(l/min)

MAKS. CIŚN.
W LINII

(bar)

845-1.5-AC Acetylen 25 0-1,5 13 0-2,5 - 25
845-4-LP Propan 25 0-4 76 0-6 - 25
845-10-OX Tlen 25 0-10 95 0-16 - 25

845-10 * Argon, CO2, azot, powietrze, 
hel, wodór, tlen, metan 25 0-10 95 0-16 - 25

845-15-L-AR/CD Argon / CO2 25 - - - 0-15 25
845-30-L-AR/CD Argon / CO2 25 - - - 0-30 25
845-50-L-AR/CD Argon / CO2 25 - - - 0-50 25
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MODEL WERSJA GAZ
MAKS. CIŚN.
WEJŚCIOWE

(bar)

CIŚNIENIE
WYJŚCIOWE

(bar)

HELIFILLER bez manometru, z zaworem przechyłowym Hel i mieszanki helu 230 2 (ustawienie domyślne)

Model HELIFILLER
Kompaktowy, jednostopniowy reduktor
do napełniania balonów helem
Zastosowanie:

	 Odpowiedni do napełniania balonów helem lub mieszankami helu.

Cechy:
	 Korpus i dzwon z kutego mosiądzu;
	 Gniazdo w obudowie wysokociśnieniowej z powierzchnią uszczelniającą

	 z PTFE;
	 Domyślnie ustawione ciśnienie na 2 bary (30 psi/ 200 kPa);
	 Wyposażony w zawór przechyłowy pokryty gumą. W pozycji pionowej zawór

	 jest zamknięty, zawór się otwiera się w pozycji poziomej;
	 Boczne przyłącze wejściowe.

Reduktor do napełniania balonów

HELIFILLER

Model 601 HVAC
Kompaktowy, jednostopniowy reduktor  
dedykowany branży ogrzewniczej,  
wentylacyjnej oraz chłodniczej (HVAC&R)
Zastosowanie:

	 Sprawdzenie szczelności instalacji: maksymalne ciśnienie  
wyjściowe 55 bar.

Cechy:
	 Kompaktowy;
	 Ekonomiczny;
	 Korpus i dzwon z kutego mosiądzu;
	 Maksymalne ciśnienie wejściowe 230 barów;
	 Gniazdo zaworu zbudowane z PTFE.     

Reduktor do testowania 
szczelności instalacji grzewczej

601 HVAC

MODEL GAZ
MAKS. CIŚN.
WEJŚCIOWE

(bar)

CIŚNIENIE
WYJŚCIOWE

(bar)

MANOMETR CIŚNIENIA
WYJŚCIOWEGO

(bar)

MANOMETR CIŚNIENIA
WEJŚCIOWEGO

(bar)

601-55 Azot 230 55 0-100 0-315
601-30 Azot 230 30 0-40 0-315
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*Reduktor jest dostępny dla wszystkich wskazanych rodzajów gazu. Składając zamówienie, należy określić rodzaj gazu.

904D-10

Reduktory do gazu o wysokiej czystości
Model 904
Butlowy reduktor z podwójnym manometrem
Zastosowanie:

	 Idealny do urządzeń wysokiej jakości, w których wymagany jest gaz  
o wysokiej czystości.

Cechy:
	 Zewnętrzny zawór bezpieczeństwa z gwintem żeńskim 1/4”NPT

	 do podłączenia zewnętrznego węża spustowego;
	 Korpus z kutego mosiądzu, całkowicie chromowany;
	 Maksymalne ciśnienie wejściowe 300 barów;
	 Membrana ze stali nierdzewnej - brak zanieczyszczenia wewnętrznego;
	 Gniazdo w obudowie z powierzchnią uszczelniającą z Kel-F (CTFE).

MODEL GAZ
MAKS. CIŚN.
WEJŚCIOWE

(bar)

CIŚNIENIE
WYJŚCIOWE

(bar)

MAKS. PRZEPŁYW
POWIETRZA

(m3/h)

MANOMETR CIŚNIENIA
WYJŚCIOWEGO

(bar)

MANOMETR CIŚNIENIA
WEJŚCIOWEGO

(bar)

904D-1.5 *

Argon, CO2, azot, powietrze, 
hel, wodór, tlen, metan 300

0-1,5 24 0-2,5

0-400

904D-4 * 0-4 48 0-6
904D-10 * 0-10 100 0-16
904R-1.5 * 0-1,5 24 0-2,5
904R-4 * 0-4 48 0-6
904R-10 * 0-10 100 0-16

MODEL GAZ
MAKS. CIŚN.
WEJŚCIOWE

(bar)

CIŚNIENIE
WYJŚCIOWE

(bar)

MANOMETR CIŚNIENIA
WYJŚCIOWEGO

(bar)

MANOMETR CIŚNIENIA
WEJŚCIOWEGO

(bar)

802D-4-CD boczny wlot CO2 100 0-4 0-6 0-100
802D-4-N boczny wlot Azot 230 0-4 0-6 0-315
802D-8-CD boczny wlot CO2 100 0-8 0-10 0-100
802D-8-N boczny wlot Azot 230 0-8 0-10 0-315
802R-4-CD boczny wlot CO2 100 0-4 0-6 0-100
802R-4-N boczny wlot Azot 230 0-4 0-6 0-315
802R-8-CD boczny wlot CO2 100 0-8 0-10 0-100
802R-8-N boczny wlot Azot 230 0-8 0-10 0-315
822D-4-CD tylny wlot CO2 100 0-4 0-6 0-100
822D-4-N tylny wlot Azot 230 0-4 0-6 0-315
822D-8-CD tylny wlot CO2 100 0-8 0-10 0-100
822D-8-N tylny wlot Azot 230 0-8 0-10 0-315
822R-4-CD tylny wlot CO2 100 0-4 0-6 0-100
822R-4-N tylny wlot Azot 230 0-4 0-6 0-315
822R-8-CD tylny wlot CO2 100 0-8 0-10 0-100
822R-8-N tylny wlot Azot 230 0-8 0-10 0-315

Reduktory do napojów
Modele 802/ 822D
Butlowy reduktor do napojów
Zastosowanie:

	 Idealny do browarów, dla producentów napojów, hurtowej
	 dystrybucji w barach, pubach i winiarniach
Cechy:

	 Wysokoprzepływowy reduktor do napojów z CO2, azotu lub mieszanek;
	 Model 802 z bocznym wlotem, model 822 z tylnym wlotem;
	 Wylot do sprężania (7/16”-20-UNF) na plastikowy wąż o średnicy 1/4” (na zamówienie

	 dostarczany ze specjalnym zaworem zwrotnym zapobiegającym zanieczyszczeniu płynu w środku);
	 Manometr bezpieczeństwa z podwójną skalą bar/kPa. 802D
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Series 720C
Chromowany mosiężny o wysokiej czystości

Series 740
Ze stali nierdzewnej o wysokiej czystości

Series 700
Chromowany z kutego mosiądzu o wysokiej czystości

Zapewniamy pełną gamę
osprzętu
Więcej informacji można uzyskać w naszym dziale obsługi klienta

Jednostopniowe, dwustopniowe i instalacyjne, 
specjalistyczne reduktory gazu, do gazów  
korozyjnych i niekorozyjnych
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CZĘŚĆ KODU MODELU REDUKTORA
801 / 901  

904
802

814  / 914
818 / 918

821
822

25 GX / 825 / 925 / H25
829
841
842

845 / 846
847 / H47

848
987

891 / 896 /  996
	

NOMINALNE CIŚNIENIE LUB PRZEPŁYW
1,5
4
8

10
15 Tylko do 825, 847, 896
25 Tylko do 896
40 Tylko do 825

150
400
800

1000
1500 Tylko do 825, 847, 896
2500 Tylko do 896
4000 Tylko do 825

15
30
50

	  		

KOD TYPU (Tylko w przypadku niestandardowych)
- Wejście poziome (standardowe)
V W zestawie
E Wejście pionowe
A Zawór bezpieczeństwa - membrana IRV
D IRV Diaphragm safety relief valve
R Zewnętrzny zawór bezpieczeństwa
S Membrana ze stali nierdzewnej
B Manometry pomalowane na czarno
P Bez manometru wysokociśnieniowego
N 1/4” NPT manometr (standardowo 1/4” G)
G Przyłącze wejściowe 3/8”
W Zawór wylotowy (niestandardowy)
T Ze śrubą regulującą T
X Z wejściem typu ‘SNAP SAFE’

		

KALIBRACJA
 - Manometry kalibrowane w bar lub kPa
L Kalibrowany przepływomierz zegarowy lub wskaźnik (l/min)
F Przepływomierz (l/min)

LK Przepływomierz zegarowy lub wskaźnik w l/min, manometr w kPa
FK Przepływomierz w l/min, manometr w kPa 

GAZ
OX Tlen
AC Acetylen

Powietrze Powietrze
AR Argon
CD Dwutlenek węgla
N Azot

N2O Podtlenek azotu
H Wodór
LP Propan
PG Mieszanka gazów palnych

ARC ARCD
HE Hel
FG Gaz formujący

KOLEJNY NUMER OKREŚLAJĄCY
1

801 E 10 OX 1

W przypadku wybrania
kilku opcji,

należy zachować
wskazany porządek

Informacje dot. składania zamówień na reduktory 
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Systemy dystrybucji gazu
Najważniejsze cechy:

   	Kompaktowa konstrukcja;
   	Wszystkie elementy modułowe są w pełni testowane pod względem stabilności, 

funkcjonalności i szczelności gazu na 12 godzin przed dostawą;
   	Łatwy montaż;
   	Niewielkie koszty montażu;
   	Łatwość rozbudowy;
   	Wyposażony we wszelkie niezbędne i atestowane urządzenia zabezpieczające.

Dane techniczne systemu dystrybucji gazu:
   	Rodzaj gazu: acetylen, tlen oraz gazy techniczne;
   	Ciśnienie wejściowe: acetylen 25 bar, wszystkie inne gazy do 300 barów;
   	Ciśnienie robocze: acetylen 1,5 bar, wszystkie inne gazy do 40 barów;
   	Liczba butli: do 2x6 butli w standardzie;
   	Liczba paneli z przewodami do podłączania butli (MCP):  

2x3 w standardzie;
   	Nominalne natężenie przepływu gazu:  

acetylen od 5 Nm3/h do 150 Nm3/h,  
tlen i gazy techniczne od 30 Nm3/h do 320 Nm3/h;

   	Elementy: płyta montażowa wykonana ze stali nierdzewnej, atestowane 
zawory zwrotne na wszystkich przyłączach butli. 

	 Wszystkie dystrybutory acetylenu są wyposażone w automatyczny,  
szybkodziałający zawór odcinający w strefie wysokiego ciśnienia.

MFS1.5AC2X2
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Osprzęt
Wysokociśnieniowy  
blok rozdzielający  

z rurą przyłączeniową

MFS25OX2X2

MFS25IG1X1MFS1.5AC1X1

Dane techniczne punktów poboru gazu:
   	Ciśnienie wejściowe: acetylen 1,5 bara, wszystkie inne gazy do 40 barów;
   	Nominalne natężenie przepływu gazu: gaz obojętny 0-30 l/min na wskaźniku 

zegarowym, 0-15 l/min lub 0-50 l/min na przepływomierzu, acetylen 15 Nm3/h, 
propan do 10 Nm3/h, tlen do 200 Nm3/h;

   	Elementy: obudowa, zawór odcinający; przyłącza instalacyjne, które mogą być 
zespawane lub zlutowane.

Wysokociśnieniowy,  
giętki wąż z zaworem 

zwrotnym

Wysokociśnieniowy,  
giętki wąż z zaworem 
odcinającym on/ off

Zabezpieczenie  
butli
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Regulacja i przyrządy są zamontowane na płycie ze stali nierdzewnej w systemie modułowym.
W zależności od rodzaju dystrybutor gazu składa się z całkowicie zmontowanych elementów,
pozbawionych oleju i smaru:
A -	Zabezpieczenie butli: FH;
B - 	Wysokociśnieniowy zawór zwrotny: RSV (EN15615) [Atest Niemieckiego Federalnego
	 Instytutu Materiałoznawstwa i Kontroli Materiałów nr BAM ZBA/009/004];
C - Wysokociśnieniowy, elastyczny przewód: (EN 14113);
D - Wysokociśnieniowy blok zbiorczy: HD-VB 1/4NPT;
E - Wysokociśnieniowy zawór izolacyjny: DV [Atest zgodny z EN 961];
F - Reduktor: np. H25;
G - Zawór izolacyjny: LAV - KH 15-63;
H - Wysokociśnieniowa rurka przyłączeniowa: HDVR-415;
I - 	 Wysokociśnieniowy blok rozdzielający: HD-VB 1/4NPT;
J - 	Manometr.

NR  
MODELU LP. BUTLE GAZ

CIŚNIENIE
WEJŚCIOWE

(bar)

CIŚNIENIE
WYJŚCIOWE

(bar)

PRZEPŁYW
(Nm3/h)

MFS25OX1X1 4704550 1X1

TLEN 300 0-25 60
MFS25OX1X2 4704551 1X2

MFS25OX2X1 4704552 2X1

MFS25OX2X2 4704553 2X2

MFS25IG1X1 4704600 1X1

GAZ OBOJĘTNY 300 0-25 60
MFS25IG1X2 4704601 1X2

MFS25IG2X1 4704602 2X1

MFS25IG2X2 4704603 2X2

MFS1, 5AC1X1 4704650 1X1

ACETYLEN 25 0-1,5 5
MFS1, 5AC1X2 4704651 1X2

MFS1, 5AC2X1 4704652 2X1

MFS1, 5AC2X2 4704653 2X2

MFS4LP1X1 4704700 1X1

PROPAN 25 0-4 15
MFS4LP1X2 4704701 1X2

MFS4LP2X1 4704702 2X1

MFS4LP2X2 4704703 2X2
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Najbezpieczniejszy. Prawdziwy Harris®.

Niezniszczalny. Prawdziwy Harris®.

Szybki. Prawdziwy Harris®.
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Przydatne informacje - Tabela konwersji
OBJĘTOŚĆ

cal sześcienny stopa sześcienna jard sześcienny         cm sześcienny m sześcienny litr galon (US)

1 cal sześcienny 1 - 16,387 0,02

1 stopa sześcienna 1.728,00 1 0,037 28.317 0,028 28,32 7,481

1 jard sześcienny 46.656 27 1 - 0,764 764,5 202

1 cm sześcienny 0,06 - - 1 - 0,001 -

1 m sześcienny 61.024 35,31 1,308 1.000.000 1 1.000 264,2

1 litr 61 .024 0,035 1 0,001 1 0,264

1 galon (US) 231 0,133 0,004 3.785,40 0,003 3,785 1

CIŚNIENIE
psi bar atm          mm Hg inch Hg cal słupa wody kPa

1 psi 1 0,068 0,068 51,713 2,035 27,68 6,895

1 bar 14,504 1 0,986 750,06 29,53 401:48:00 100

1 atm 14,696 1,013 1 760 29,921 406,8 101,325

1 mm Hg (torr) 0,019 0,001 0,001 1 0,039 0,535 0,133

1 in Hg 0,491 0,033 0,033 25,4 1 13,596 3

1 cal słupa wody 5,202 0,358 0,002 269,02 10,591 1 35,808

1 kPa 0,145 0,01 0,009 7,519 0 4,015 1

WAGA
gran uncja funt          tona gram kg tona metryczna

1 gran 1 0,002 - - 0,064 - -

1 uncja 437,5 1 0,062 - 28,35 0,028 -

1 funt 7.000 16 1 0,000 453,6 0,453 -

1 tona 32.000 2.000 1 907,2 0,907

1 gram 15,43 0,04 - - 1 0,001 -

1 kilogram 35,274 2,205 - 1.000 1 0,001

1 tona metryczna - 35,274 2.205 1,102 - 1.000 1

PRZEPŁYW
scc/min Lpm SCFM  l/h Nm3/h SCFH

1 scc/min 1 0,001 0,06 0,002

1 Lpm 1.000 1 0,035 60 0,06 2,119

1 SCFM 28.317 26 1 1.699 1,699 60

1 l/h 16,667 0,016 1 0,001 0,035

1 Nm3/h 16.667 16,667 0,589 1.000 1 35,314

1 SCFH 471,95 0,472 0,016 28,317 0,028 1

SCFM = Normalne stopy sześcienne na minutę scc/min = normalne centymetry sześcienne na minutę

SCFH = Normalne stopy sześcienne na godzinę Lpm = litr na minutę

Nm3/h = normalny metr sześcienny na godzinę

ENERGIA
BTU cal Wh

1 BTU 1 251,98 0,293

1 cal 3.968x10-3 1 -

1 Wh 3,414 - 1
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Przeliczniki do gazów
PRZELICZNIKR ODWROTNOŚĆ

ACETYLEN (C2H2) 1,050 0,952

ARGON (Ar) 0,851 1,175

ARGON/CO2 (75% Ar – 25% CO2) 0,833 1,200

AZOT (N2) 1,020 0,980

DWUTLENEK WGLA (CO2) 0,808 1,238

DWUTLENEK SIARKI (SO2) 0,660 1,515

BUTAN (C4H10) 0,700 1,429

HEL (He) 2,695 0,371

ETHAN (C2H6) 0,980 1,020

ETHYLEN (C2H4) 1,010 0,990

GAZ FORMUJĄCY (90% N2 – 10% H2) 1,300 0,769

WODÓR (H2) 3,810 0,262

METHAN (CH4) 1,350 0,741

METYLOACETYLEN PROPADIEN (MPS – C3H4) 1,238 0,808

TLENEK WĘGLA (CO) 1,020 0,980

NEON (Ne) 1,200 0,833

TLEN (O2) 0,950 1,053

PROPAN (C3H8) 0,800 1,250

PROPYLEN (C3H6) 1,237 0,808

PODTLENEK AZOTU (N2O) 0,810 1,235

GWARANCJA
Producent oświadcza, że każdy nowy produkt oraz jego elementy są pozbawione wad
jakości wykonania oraz wad materiałowych.
W razie stwierdzenia wady jakości wykonania lub wady materiałowej jakiejkolwiek części
produktu w okresie jednego roku od daty zakupu przez użytkownika, wynikającej
z normalnego użytkowania i eksploatacji zgodnie z przeznaczeniem użytkowym produktu
określonym przez Producenta, Producent zobowiązuje się do wymiany wadliwej części  
na nową część na koszt Producenta.
Jest to jedyna gwarancja. Producent nie udziela jakichkolwiek innych gwarancji
lub oświadczeń wyraźnych bądź domniemanych.

UWAGA:
Stale ulepszamy nasze produkty.
Harris Calorifi c zastrzega sobie prawo do wprowadzenia zmian w specyfi kacjach
bez powiadomienia. Wszystkie zdjęcia zawarte w niniejszym katalogu przedstawiają
wersję danego produktu.

POWIETRZE  ► NA
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