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REDUKTORY BUTLOWE JEDNOSTOPNIOWE DO 200 BAR
DIN-CONTROL REDUKTORY JEDNOSTOPNIOWE Z ZAWORKIEM ODCINAJACYM (200 BAR)

cce

Nr kat.

0780999
0781301
0781302

0780680
0780993
0780994

0780973
ARV0835

Gaz Gwint
wejsciowy
Tlen G3/4
Acetylen Jarzmo

CO,, Argon, W 21,8x1/14
Hel

Azot W 24,32x1/14
Wodor W 21,8x1/14 LH
Sprezone G5/8A
powietrze

Azot W 24,32x1/14
Azot W 24,32x1/14

Gwint Maks.
wyjsciowy cisnienie

wlotowe

G1/4 200 bar
G3/8LH 25 bar

G1/4 200 bar
G1/4 200 bar
G1/4LH 200 bar
G1/4 200 bar
G1/4 200 bar
G1/4 200 bar

DIN-CONTROL REDUKTORY JEDNOSTOPNIOWE BEZ ZAWORKA ODCINAJACEGO (200 BAR)

Cisnienie Maks.
robocze przepustowosc

0-10 bar 30 m3/h
0-15bar 5m3/h
0-10 bar 30 m3/h

0-10 bar 30 m3/h
0-10 bar 30 m3/h
0-10 bar 30 m3/h

100 m3/h
125 m3/h

0-30 bar
0-50 bar

Nr kat.

0782840
0782841
0782842

Gaz Gwint
wejsciowy

RBT - Tlen G3/4
RBArg - Ar/CO, W 21,8x1/14
RBA - Acetylen Jarzmo

Gwint Maks.
wyjsciowy ciSnienie

wlotowe
G1/4 200 bar
G1/4 200 bar

G3/8LH 25 bar

Cisnienie Maks.
robocze przepustowos¢

0-10 bar 30 m3/h
(0-5,6bar) 32I/min
0-15bar 5m3/h

DIN-CONTROL REDUKTORY JEDNOSTOPNIOWE Z MANOMETRYCZNYM WSKAZNIKIEM PRZEPLYWU LUB ROTAMETREM Z ZAWORKIEM

ODCINAJACYM (200 BAR)

Nr kat.

0780990

0781341

0780992

0780991

Gaz Gwint
wejsciowy

Arg/CO, z

man.wsk.przep

Arg/CO, z
man.wsk.przep

W21,8x1/14

W21,8x1/14

i podgrzewaczem

Arg/CO, W21,8x1/14
z rotamemtrem
Arg/CO, z
rotamemtrem

W21,8x1/14

i podgrzewaczem

Gwint Maks.
wyjsciowy ciSnienie

wlotowe
G1/4 200 bar
G1/4 200 bar
G1/4 200 bar
G1/4 200 bar

Cisnienie Maks.
robocze przepustowos¢

(0-56bar) 32I/min

(0-56bar) 32I/min

- 30 I/min

- 30 I/min
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cce

Typ

Szybkoztaczka z bezpiecznikiem przypalnikowym - tlen
Szybkoztaczka z bezpiecznikiem przypalnikowym - gaz palny

SZYBKOZtACZKI
SZYBKOZtACZKI - CZESC ZENSKA Z BEPIECZNIKIEM (A)
Nr kat.
30013451
- el e 30013450
i ana -_ .

SZYBKOZEACZKI - CZESC ZENSKA (A)

Srednica weza
6 mm
8 mm

Nr kat. Typ Srednica weza
@ 30013760 Szybkoztaczka - cze$¢ zenska - tlen 6 mm
e - 30013761 Szybkoztaczka - czes¢ zeniska - gaz palny 8 mm
U E i
SZYBKOZLACZKI - CZESC MESKA (B)
Nr kat. Typ Gwint
00694006 Szybkoztaczka - czes¢ meska - tlen G1/4
00694007 Szybkoztaczka - czes¢ meska - tlen G3/8
g 14008142 Szybkoztaczka - czes¢ meska - gaz palny G3/8LH
CZESC ZENSKA Z GWINTEM (C)
Nr kat. Typ Gwint
14008152 Tlen G 3/8"
14008151 Tlen G 1/4"
14008150 Gaz palny G3/8"LH
Nr kat. Typ Gwint
14008147 Tlen G 3/8"
14008146 Tlen G 1/4"
14008145 Gaz palny G 3/8“LH
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SZYBKOZtACZKI
CZESC MESKA + KONCOWKA WEZA (E)
Nr kat. Typ Srednica weza
14008155 Tlen 4 mm
%ﬁ 14008149 Tlen 6,3 mm
14008159 Tlen 9 mm
14008161 Gaz palny 4 mm
14008162 Gaz palny 6,3 mm
14008148 Gaz palny 9 mm
DWUZEACZKA GWINTOWANA (F)
Nr kat. Potaczenie llos¢
i) B591680 G1/4" 10 szt.
m 14008811S G 3/8" 5 szt.
14008812S G 3/8“LH 5 szt.
14008813 G 1/4“LH
4403735P G 3/8"naG3/8"LH
4403703P G3/8“naG1/4" 5 szt.

CIECIE MASZYNOWE - AKCESORIA
BEZPIECZNIKI DLA PALNIKOW MASZYN DO CIECIA EN 730-1, 150 5175

ZAWOR PRZECIWZWROTNY BV 12

Nr art.

14008408
14008263
14008278

M

Gaz

Tlen tnacy

Tlen podgrzewajacy
Gaz palny

Podtaczenie (EN 560)
G 3/8"

G1/4"

G 3/8"LH

Zawér zwrotny (EN 730-2) moze by¢ podtaczony do wlotéw palnikédw maszyny do ciecia BIRTM, BGRTM i Jetstream.

Nr art. Podtaczenie
0863561 G 1/4"
0863563 G 3/8"
203011054P G 3/8"LH

ZAWORY REGULACYJNE
Nr art. Zastosowanie Podtaczenie (EN 560)
14056015 Tlen tnacy G 3/8"
14056016 Tlen podgrzewajacy G 1/4"
14056017 Gaz palny G3/8"LH
203010607P Tlen UNF 9/16”
203010609P Gaz palny UNF 9/16"LH
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PALNIKI INZEKTOROWE
PALNIK DRAGON

Nr kat. Typ Dtugosé Zakres ciecia Kat pochylenia glowki Gaz Dysze

0767578 Dragon A 550 mm 3-300 mm 90° Acetylen 459

0767579 Dragon PB 550 mm 3-300 mm 90° Propan 459
PALNIK DRAGON WYGIETY

Nr kat. Typ Dhugos¢ Zakres ciecia Kat pochylenia gtéwki  Gaz Dysze

0767607 Dragon A 550 mm 3-300 mm 90° Acetylen 459

0767608 Dragon PB 550 mm 3-300 mm 90° Propan 459

DYSZE DO PALNIKOW DRAGON | DRAGON WYGIETY

DYSZE ROWKOWE 459 — ACETYLEN

Nr kat. Rodzaj dyszy Zakres ciecia
9383020P 1 Dysza tnaca 3-8mm
9383030P 2 Dysza tnaca 5-15mm
9430690 3 Dysza tnaca 15-30 mm
9383050P 4 Dysza tnaca 30-60 mm
9383060P 5 Dysza tnaca 60 - 100 mm
9383070P 6 Dysza tnaca 100 - 200 mm
9383080P 7 Dysza tnaca 200 - 300 mm
9378740CP 1 Dysza podgrzewajaca 3-100 mm
9378750CP 2 Dysza podgrzewajaca 100 - 300 mm

DYSZE ROWKOWE 459 — PROPAN
Nr kat. Rodzaj dyszy Zakres ciecia
9383150P 1 Dysza tnaca 3-8mm
9383160P 2 Dysza tnaca 5-15mm
9430680 3 Dysza tnaca 15-30 mm
9383180P 4 Dysza tnaca 30-60 mm
9430770 5 Dysza tnaca 60-100 mm
9383200P 6 Dysza tnaca 100 - 200 mm
9383210P 7 Dysza tnaca 200 - 300 mm
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SYSTEM CHLODZENIA COOLEX®

CHEODZENIE DYSZ W PALNIKACH RECZNYCH SYSTEMEM COOLEX®

System chtodzenia Coolex® polega na tym, ze czes¢ tlenu podgrzewajacego dostaje sie do kanatu tlenu tnacego co powoduje schtadzanie dyszy.
Wiasnie dzieki temu systemowi gorgce gazy utrzymywane sg z dala od dyszy przez co znacznie obniza sie jej temperatura (do okoto 300°C), a co
za tym idzie zwieksza sie odpornos¢ na przywieranie odpryskéw. Wptywa to bezposrednio zaréwno na zywotno$¢ dyszy jak i palnika.

SYSTEM CHEODZENIA COOLEX® ELIMINUJE NIEPOTRZEBNE PROBLEMY!

Wydtuzona zywotnos¢ dysz pozwala na ich zakup w duzo mniejszych ilosciach, a takze gwarantuje mniejsza ilo$¢ przestojéw w trakcie pracy.
Wszystkie te kwestie pozwalajg na bezposrednia redukcje dodatkowych kosztéw zwigzanych z uzytkowaniem sprzetu.

Gtéwka palnika

’/II/'/////‘

”(///

Tlen tnacy é

Tlen podgrzewajacy

Mieszanie gazéw

Gaz palny

Standardowa dysza Dysza z systemem Coolex®
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Wykres temperatur bez i z zastosowaniem systemu Coolex®
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PALNIKI BEZINZEKTOROWE

PALNIK DIAMENT 500

Zakres ciecia do 500mm, kat pochylenia gtéwki 90°, 75°, 0°, gwinty 1/4" - 3/8" LH, dysze typu AGN, PNME, HA, HP,
A317,P337, FGA, A341BL i NKSD.

Nr kat. Dlugos¢ Kat. pochylenia gtéwki Typ
0767521 470 920° Diament 500
0767689 470 75° Diament 500
0763391 470 0° Diament 500
0767691 855 920° Diament 500
0767693 855 75° Diament 500
0767694 855 0° Diament 500
0767512 1150 920° Diament 500
0767515 1150 75° Diament 500
0767698 1150 0° Diament 500

!T

DYSZE DO PALNIKOW DIAMENT 500

DYSZE AGN | AGN COOLEX — ACETYLEN

| el Dysze jednoczesciowe do palnikéw bezinzektorowych Diament 500 w wersji zasilanej acetylenem.
PR L T ———————

Nr kat. Typ Zakres ciecia
0768812 1 AGN 3-10 mm
0768649 2 AGN 10 - 25 mm
0768897 3 AGN 25 - 40 mm
0768898 4 AGN 40-60 mm
0768899 5 AGN 60 - 100 mm
0769033 6 AGN 100 - 200 mm
0769034 7 AGN 200 - 300 mm
0769291 8 AGN 300-500 mm
0768691 1 AGN-Coolex 3-10 mm
0768692 2 AGN-Coolex 10-25 mm
0768693 3 AGN-Coolex 25 - 40 mm
0768694 4 AGN-Coolex 40 - 60 mm
0768695 5 AGN-Coolex 60-150 mm

DYSZE A 317 COOLEX — ACETYLEN

Dysze jednoczesciowe do palnikéw bezinzektorowych Diament 500 w wersji zasilanej acetylenem. Gwarantuja
szybkie podgrzewanie materiatu przed cieciem. Dedykowane do ciecia grubych elementéw o nieregularnych

VTS ksztattach.
Nr kat.
0768560
0768561
0768562
0768563
0768564
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Zakeres ciecia
3-50 mm
50-100 mm
100 - 200 mm
200 - 300 mm
300 - 500 mm



cce

DYSZE PNME | PNME COOLEX - PROPAN

Dysze dwuczesciowe do ciecia recznego palnikami bezinzektorowymi Diament 500 w wersji zasilanej propanem.
Wystepujg w wersji z chtodzeniem Coolex lub bez niego.

Nr kat. Typ Zakeres ciecia
0769068 1 PNME 3-10mm
0769067 2 PNME 10 - 25 mm
0769057 3 PNME 25 - 40 mm
0769058 4 PNME 40 - 60 mm
0768983 5 PNME 60- 150 mm
0769066 6 PNME 150 - 300 mm
0769305 7 PNME 300 - 500 mm
0768652 1 PNME Coolex 3-10mm
0768653 2 PNME Coolex 10 - 25 mm
0768696 3 PNME Coolex 25 - 40 mm
0768697 4 PNME Coolex 40 - 60 mm
0768654 5 PNME Coolex 60 - 150 mm

DYSZE P 337 COOLEX - PROPAN

Dysze dwuczesciowe do cigcia recznego palnikami bezinzektorowymi Diament 500 w wersji zasilanej propanem.
Wystepuja w wersji z chtodzeniem Coolex i dedykowane sg do ciecia ztomu ze wzgledu na duze zakresy cigcia.

Nr kat. Typ Zakres ciecia
0768681 1 3-50 mm
0768682 2 50-100 mm
0768683 3 100 - 200 mm
0768684 4 200 - 300 mm
0768685 5 300 - 500 mm

DYSZE FGA COOLEX WYGIETE — ACETYLEN

Dysze jednoczesciowe do palnikéw bezinzektorowych Diament 500 w wersji zasilanej acetylenem. Ze wzgledu na
swoja unikalng konstrukcje s idealne do ztobienia.

— Nr kat. Typ Szerokos¢ rowka Glebokos¢ rowka
0768698 1 6-8mm 3-9mm
0768661 2 8-11 mm 6-11 mm
0768699 3 9-12mm 9-12mm

DYSZE FGA COOLEX PROSTE — ACETYLEN

Dysze jednoczesciowe do palnikdéw bezinzektorowych Diament 500 w wersji zasilanej acetylenem. Ze wzgledu na
swoja unikalng konstrukcje s idealne do ztobienia.

Nr kat. Typ Szerokos¢ rowka Glebokos¢ rowka
0768664 1 6-8mm 3-9mm

0768665 2 8-11mm 6-11 mm
0768666 3 9-12mm 9-12mm

DYSZE NKSD — ACETYLEN

Dysze jednoczesciowe do palnikéw bezinzektorowych Diament 500 w wersji zasilanej acetylenem. Ze wzgledu na

m swojg unikalng konstrukcje s idealne do odcinania tbow nitéw oraz pétek ksztattownikow.
Nr kat.

Typ
0769230 NKSD
Nr kat. Typ Zakeres ciecia
0768681 1 3-50mm
0768682 2 50-100 mm
0768683 3 100 - 200 mm
0768684 4 200 - 300 mm
0768685 5 300 - 500 mm
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BEZINZEKTOROWY SYSTEM MIESZANIA GAZOW W PALNIKACH DIAMENT 500

LT

-%— Tlen tnacy
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-4 Tlen podgrzewajacy

-4— Gaz palny
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Gtéwka palnika

Mieszanie gazéw
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Wysoka ekonomicznos¢ ze wzgledu na dlugi
okres zywotnosci palnika oraz dysz.

Ze wzgledu na zintegrowany system mieszania gazow dysze stosowane
w palnikach tego typu gwarantuja maksymalna trwatos¢ palnika i dodat-
kowo zapewniajg ochrone przed przypadkowym cofnieciem ptomienia.
Geometria otworu dyszy (tlen / gaz palny) jest tak skonstruowana, aby w
przypadku cofniecia ptomienia mieszanka tlenu i gazu palnego nie mogta
poprzez otwor gazowy zapali¢ sie wewnatrz palnika. Oznacza to,

ze ptomien zostanie zdtawiony w dyszy i cofniecie zostanie przerwane.
Jest to zasadnicza réznica pomiedzy palnikiem bezinzektorowym, a inzek-
torowym w ktérym to najczesciej ptomien dochodzi az do rekojesci.
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PALNIKI UNIWERSALNE - COMBI 2
ZESTAW COMBI 2 - REKOJESC OWALNA

cce

REKOJESCI

W sktad zestawu wchodza: kaseta metalowa, rekojes¢ owalna, zawory przeciwzwrotne BV12, 6 nasadek do spawa-
nia, nasadka bezinzektorowa do ciecia z dzwignia, dysze do cigcia 3-200 mm, wozek, igietki do czyszczenia, klucz.

Nr kat.

0763957

Zakres spawania
0,5-14 mm

Zakres ciecia
3-200 mm

Gaz
Acetylen

Dysze
A 317 Coolex

48

Nr kat.

B763939
B763940
B763938
B763950

Typ

Rekojes¢ owalna
Rekojes¢ owalna + BV12
Rekojes¢ okragta
Rekojes¢ okragta + BV12




cce

NASADKI DO SPAWANIA TLEN-ACETYLEN

Nr kat. Zakres spawania Zuzycie gazu Nr nasadki
B763867 0,2-0,5mm 40 1/h 0
9309440P 0,5-1,0mm 80 I/h 1
9389450P 1,0-2,0 mm 160 I/h 2
9389460P 2,0-3,0mm 230 1/h 2E
9389470P 2,0-4,0 mm 3151/h 3
9389480P 3,5-50mm 400 I/h 3E
9389490P 4,0-6,0 mm 500 I/h 4
9389500P 50-7,0mm 650 I/h 4E
9389510P 6,0-9,0 mm 800 I/h 5
9389520P 7,0-10,0 mm 1000 I/h 5E
9389530P 9,0-14,0 mm 12501/h 6

WYLOTY DO NASADEK DO SPAWANIA TLEN-ACETYLEN

Nr kat. Zakres spawania Zuzycie gazu Nr wylotu
9389800 0,2-0,5mm 401/h 0A
9389810 0,5-1,0 mm 801/h 1A
9389820 1,0-2,0 mm 160 I/h 2A
9389920 1,5-3,0 mm 2301/h E2A
9389830 2,0-4,0 mm 3151/h 3A
9389930 3,5-50mm 400 I/h E3A
9389840 4,0-6,0 mm 500 I/h 4A
9389940 50-7,0mm 650 I/h E4A
9389850 6,0-9,0 mm 800 I/h 5A
9389860 8,0-12,0mm 1000 I/h ESA
9424750 9,0-14,0 mm 1250 I/h 6A
9389870 9,0-14,0 mm 1250 I/h H6A
9389880 20,0 - 30,0 mm 2500 I/h H8A
NASADKI DO SPAWANIA GIETKIE
Nr kat. Zakres spawania Zuzycie gazu Nr nasadki
9389990 1,0-2,0 mm 160 I/h 2
9390000 2,0-4,0mm 3151/h 3
9390010 4,0-6,0 mm 500 I/h 4
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NASADKI DO CIECIA INZEKTOROWE Z POKRETLEM - ACETYLEN

Nr kat. Kat pochylenia gtéwki Dtugosé Dysze
0763082 75° 240 mm MA 133D
0764124 90° 240 mm MA 133D

NASADKI DO CIECIA INZEKTOROWE Z DZWIGNIA - ACETYLEN

Nr kat. Kat pochylenia gtowki Dlugosc Dysze
0764123 90° 240 mm MA 133D

NASADKI DO CIECIA BEZINZEKTOROWE Z POKRETLEM

Nr kat. Kat pochylenia gtowki Dlugosé Dysze
B763937 0 240 mm Coolex
B763931 75° 240 mm Coolex
B763932 90° 240 mm Coolex

NASADKI DO CIECIA BEZINZEKTOROWE Z DZWIGNIA

Nr kat. Kat pochylenia gtowki Dlugos¢ Dysze
B763933 0° 240 mm Coolex
B763934 45° 240 mm Coolex
B763935 75° 240 mm Coolex
B763936 90° 240 mm Coolex
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NASADKI DO PODGRZEWANIA JEDNOPLOMIENIOWE - ACETYLEN

Nr kat. Zuzycie gazu

9389540P 1800 I/h

9389550 2500 I/h

219100228 5000 I/h
—————— m—u 5]

NASADKI DO PODGRZEWANIA WIELOPLOMIENIOWE - ACETYLEN

Nr kat.

202232210
202232211
202232212

NASADKI DO PODGRZEWANIA WIELOPEOMIENIOWE - PROPAN

Zuzycie gazu
1000 I/h
2500 I/h
5000 I/h

Nr kat.

202232217
202232218
202232219
202232220

Zuzycie gazu
1000 I/h
2000 I/h
4000 I/h
7000 I/h
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OPIS SYSTEMU CIECIA

[ S

\ A

Koncéwki weza z nakretka mocujaca. tatwe
podtaczenie do przewoddéw gazowych.
EN 560, EN 1256, ISO 3821

Bezpieczniki gazowe

Przede wszystkim bezpieczenstwo.
Urzadzenie dla systemu zabezpieczajacego
przed cofaniem sie ptomienia EN 730-1, ISO
5175

Manometry
W opcji. Zainstalowane po to, aby
kontrolowac cisnienie gazu. ISO 5171

Zawory odcinajace
Precyzyjna regulacja ptomienia, szybkie
ciecie tlenem, odcinanie i otwieranie.

Palnik do ciecia

Bezpieczne i skuteczne narzedzie. Ma by¢
zamontowany do uchwytu palnika
maszynowego. ISO 5172

Dysza do ciecia

Serce systemu. Dysza jest bardzo precyzyjna,
zapewnia wydajnos¢ procesu i koicowa
jakos¢ produktu. 1ISO 5172

Dysza podgrzewajaca

Niezawodna dysza do kontroli ptomienia
podgrzewajacego. Chroni przed cieptem i
odpryskami powstajacymi podczas procesu
przebijania i ciecia blachy. 1SO 5172

0GOLNE WARUNKI ZAPEWNIAJACE WYSOKA JAKOSC | WYDAJNOSC CIECIA

COOLEX® - OPATENTOWANY SYSTEM GCE

® BIR+TM, FITTM posiada zawor przeptywu chtodzenia, ktéry
dostarcza mate ilosci tlenu podczas podgrzewania materiatu.
Ten maty przeptyw tlenu jest strumieniem przechodzacym przez
kanat tlenu tnacego, ktéry schtadza kompletny system palnika i
ktory zapobiega odwrdceniu sie przeptywu goracych gazéw w
dyszy tnacej. W ten sposéb dysza jest chroniona réwniez przed
zanieczyszczeniami.

® Diuzszy czas eksploatacji dyszy
® Nizsza temperatura systemu

® Staty ksztatt kanatéw gazowych
® Staly przeptyw gazu

Mieszanka tlen
podgrzewajacy / gaz palny

Kanat tlenu tnacego

Dysza tnaca Odpryski w kanale gazowym

Podgrzewanie Ptomien podgrzewajacy

Odpryski

Materiat

System konwencjonalny

Mieszanka tlen podgrzewajacy / gaz palny

Kanat tlenu tnacego

Chtodzenie kanatu
tlenu tnacego

Dysza tngca

Podgrzewanie
g Plomien podgrzewajacy

Odpryski

Materiat

System z chtodzeniem COOLEX®

Dysze GCE do ciecia maszynowego sa przeznaczone do wykonywania cie¢ spetniajgcych wymoég 1-szego poziomu jakosci zgodnie z
norma EN ISO 9013. Dzigki ustawieniu parametréw ciecia dla poszczegélnych dysz wskazanych ponizej, mozliwym stato sie osiggniecie
maksymalnej szybkosci ciecia, ciecia prostego dzieki zastosowaniu czystej powierzchniowo blachy, tlenu o czystosci 99,5% lub wyzsze;j.
Prawidtowe wartosci ci$nienia gazéw maja by¢ mierzone przy wlocie palnika. Wszystkie dane zostaty przygotowane dla stali miekkiej o
maksymalnej zawartosci wegla 0,25%. Na wtasciwa jako$¢ ciecia maszynowego ma wptyw zastosowany system zasilania gazem i nowe,
nieuszkodzone, oryginalne dysze do ciecia i podgrzewania.
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PALNIK DO CIECIA MASZYNOWEGO GCE FIT + °©
INNOWACYINE ROZWIAZANIE NIEWYMAGAJACE UZYWANIA NARZEDZI

GCE FIT + © jest unikalnym systemem stosowanym w technologii ciecia maszynowego tlenem. Diugoterminowa wspétpraca z klientami zaowocowata
stworzeniem koncepcji nowego produktu. Ta linia produktéw jest oparta na szerokim doswiadczeniu wynikajacym ze stosowania ciecia jako jednej z
tradycyjnych dziedzin dziatalnosci GCE. Gtéwna filozofig GCE FIT + © jest, aby proces ciecia byt bezpieczny, wydajny i przyjazny dla operatora.

* Wysoka wydajno$¢ procesu ciecia maszynowego tlenem dzieki ultraszybkim dyszom

do ciecia
* Bezpieczenstwo pracy jest zapewnione przez zintegrowany system COOLEX® i osiowy

inzektor z aplikacjg RMS, (System Mieszania Rezonatora) w wariantach z acetylenem WYMIANA DYSZ BEZ STOSOWANIA
* Efektywnos¢ pracy, ktéra wynika z ograniczonej do minimum ilosci wymiany dysz NARZEDZ| PRZEBIEGA W TRZECH

* Latwa obstuga dla operatoréw maszyn z powodu systemu nie wymagajacego narzedzi

do wymiany dysz

* Mocowanie dysz odbywa sie recznie dzigki specjalnemu systemowi ztaczer bagnetowych

bez uzycia jakiegokolwiek klucza

* Jeden rodzaj dyszy podgrzewajacej dla wszystkich gazéw palnych
* Wydtuzony czas eksploatacji dyszy podgrzewajacej
* Zapewniona zgodnos¢ z norma I1SO 5172

ZASTOSOWANIE

* Ciecie tlenem proste i konturowe zgodnie z ISO 9013

* Ciecie tlenem 3 - 300 mm
* Przebijanie otworéw do 150 mm

® Zastosowania z réznymi gazami palnymi
* Przygotowany do kazdego ciecia maszynowego
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KROKACH

1- szy etap
Wiozy¢ dysze tnacg wewnatrz zewnetrznej
dyszy podgrzewajacej

2-gi etap

Umiescic¢ recznie zewnetrzna dysze
podgrzewajaca z wtykami do zagtebien
gtéwki

3-ci etap

Obroci¢ zewnetrzng dysze
podgrzewajaca o 90° do momentu
zablokowania bagnetowych wtykéw na
koncach zagtebien

ZINTEGROWANY SYSTEM COOLEX®

* Specjalny uktad kanatéw tlenu tnacego i podgrzewajacego
* Chtodzenie kanatu tlenu tnacego w czasie podgrzewania

¢ Nizsza temperatura systemu

* Dysza o wydtuzonym okresie eksploatacji

* Staly ksztatt kanatéw przeptywu gazu

RMS (SYSTEM MIESZANIA REZONATORA)

* spiralny inzektor

* skuteczny system przeciwko cofaniu sie ptomienia

* tlen podgrzewajacy przechodzi przez chtodzona
miedziang spirale

* zastosowanie w wariancie z uzyciem acetylenu

ALUMINIOWY COOLER

* wymiennik ciepta wykonany z Al
* tuba mieszajaca jest chtodzona przez przeptyw

\ tlenu tnacego

ULTRASZYBKIE DYSZE TNACE

* duza szybkos¢ ciecia

* cisnienie tlenu tnacego do 8,5 bar

* zbiezno-rozbiezny kanat tnacy

* strumieniowy ksztatt kanatu tnacego

* jedna dysza podgrzewajaca do wszystkich
gazoéw palnych
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PALNIK DO CIECIA MASZYNOWEGO GCE FIT+°, TYP INZEKTOROWY

DYSZE PODGRZEWAJACE GSF

Nr art. Dt./srednica*
0766121 220/32
0766164 320/32
0766223 110/32
0766122 220/32
0766165 320/32
0766224 110/32

* inne dtugosci i $rednice na zyczenie klienta

Gaz palny
Acetylen
Acetylen
Acetylen
PMY

PMY

PMY

Podtaczenia

G3/8", G3/8"LH, G1/4”
G3/8", G3/8"LH, G1/4”
G3/8", G3/8"LH, G1/4”
G3/8", G3/8"LH, G1/4”
G3/8", G3/8"LH, G1/4”
G3/8", G3/8"LH, G1/4”

DYSZE TNACE ASF - ACETYLEN

Nr art. Gaz palny
0769932 APMYF
0769933 APMYF

Zakres ciecia
3-150 mm (A), 3-100 mm (PMY)
150 - 300 mm (A), 100 - 300 mm (PMY)

=y = = = =
0 &« 208 90
_® . — L — —
- =3 2 Y 3 T 7
Art Nr. Zakres Predkos¢ Tlen Tlen Gaz Tlen Tlen Gaz
ciecia ciecia tnacy podgrzewajacy palny tnacy podgrzewajacy palny
Nr art. (mm) (mm/min) (bar) (bar) (bar) (Nm3/h)  (Nm3/h) (Nm3/h)
0769923 3-5 875-765 20-3,0 20-25 0,6 04-0,5 0,4 0,30
0769924 6-10 765-720 4,0-5,0 2,5 0,6 1,2-1,5 0,5 0,35
0769925 10-25 720-515 6,5-7,5 25 0,6 3,2-3,7 0,5 0,35
0769926 25-40 515-430 6,5-8,5 2,5 0,6 4,6-5,5 0,5 0,35
C|E(|E ULTRASZYBKIE 0769927 40 - 60 430-375 6,5-85 2,5 0,6 56-7,1 0,5 0,35
0769928 60 - 100 375-275 6,5-8,0 2,5 0,6 9,1-11,0 0,5 0,35
0769929 100 - 150 275-210 6,5-7,0 35 0,6 12,1-12,9 0,6 0,50
0769930 150 - 230 210-140 6,5-7,5 6,5-7,5 0,6 194 -22,0 1.1 0,85
0769931 230-300 150-110 6,5-7,5 6,5-7,5 0,6 28,5-32,5 1.1 0,85
DYSZE TNACE PSF — PROPAN, GAZ ZIEMNY | MIESZANINY GAZOW
D u IC‘J-;‘* @ :,: F] e =y
k . 7 L — —
- = A2 Y T 7
Art Nr. Zakres Predkos¢ Tlen Tlen Gaz Tlen Tlen Gaz
ciecia ciecia tnacy podgrzewajacy palny tnacy podgrzewajacy palny
Nr art. (mm) (mm/min) (bar) (bar) (bar) (Nm3/h)  (Nm3/h) (Nm3/h)
0769913 3-6 795-730 2,0-50 1,5-2,0 0,2 05-1,0 1,0 0,25
0769914 7-15 690 - 575 50-70 2,0 0,2 1,6-2,0 1,3 0,32
0769915 15-25 575 - 480 6,0-7,0 2,0 0,2 2,5-3,1 1,3 0,32
0769916 25-40 480 - 420 6,0-7,5 2,0 0,2 38-45 1,3 0,32
0769917 40 - 60 415 - 355 55-75 2,0 0,2 4,2-5,6 1,3 0,32
CIECIE ULTRASZYBKIE 0769918 60 - 100 350-275 6,0-85 2,0 0,2 7,6-10,6 1,3 0,32
0769919* 100 - 150 270-195 6,5-7,5 25 0,3 11,5-13,0 14 0,35
0769920 100 - 200 270-180 75-95 3,0 0,3 133-156 24 0,60
0769921 200 - 250 180-130 6,5-85 3,0 0,3 180-220 24 0,60
0769922 250 - 300 130-110 6,5-85 35 0,3 23,0-300 25 0,62

*To jest specjalna dysza przeznaczona do skutecznego przebicia otworu. Ma by¢ stosowana w potaczeniu z GSF 3-100 mm.
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DYSZE DO ULTRASZYBKIEGO CIECIA

SZYBKIE CIECIE

Zapytaj o mozliwy termin

dostawy

SZYBKIE CIECIE

Zapytaj o mozliwy termin

dostawy
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Ultraszybki system ciecia jest przeznaczony do ciecia blachy o cienkich i srednich wymiarach i do ciecia
dtugich paséw. Dysza dziata w ostonie tlenu, ktéry petni funkcje gazu ostonowego chronigcego strumien
tlenu przed zanieczyszczeniami. System zapewnia wysoka jako$¢ ciecia i ostro $cieta gdrng krawedz
nawet przy ultraszybkiej predkosci ciecia. Unikalna konstrukcja oferuje szeroki zakres ciecia podczas ciecia
réznych grubosci ptyty dzieki redukg;ji ilosci wymiany dyszy. Zaréwno dysze do ciecia jak i podgrzewania sa
dostarczane jako jedna pozycja.

ARC- ACETYLEN

= IS — : o A e A :
U ' ' T T T 1 0
Py mm  mm bar m¥h bar mh bar mih
Nr art. Acetylen Tlen podgrzew. Tlen tnacy
F25510003 3 40 26 1100-1050 0,2-0,8 0,5 1,5 0,6 8,0 57
5 40 26 1000-950 0,2-0,8 0,5 1,5 0,6 8,0 57
10 60 26 920 - 870 02-08 0,5 1,5 0,5 8,0 57
15 6,0 27 820 -780 02-08 0,5 1,5 0,6 10,0 7,0
20 60 27 740 - 680 02-08 0,5 1,5 0,6 10,0 7,0
25 60 27 670-610 02-08 0,5 1,5 0,6 10,0 7,0
30 6,0 27 600 - 550 02-08 0,5 1,5 0,6 10,0 7,0
40 6,0 2,7 480 - 420 0,2-0,8 0,5 1,5 0,6 10,0 7,0
F25510004 3 4,0 3,0 1100-1050 0,2-0,8 0,5 1,5 0,6 8,0 9,2
5 4,0 3,0 1000-950 0,2-0,8 0,5 1,5 0,6 8,0 9,2
10 6,0 3,0 920 -870 02-08 0,5 1,5 0,5 8,0 9,2
15 6,0 32 820 -780 02-08 0,5 1,5 0,6 10,0 1,1
20 6,0 3,2 740 - 680 02-08 0,5 1,5 0,6 10,0 1,1
25 6,0 32 670-610 02-08 0,5 1,5 0,6 10,0 1,1
30 6,0 32 600 - 550 02-08 0,5 1,5 0,6 10,0 1,1
40 6,0 32 480 - 420 02-08 0,5 1,5 0,6 10,0 1,1
50 9,0 33 460 - 380 02-08 0,7 2,25 0,8 10,0 1,1
70 120 3,5 320- 260 02-08 0,7 2,25 0,8 10,0 1,1
PRC— PROPAN, GAZ ZIEMNY
S L Sy g e [
- # -
(] o o r 7 77 7 T
Ly mm mm bar m¥h bar mih bar m¥h
Nr art. Gaz palny Tlen podgrzew. Tlen tnacy
F25510001 5 60 28 930 - 850 02-08 0,4 1,5 1,6 8,0 57
10 60 28 840 - 760 02-08 0,4 1,5 1,6 8,0 57
15 60 29 760 - 700 02-08 0,4 1,5 1,6 10,0 7,0
20 60 29 690-610 02-08 0,4 1,5 1,6 10,0 7,0
25 60 29 620 - 540 02-08 0,4 1,5 1,6 10,0 7,0
30 60 29 540 - 460 02-08 0,4 1,5 1,6 10,0 7,0
40 60 29 410 - 360 02-08 0,4 1,5 1,6 10,0 7,0
F25510002 5 6,0 3,0 930 - 850 02-08 0,4 1,5 1,6 8,0 9,2
10 6,0 3,2 840 - 760 02-08 0,4 1,5 1,6 8,0 9,2
15 6,0 3,2 760 - 700 02-08 0,4 1,5 1,6 10,0 1,1
20 6,0 3,2 690-610 02-08 0,4 1,5 1,6 10,0 1,1
25 6,0 3,2 630 - 550 02-08 0,4 1,5 1,6 10,0 1,1
30 6,0 3,2 570 - 490 02-08 0,4 1,5 1,6 10,0 1,1
40 6,0 3,2 490 - 440 02-08 0,4 1,5 1,6 10,0 1,1
50 9,0 33 410 - 350 02-08 0,5 2,2 2,1 10,0 1,1
70 120 3,5 300 - 260 02-08 0,5 2,2 2,1 10,0 1,1
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PALNIK DO CIECIA MASZYNOWEGO BIR + ™™

PALNIK DO CIECIA MASZYNOWEGO BIR + ™, TYP INZEKTOROWY

N

/\
Nlece

COOLEX® wewnatrz - unikalny system chtodzenia. W masywnym korpusie palnika znajduje sie stabilny i bezpiecz-
ny inzektor z mosigdzu. Aluminiowy wymiennik schtodzonego ciepta ponizej inzektora konczy funkcje chtodzaca
BIR + ™, Ciepto jest odprowadzane z inzektora, kt6ry zabezpiecza palnik przed cofaniem sie ptomienia. Cechy te
gwarantuja wysokie bezpieczenstwo samego procesu, bezpieczenstwo pracy i dtugi czas eksploatacji osprzetu.
Nadaje sie do uzytku z typem dysz do ciecia (AC, ASD, AHD) dla acetylenu i (PUZ, PSD, PHD) dla propanu, gazu
ziemnego i mieszaniny gazéw palnych.

Nr art.

14055239
14055218
14055241
14055217
14055242
14055219
14055240

Dlugos¢/srednica Gaz Podtaczenia

110/32 A G3/8", G3/8"LH, G1/4"
220/32 A G3/8", G3/8"LH, G1/4"
320/32 A G3/8", G3/8"LH, G1/4"
220/32 F G3/8", G3/8"LH, G1/4"
110/32 PM G3/8", G3/8"LH, G1/4"
220/32 PM G3/8", G3/8"LH, G1/4"
320/32 PM G3/8", G3/8"LH, G1/4"

Inne dtugosci i $rednice na zyczenie klienta.

CECHY PALNIKA DO CIECIA MASZYNOWEGO BIR + ™™

DYSZE TNACE AC - ACETYLEN

1. Tlen tnacy

2. Tlen podgrzewajacy

3. Gaz palny

4. Zawor kontroli przeptywu COOLEX®
5. Inzektor

6. Aluminiowy korpus chtodzenia

7. Gaz palny / mieszanina tlenu

Art. Nr

Standardowa dysza tnaca stosowana do ciecia maszynowego i do wszystkich maszyn tnacych. Chromowana dysza

Dysza tnaca
szt.

r

Nr art.

14001010
14001011
14001012
14001013
14001014
14001015
14001016
14001020
14001021

Dysza do podgrzewania

3-10
10-25
25-40
40-60
60-100
100 - 200
200 - 300
3-100
100 - 300

oy

;!r
Tlen Tlen
tnacy podgrzewajacy
730 - 600 2,0-30
620 -410 4,5-5,0
410 - 340 4,0-5,0
340-310 4,0-5,0
320-250 50-6,0
270-210 6,5-75
150-110 6,5-75
Dysza do podgrzew.
Dysza do podgrzew.

g

Acet.

2,5
2,5
2,5

3,5
6,5-7,5

do ciecia i dysza do podgrzewania. Minimalna ilos¢ zamdwienia dysz do ciecia to: 5 szt., dysz do podgrzewania: 1

e

bar mifh mh mth
Tlen Tlen Acet.

tnacy podgrzewajacy

0,5 13-1,7 04 0,3
0,5 23-28 0,5 0,35
0,5 23-28 0,5 0,35
0,5 41-51 0,5 0,35
0,5 81-95 0,5 04
0,5 120-13,0 0,6 0,5
0,5 28,5-325 1,1 0,8
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DYSZE TNACE ASD — ACETYLEN

Standardowa dysza tnaca stosowana do ciecia maszynowego, chromowana dysza do cigcia i dysza do podgrzewa-
nia. Minimalna ilo$¢ zamoéwienia dysz do ciecia to: 5 szt., dysz do podgrzewania: 1 szt.

g g g C

Dysza tnaca

J mm bar bar bar mifh mh
Tlen Tlen Acet. Tlen Tlen Acet.
Nr art. tnacy podgrzewajacy tnacy podgrzewajacy
14001217 3-5 800 - 750 2,0-3,0 20-25 0,6 04-0,5 0,4 0,3
Dyszado podgrzewania 34001218  6-10 750 - 700 40-50 25 0,6 12-15 0,5 0,35
14001219 10-25 650 - 500 65-75 2,5 0,6 3,2-37 0,5 0,35
ULTRASZYBKIE C|EC|E 14001220 25-40 500 - 420 6,5-85 2,5 0,6 46-55 0,5 0,35
14001221 40-60 420 - 360 6,5-85 2,5 0,6 56-71 0,5 0,35
14001222 60-100 360 - 270 6,5-85 2,5 0,6 9,1-11,0 0,5 0,35
14001223 100-150 270-210 65-7,0 3,5 0,6 12,1-129 06 0,5
14001224 150-230 210-140 65-75 65-75 0,6 19,4-220 11 0,85
14001225 230-300 150-110 65-75 65-75 0,6 28,5-325 11 0,85

14001226 3-150 Dysza do podgrzew
14001238 150-300 Dysza do podgrzew

DYSZE TNACE AHD — ACETYLEN

Dysza tnaca o wysokiej wydajnosci stosowana do ciecia maszynowego, chromowana zaréwno dysza do ciecia jak i
Dyszatnaca  dysza do podgrzewania. Minimalna ilo$¢ zaméwienia dysz do ciecia to: 5 szt., dysz do podgrzewania: 1 szt.

90080 0

| mh

T

s

! mm bar bar bar mih mith
Tlen Tlen Acet. Tlen Tlen Acet.
Nr art. tnacy podgrzewajacy tnacy podgrzewajacy
Dysza do podgrzewania 14001519 3-5 800 - 750 20-30 25 0,5 04-0,5 04 0,35

14001520 6-10 750 -700 4,0-5,0 3 0,5 1,0-1,2 0,5 0,4
14001521 10-25 725-530 90-120 3 0,5 2,7-36 0,5 04
CIECIE 0 WYSOKIEJ 14001522 25-50  530-420 85-115 3 0,5 3,6-46 05 04
WYDA]NOS(I 14001523 50-80 420 -330 90-120 3 0,5 6,7 -8,6 0,5 04
14001524 80-100 300 -280 95-11,5 3 0,6 8,9-10,1 0,5 04
14001525 100-150 280-210 6,5-7,0 4 0,6 12,1-129 06 0,5

14001526 3-150 Dysza do podgrzew

BIR+™ multi-palnik do przebijania otworow
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DYSZE TNACE PUZ — PROPAN/GAZ ZIEMNY | MIESZANINA GAZOW PALNYCH

Standardowa dysza tnaca stosowana do ciecia maszynowego i wszystkich urzadzen tnacych, dysza do ciecia ze
zwyktego mosigdzu, chromowana dysza do ogrzewania. Minimalna ilo$¢ zamdwienia dysz do ciecia to: 5 szt., dysz

do podgrzewania: 1 szt.
e =y - -2 ——

Dysza tnaca

7 mm bar bar bar mfh mh m*h
Nr art. mm/min Tlen Tlen Gaz Tlen Tlen Gaz
tnacy podgrzew. palny tnacy podgrzew. palny
14001350 3-10 600 - 550 2,0-3,0 2 0,2 13-1,7 13 0,33
Dysza do podgrzewania 14001351 10-25 560 - 400 4,5-5,0 2,5 0,2 28-34 1,5 0,38
14001352 25-40 400 - 340 4,0-5,0 2,5 0,2 28-34 1,5 0,3
14001353 40-60 340-310 45-55 2,5 0,2 46-5,6 1,5 0,38
14001354 60-100 310 - 260 5,0-6,0 2,5 0,2 8,1-95 1,5 0,38
14001355 100-200 260-180 55-6,5 30-50 03 126-144 1,7-25 0,50-0,70
14001356 200-300 180-110 6,5-85 50-70 03 126-144 25-33 0,70-0,90

14001147 3-100 Dysza do podgrzew., Propan/gaz ziemny
14001148 100-300 Dysza do podgrzew., Propan/gaz ziemny
14001587 3-100 Dysza do podgrzew., mieszanina gazéw palnych
14001588 100-300 Dysza do podgrzew., mieszanina gazow palnych

DYSZE TNACE PSD — PROPAN/GAZ ZIEMNY | MIESZANINA GAZOW PALNYCH

Dysza do ultraszybkiego ciecia maszynowego, chromowana dysza tnaca i dysza podgrzewajaca. Minimalna ilo$¢
zamodwienia dysz do ciecia to: 5 szt., dysz do podgrzewania: 1 szt.

- -

r ’1 [

1 B @

Dysza tnaca

= =

7 mm bar bar bar mfh mh
Nr art. mm/min Tlen Tlen Gaz Tlen Tlen Gaz
tnacy podgrzew. palny tnacy podgrzew. palny

Dysza do podgrzewania 14001227 3-6 750-740 2,0-5,0 1,5 0,2 05-1,0 1 0,25
14001228 7-15 670 - 560 50-70 2 0,2 16-20 1,3 0,32
14001229 15-25 560 - 460 6,0-7,0 2 0,2 2,5-3,1 1,3 0,32
14001230 25-40 460 - 400 6,0-7,5 2 0,2 3,8-45 1,3 0,32
ULTRASZYBKIE CIECIE 14001231 40-60 400 - 340 55-7,5 2 0,2 42-56 1,3 0,32
14001232 60-100 340 - 270 6,0-8,5 2 0,2 76-10,6 1,3 0,32
14001250* 100-150 270-180 6,5-75 2,5 0,3 11,5-13,0 14 0,35

14001233 100-200 270-180 7,5-95 4,5 0,6 133-156 24 0,6

14001234 200-250 180-130 6,5-85 4,5 0,6 180-220 24 0,6
14001235 250-300 130-110 6,5-85 5 0,6 23,0-300 25 0,62

14001236 3-100 Dysza do podgrzew.
14001237 100-300 Dysza do podgrzew.

* Dysza tngca o nr 14001250 jest rekomendowana do przebijania otworu. Prosze jej uzywac tylko razem z dysza do podgrzewania o nr 14001236!

DYSZE TNACE PHD — PROPAN/GAZ ZIEMNY | MIESZANINA GAZOW PALNYCH

Dysza do ciecia maszynowego o wysokiej wydajnosci, chromowana dysza tnaca i dysza podgrzewajgca. Minimalna
Dyszatnaca jlos¢ zamowienia dysz do ciecia to: 5 szt., dysz do podgrzewania: 1 szt.

0 g g @ 4d udgl

= =

T

7 mm bar bar bar mfh nfh
Nr art. mm/min Tlen Tlen Gaz Tlen Tlen Gaz
tnacy podgrzew. palny tnacy podgrzew. palny
Dysza do podgrzewania 14001511 3-5 800 - 750 2,0-3,0 20-25 0,2 04-0,5 1 0,25
14001512 6-10 750 - 690 40-50 2,5 0,2 10-1,2 1,3 0,33
CIECIE 0 WYSOKIE) 14001513 10-25  690-500  9,0-120 25 02 27-36 13 038
WYDAJNOSCI 14001514 25-50 500 -390 85-11,0 25 0,2 3,6-46 13 0,38
14001515 50-80 390 - 320 9,0-120 25 0,2 6,7-8,6 1,3 0,38
14001516 80- 100 320 - 280 95-11,0 25 0,2 8,9-10,1 1,3 0,38

14001517 3-100 Dysza do podgrzew., propan
14001518 3-100 Dysza do podgrzew., mieszanina gazéw palnych
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GCE PROFIT®
GCE PROFIT® PRZENOSNE URZADZENIE DO CIECIA PROSTOLINIOWEGO

Nr art. Opis

548900060001 Maszyna GCE proFIT® z palnikiem, bez prowadzenia

548900060000 Maszyna GCE proFIT® bez palnika, bez prowadzenia

DANE TECHNICZNE

Zakres ciecia: do 150 mm z jednym palnikiem, az do 100 mm z dwoma palnikami

Predkos¢ ciecia: 75 -700 mm/min

Dziatanie: Do przodu i do tytu ze zmienng predkoscia

Srednica ciecia kota: 110 - 1340 mm (opcjonalnie do 2340 mm)

Max. szerokos¢ pasa: 485mm (ciecie z dwoma réwnolegtymi palnikami)

Zasilanie: 230V AC/50 Hz

Zasilanie silnika: 24V DC

Przytacze wlotowe tlenu: G1/4", do 8 bar, waz min. DN8

Przytacze wlotowe gazu palnego: G3/8” LH, do 1 bar, waz min. DN8

Wymiary maszyny: 180 x 380 X 160 (szer. x dt. x wys.) bez palnika, wezy i drazka palnika

Waga: 13 kg z jednym palnikiem, 16 kg z dwoma palnikami

14088703
60010
GCEproFIT® w dziataniu

PALNIKI DO CIECIA
Dostepny jest jeden palnik bezinzektorowy i dwa warianty inzektorowych palnikéw do ciecia. Inzektorowy palnik
do ciecia BIR Mini powinien by¢ stosowany z dyszami dwucze$ciowymi wkreconymi w gtéwke palnika. FIT Mini
zostat zaprojektowany z niezawodnym i unikalnym ptaskim mocowaniem. Rodzaj gazu palnego musi by¢ brany
pod uwage w przypadku palnika typu inzektorowego. Wszystkie palniki sa zgodne z norma ISO 5172.

Nr art. Opis Typgazu Zalecane dysze tnace Poz.
0766262 Palnik bezinzektorowy APMYF ANME, AMD COOLEX, PNME, K50PUZ 1

0766221 BIR Mini, inzektorowy palnik do ciecia A AC, (ASD) 2

0766222 BIR Mini, inzektorowy palnik do ciecia PMYF PUZ, (PSD) 2

1 2 3 0766173 FIT Mini, inzektorowy palnik do ciecia A MA133 3
0766174 FIT Mini, inzektorowy palnik do ciecia PMYF MP133, (MY133) 3
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ADAPTER DO CIECIA PASOW

Nr art. Dysza Gaz

14055509 Do BIR+™ Z acetylenem, propanem, gazem ziemnym
14056012 Do BGR™/X541 Z gazem palnym

202235504 Do FIT™/Jetstream Z acetylenem, propanem, gazem ziemnym
F25910001* Do GCE FIT+® Z acetylenem, propanem, gazem ziemnym

*Zapytaj o czas dostawy
URZADZENIE DO CIECIA UKOSNEGO

Nr art. Palnik Gaz

219200073 Do BGR™/X541 Z acetylenem, propanem, gazem ziemnym
202235166 Do FIT™/Jetstream Z gazem palnym

0764659 Do BIR+™ Z acetylenem, propanem, gazem ziemnym
F25910002* Do GCE FIT+® Z acetylenem, propanem, gazem ziemnym

* Zapytaj o czas dostawy

Ciecie skoséw z FIT®
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Security in action
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PALNIK DO CIECIA ELKETRODAMI WEGLOWYMI

Wymiary

® Palnik: 25 cm
® Kabel:210 cm (7 ft.)
® 360° obrot kabla

Nr kat. Typ llos¢
52040 Palnik 600 A 1
52041 Palnik 1000 A 1
52042 Palnik 1250 A 1
52043 Palnik 1600 A 1
ELEKTRODY WEGLOWE

Nr kat. Dtugos¢ 0 llos¢
52104 305 mm 4 mm 100
52105 305 mm 5mm 100
52106 305 mm 6 mm 100
52108 305 mm 8 mm 100
52110 305 mm 10 mm 100
52113 305 mm 13 mm 100
52119 305 mm 19 mm 100
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