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REDUKTORY BUTLOWE JEDNOSTOPNIOWE DO 200 BAR

DIN-CONTROL REDUKTORY JEDNOSTOPNIOWE Z ZAWORKIEM ODCINAJĄCYM (200 BAR)

Nr kat.           Gaz                 Gwint                   Gwint            Maks.               Ciśnienie   Maks.   
		            wejściowy	  wyjściowy  ciśnienie          robocze     przepustowość 
		                                        	                         wlotowe           
0780999	 Tlen	 G 3/4	 G 1/4	 200 bar	 0 - 10 bar	 30 m3/h
0781301	 Acetylen	 Jarzmo	 G 3/8 LH	 25 bar	 0 - 1,5 bar	 5 m3/h
0781302	 CO2, Argon, 	 W 21,8×1/14	 G 1/4	 200 bar	 0 - 10 bar	 30 m3/h
	 Hel
0780680	 Azot	 W 24,32×1/14	 G 1/4	 200 bar	 0 - 10 bar	 30 m3/h
0780993	 Wodór	 W 21,8×1/14 LH	 G 1/4 LH	 200 bar	 0 - 10 bar	 30 m3/h
0780994	 Sprężone	 G 5/8 A	 G 1/4	 200 bar	 0 - 10 bar	 30 m3/h
	 powietrze
0780973	 Azot	 W 24,32×1/14	 G 1/4	 200 bar	 0 - 30 bar	 100 m3/h
ARV0835	 Azot	 W 24,32×1/14	 G 1/4	 200 bar	 0 - 50 bar	 125 m3/h

 

DIN-CONTROL REDUKTORY JEDNOSTOPNIOWE BEZ ZAWORKA ODCINAJĄCEGO (200 BAR)					   

Nr kat.           Gaz                 Gwint                   Gwint           Maks.                Ciśnienie   Maks.   
		             wejściowy	  wyjściowy  ciśnienie          robocze     przepustowość 
		                                        	                         wlotowe                  
0782840	 RBT - Tlen	    G 3/4	 G 1/4	 200 bar	 0 - 10 bar	 30 m3/h
0782841	 RBArg - Ar/CO2  W 21,8×1/14	 G 1/4	 200 bar	 (0 - 5,6 bar)	 32 l/min
0782842	 RBA - Acetylen  Jarzmo	 G 3/8 LH	 25 bar	 0 - 1,5 bar	 5 m3/h

 
 

DIN-CONTROL REDUKTORY JEDNOSTOPNIOWE Z MANOMETRYCZNYM WSKAŹNIKIEM PRZEPŁYWU LUB ROTAMETREM Z ZAWORKIEM 
ODCINAJĄCYM (200 BAR)					   

Nr kat.           Gaz                     Gwint               Gwint           Maks.                Ciśnienie   Maks.   
		                wejściowy	  wyjściowy  ciśnienie          robocze     przepustowość 
		                                        	                         wlotowe     
0780990	 Arg/CO2 z	     W21,8×1/14	 G 1/4	 200 bar	 (0 - 5,6 bar)	 32 l/min
	 man.wsk.przep
0781341	 Arg/CO2 z	     W21,8×1/14	 G 1/4	 200 bar	 (0 - 5,6 bar)	 32 l/min
	 man.wsk.przep
	 i podgrzewaczem
0780992	 Arg/CO2	     W21,8×1/14	 G 1/4	 200 bar	 -	 30 l/min
	 z rotamemtrem
0780991	 Arg/CO2 z	     W21,8×1/14	 G 1/4	 200 bar	 -	 30 l/min
	 rotamemtrem
	 i podgrzewaczem



BEZPIECZNIKI / 
SZYBKOZŁĄCZKI
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SZYBKOZŁĄCZKI

SZYBKOZŁĄCZKI – CZĘŚĆ ŻEŃSKA Z BEPIECZNIKIEM (A)

Nr kat.	 Typ			               Średnica węża
30013451	 Szybkozłączka z bezpiecznikiem przypalnikowym - tlen	             6 mm
30013450	 Szybkozłączka z bezpiecznikiem przypalnikowym - gaz palny            8 mm
	
	

 
 
 
 

Szybkozłączki - Część żeńska (A)

Nr kat.	 Typ			               Średnica węża
30013760	 Szybkozłączka - część żeńska - tlen		              6 mm
30013761	 Szybkozłączka - część żeńska - gaz palny	             8 mm

 
 
 
 

Szybkozłączki - Część męska (B)

Nr kat.	 Typ			               Gwint
00694006	 Szybkozłączka - część męska - tlen 		             G 1/4
00694007	 Szybkozłączka - część męska - tlen		              G 3/8
14008142	 Szybkozłączka - część męska - gaz palny 	             G 3/8 LH

 
 
 

Część żeńska z gwintem (C)

Nr kat.	 Typ			               Gwint
14008152 	 Tlen 			               G 3/8“
14008151 	 Tlen 			               G 1/4“
14008150 	 Gaz palny 			               G 3/8“ LH 
 
 
 

Część żeńska z nakrętką (D)

Nr kat.	 Typ			               Gwint
14008147 	 Tlen 			               G 3/8“
14008146 	 Tlen 			               G 1/4“
14008145 	 Gaz palny 			               G 3/8“ LH 
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szybkozłączki

częśĆ męska + koŃcówka węŻa (e)

Nr kat. Typ   Średnica węża
14008155  Tlen    4 mm
14008149  Tlen    6,3 mm
14008159   Tlen    9 mm
14008161  Gaz palny    4 mm
14008162  Gaz palny    6,3 mm
14008148  Gaz palny    9 mm

 
 

dwuzłączka gwintowana (f)

Nr kat.  Połączenie    Ilość
B591680  G 1/4“    10 szt.
14008811S  G 3/8“   5 szt.
14008812S  G 3/8“LH   5 szt. 
14008813  G 1/4“LH   
4403735P  G 3/8“ na G 3/8“ LH   
4403703P G 3/8“ na G 1/4“   5 szt.

cięcie maszynowe - akcesoria

bezpieczniki dla palników maszyn do cięcia en 730-1, iso 5175

Nr art.  Gaz  Podłączenie (EN 560)
14008408  Tlen tnący  G 3/8“ 
14008263  Tlen podgrzewający G 1/4“ 
14008278  Gaz palny  G 3/8“ LH

zawór przeciwzwrotny bv 12 m

Zawór zwrotny (EN 730-2) może być podłączony do wlotów palników maszyny do cięcia BIRTM, BGRTM i Jetstream.

Nr art.  Podłączenie
0863561  G 1/4“
0863563  G 3/8“
203011054P  G 3/8“ LH

zawory regulacyjne

Nr art.  Zastosowanie  Podłączenie (EN 560)
14056015  Tlen tnący  G 3/8“ 
14056016  Tlen podgrzewający G 1/4“
14056017               Gaz palny               G3/8“LH
203010607P  Tlen  UNF 9/16”
203010609P  Gaz palny  UNF 9/16”LH
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Kombinacje



PALNIKI DO CIĘCIA RĘCZNEGO / 
DYSZE
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palniki inŻektorowe

palnik dragon   

Nr kat.  Typ Długość Zakres cięcia Kąt pochylenia główki    Gaz               Dysze
0767578 Dragon A 550 mm 3 - 300 mm 90°                 Acetylen        459
0767579 Dragon PB 550 mm 3 - 300 mm 90°                 Propan           459

palnik dragon wygięty   

Nr kat.  Typ Długość Zakres cięcia Kąt pochylenia główki        Gaz           Dysze
0767607 Dragon A 550 mm 3 - 300 mm 90°                    Acetylen      459
0767608 Dragon PB 550 mm 3 - 300 mm 90°                    Propan         459

Edited with the trial version of 
Foxit Advanced PDF Editor

To remove this notice, visit:
www.foxitsoftware.com/shopping

 
dysze do palników dragon i dragon wygięty

dysze rowkowe 459 – acetylen 

Nr kat.  Rodzaj dyszy  Zakres cięcia

 

dysze rowkowe 459 – propan 

9383020P 1 Dysza tnąca   3 - 8 mm
9383030P 2 Dysza tnąca  5 - 15 mm
9430690 3 Dysza tnąca  15 - 30 mm
9383050P 4 Dysza tnąca  30 - 60 mm 
9383060P 5 Dysza tnąca  60 - 100 mm
9383070P 6 Dysza tnąca  100 - 200 mm
9383080P 7 Dysza tnąca  200 - 300 mm

9378740CP 1 Dysza podgrzewająca 3 - 100 mm 
9378750CP 2 Dysza podgrzewająca   100 - 300 mm 

 

Nr kat.  Rodzaj dyszy  Zakres cięcia
9383150P 1 Dysza tnąca   3 - 8 mm
9383160P 2 Dysza tnąca  5 - 15 mm
9430680 3 Dysza tnąca  15 - 30 mm
9383180P 4 Dysza tnąca  30 - 60 mm 
9430770 5 Dysza tnąca  60 - 100 mm
9383200P 6 Dysza tnąca  100 - 200 mm
9383210P 7 Dysza tnąca  200 - 300 mm

http://www.foxitsoftware.com/shopping


35

Chłodzenie dysz w palnikach ręcznych systemem Coolex®

System chłodzenia Coolex® polega na tym, że część tlenu podgrzewającego dostaje się do kanału tlenu tnącego co powoduje schładzanie dyszy. 
Właśnie dzięki temu systemowi gorące gazy utrzymywane są z dala od dyszy przez co znacznie obniża się jej temperatura (do około 300ºC), a co 
za tym idzie zwiększa się odporność na przywieranie odprysków. Wpływa to bezpośrednio zarówno na żywotność dyszy jak i palnika.

System chłodzenia Coolex® eliminuje niepotrzebne problemy!

Wydłużona żywotność dysz pozwala na ich zakup w dużo mniejszych ilościach, a także gwarantuje mniejszą ilość przestojów w trakcie pracy. 
Wszystkie te kwestie pozwalają na bezpośrednią redukcję dodatkowych kosztów związanych z użytkowaniem sprzętu. 

System chłodzenia Coolex®

Wykres temperatur bez i z zastosowaniem systemu Coolex®

Główka palnika

Mieszanie gazów

 Tlen podgrzewający

 Gaz palny

 Tlen tnący

Standardowa dysza Dysza z systemem Coolex®

z Coolex

bez Coolex
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PALNIKI BEZINŻEKTOROWE

PALNIK DIAMENT 500

Zakres cięcia do 500mm, kąt pochylenia główki 90º, 75º, 0º, gwinty 1/4” - 3/8” LH, dysze typu AGN, PNME, HA, HP, 
A317, P337, FGA, A341BL i NKSD. 
 
Nr kat.	    Długość              Kąt. pochylenia główki	          Typ 

0767521	 470	 90°		  Diament 500
0767689	 470	 75°		  Diament 500
0763391	 470	 0°		  Diament 500
0767691	 855	 90°		  Diament 500
0767693	 855	 75°		  Diament 500
0767694	 855	 0°		  Diament 500
0767512	 1150	 90°		  Diament 500
0767515	 1150	 75°		  Diament 500
0767698	 1150	 0°		  Diament 500

DYSZE DO PALNIKÓW DIAMENT 500 

Dysze AGN i AGN Coolex – Acetylen 

Dysze jednoczęściowe do palników bezinżektorowych Diament 500 w wersji zasilanej acetylenem.

Nr kat. 	 Typ		  Zakres cięcia
0768812	 1 AGN		  3 - 10 mm
0768649	 2 AGN		  10 - 25 mm
0768897	 3 AGN		  25 - 40 mm
0768898	 4 AGN		  40 - 60 mm
0768899	 5 AGN		  60 - 100 mm
0769033	 6 AGN		  100 - 200 mm
0769034	 7 AGN		  200 - 300 mm
0769291	 8 AGN		  300 - 500 mm			 
0768691	 1 AGN-Coolex		  3 - 10 mm
0768692	 2 AGN-Coolex		  10 - 25 mm
0768693	 3 AGN-Coolex		  25 - 40 mm
0768694	 4 AGN-Coolex		  40 - 60 mm
0768695	 5 AGN-Coolex		  60 - 150 mm

Dysze A 317 Coolex – Acetylen 

Dysze jednoczęściowe do palników bezinżektorowych Diament 500 w wersji zasilanej acetylenem. Gwarantują 
szybkie podgrzewanie materiału przed cięciem. Dedykowane do cięcia grubych elementów o nieregularnych 
kształtach.

Nr kat. 	 Typ		  Zakres cięcia
0768560	 1		  3 - 50 mm
0768561	 2		  50 - 100 mm
0768562	 3		  100 - 200 mm
0768563	 4		  200 - 300 mm
0768564	 5		  300 - 500 mm
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Dysze PNME i PNME Coolex - Propan

Dysze dwuczęściowe do cięcia ręcznego palnikami bezinżektorowymi Diament 500 w wersji zasilanej propanem. 
Występują w wersji z chłodzeniem Coolex lub bez niego.

Nr kat. 	 Typ		  Zakres cięcia
0769068	 1 PNME		  3 - 10 mm
0769067	 2 PNME		  10 - 25 mm
0769057	 3 PNME		  25 - 40 mm
0769058	 4 PNME		  40 - 60 mm
0768983	 5 PNME		  60 - 150 mm
0769066	 6 PNME		  150 - 300 mm
0769305	 7 PNME		  300 - 500 mm			 
	0768652	 1 PNME Coolex		  3 - 10 mm 
0768653	 2 PNME Coolex		  10 - 25 mm
0768696	 3 PNME Coolex		  25 - 40 mm
0768697	 4 PNME Coolex		  40 - 60 mm
0768654	 5 PNME Coolex		  60 - 150 mm

Dysze P 337 Coolex - Propan

Dysze dwuczęściowe do cięcia ręcznego palnikami bezinżektorowymi Diament 500 w wersji zasilanej propanem. 
Występują w wersji z chłodzeniem Coolex i dedykowane są do cięcia złomu ze względu na duże zakresy cięcia.

Nr kat. 	 Typ		  Zakres cięcia
0768681	 1		  3 - 50 mm
0768682	 2		  50 - 100 mm
0768683	 3		  100 - 200 mm
0768684	 4		  200 - 300 mm
0768685	 5		  300 - 500 mm

 
Dysze FGA Coolex wygięte – Acetylen

Dysze jednoczęściowe do palników bezinżektorowych Diament 500 w wersji zasilanej acetylenem. Ze względu na 
swoją unikalną konstrukcję są idealne do żłobienia.

Nr kat. 	 Typ	 Szerokość rowka		  Głębokość rowka
0768698	 1	 6 - 8 mm		  3 - 9 mm
0768661	 2	 8 - 11 mm		  6 - 11 mm
0768699	 3	 9 - 12 mm		  9 - 12 mm

	

		

Dysze FGA Coolex proste – Acetylen

Dysze jednoczęściowe do palników bezinżektorowych Diament 500 w wersji zasilanej acetylenem. Ze względu na 
swoją unikalną konstrukcję są idealne do żłobienia.

Nr kat. 	 Typ	 Szerokość rowka		  Głębokość rowka
0768664	 1	 6 - 8 mm		  3 - 9 mm
0768665	 2	 8 - 11 mm		  6 - 11 mm
0768666	 3	 9 - 12 mm		  9 - 12 mm

Dysze NKSD – Acetylen

Dysze jednoczęściowe do palników bezinżektorowych Diament 500 w wersji zasilanej acetylenem. Ze względu na 
swoją unikalną konstrukcję są idealne do odcinania łbów nitów oraz półek kształtowników.

Nr kat. 	 Typ
0769230	        NKSD

Nr kat. 	 Typ		  Zakres cięcia
0768681	 1		  3 - 50 mm
0768682	 2		  50 - 100 mm
0768683	 3		  100 - 200 mm
0768684	 4		  200 - 300 mm
0768685	 5		  300 - 500 mm
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Wysoka ekonomiczność ze względu na długi 
okres żywotności palnika oraz dysz.
Ze względu na zintegrowany system mieszania gazów dysze stosowane  
w palnikach tego typu gwarantują maksymalną trwałość palnika i dodat-
kowo zapewniają ochronę przed przypadkowym cofnięciem płomienia. 
Geometria otworu dyszy (tlen / gaz palny) jest tak skonstruowana, aby w 
przypadku cofnięcia płomienia mieszanka tlenu i gazu palnego nie mogła 
poprzez otwór gazowy zapalić się wewnątrz palnika. Oznacza to, 
że płomień zostanie zdławiony w dyszy i cofnięcie zostanie przerwane.  
Jest to zasadnicza różnica pomiędzy palnikiem bezinżektorowym, a inżek-
torowym w którym to najczęściej płomień dochodzi aż do rękojeści. 

Bezinżektorowy system mieszania gazów w palnikach Diament 500	

Mieszanie gazów

Główka palnika  Tlen tnący

 Tlen podgrzewający

 Gaz palny



PALNIKI UNIWERSALNE
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palniki uniwersalne - combi 2

zestaw combi 2  - rękojeśĆ owalna

W skład zestawu wchodzą: kaseta metalowa, rękojeść owalna, zawory przeciwzwrotne BV12,  6 nasadek do spawa-
nia, nasadka bezinżektorowa do cięcia z dźwignią, dysze do cięcia 3-200 mm, wózek, igiełki do czyszczenia, klucz.

Nr kat.  Zakres spawania Zakres cięcia Gaz Dysze
0763957  0,5 - 14 mm  3 - 200 mm Acetylen A 317 Coolex

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

 

 

rękojeści

Nr kat.  Typ
B763939  Rękojeść owalna
B763940  Rękojeść owalna + BV12
B763938  Rękojeść okrągła
B763950  Rękojeść okrągła + BV12
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Nasadki do spawania tlen-acetylen

Nr kat.		  Zakres spawania	 Zużycie gazu		  Nr nasadki
B763867		  0,2 - 0,5 mm		  40 l/h			  0
9309440P		  0,5 - 1,0 mm		  80 l/h			  1
9389450P		  1,0 - 2,0 mm		  160 l/h		  2
9389460P		  2,0 - 3,0 mm		  230 l/h		  2E
9389470P		  2,0 - 4,0 mm		  315 l/h		  3
9389480P		  3,5 - 5,0 mm		  400 l/h		  3E
9389490P		  4,0 - 6,0 mm		  500 l/h		  4
9389500P		  5,0 - 7,0 mm		  650 l/h		  4E
9389510P		  6,0 - 9,0 mm		  800 l/h		  5
9389520P		  7,0 - 10,0 mm		  1000 l/h		  5E
9389530P		  9,0 - 14,0 mm		  1250 l/h		  6

 
 
 
 
 
 
 
 
 
Wyloty do nasadek do spawania tlen-acetylen

Nr kat.		  Zakres spawania	 Zużycie gazu		  Nr wylotu
9389800		  0,2 - 0,5 mm		  40 l/h			  0A
9389810		  0,5 - 1,0 mm		  80 l/h			  1A
9389820		  1,0 - 2,0 mm		  160 l/h		  2A
9389920		  1,5 - 3,0 mm		  230 l/h		  E2A
9389830		  2,0 - 4,0 mm		  315 l/h		  3A
9389930		  3,5 - 5,0 mm		  400 l/h		  E3A
9389840		  4,0 - 6,0 mm		  500 l/h		  4A
9389940		  5,0 - 7,0 mm		  650 l/h		  E4A
9389850		  6,0 - 9,0 mm		  800 l/h		  5A
9389860		  8,0 - 12,0 mm		  1000 l/h		  E5A
9424750		  9,0 - 14,0 mm		  1250 l/h		  6A
9389870		  9,0 - 14,0 mm		  1250 l/h		  H6A
9389880		  20,0 - 30,0 mm		  2500 l/h		  H8A

 

Nasadki do spawania giętkie

Nr kat.		  Zakres spawania	 Zużycie gazu		  Nr nasadki
9389990		  1,0 - 2,0 mm		  160 l/h		  2
9390000		  2,0 - 4,0 mm		  315 l/h		  3
9390010		  4,0 - 6,0 mm		  500 l/h		  4
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Nasadki do cięcia inżektorowe z pokrętłem - acetylen

Nr kat.		  Kąt pochylenia główki	 Długość	 Dysze
0763082		  75˚		  240 mm	 MA 133 D
0764124		  90˚		  240 mm	 MA 133 D

 
 
 
 
 
 
 
 
 

Nasadki do cięcia inżektorowe z dźwignią - acetylen

Nr kat.		  Kąt pochylenia główki	 Długość	 Dysze
0764123		  90˚		  240 mm	 MA 133 D

 
 
 
 
 
 
Nasadki do cięcia bezinżektorowe z pokrętłem

Nr kat.		  Kąt pochylenia główki	 Długość	 Dysze
B763937		  0˚		  240 mm	 Coolex
B763931		  75˚		  240 mm	 Coolex
B763932		  90˚		  240 mm	 Coolex

 
 
 
 
 
 
 
 

Nasadki do cięcia bezinżektorowe z dźwignią

Nr kat.		  Kąt pochylenia główki	 Długość	 Dysze
B763933		  0˚		  240 mm	 Coolex
B763934		  45˚		  240 mm	 Coolex
B763935		  75˚		  240 mm	 Coolex
B763936		  90˚		  240 mm	 Coolex
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nasadki do podgrzewania jednopłomieniowe - acetylen

Nr kat.    Zużycie gazu
9389540P   1800 l/h
9389550   2500 l/h
219100228  5000 l/h

 
 
 
 
 

 

nasadki do podgrzewania wielopłomieniowe - acetylen

Nr kat.    Zużycie gazu
202232210  1000 l/h
202232211  2500 l/h
202232212  5000 l/h

 
 
 
 

 

nasadki do podgrzewania wielopłomieniowe - propan

Nr kat.    Zużycie gazu
202232217  1000 l/h
202232218  2000 l/h
202232219  4000 l/h
202232220  7000 l/h
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OSPRZĘT DO CIĘCIA MASZYNOWEGO
PALNIKI I DYSZE DO CIĘCIA

ZAPEWNIAJĄCE WYSOKĄ  
JAKOŚĆ I WYDAJNOŚĆ

Edited with the trial version of 
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System konwencjonalny

System z chłodzeniem COOLEX® 

COOLEX® - OPATENTOWANY SYSTEM GCE
•	 BIR + TM, FITTM posiada zawór przepływu chłodzenia, który 

dostarcza małe ilości tlenu podczas podgrzewania materiału. 
Ten mały przepływ tlenu jest strumieniem przechodzącym przez 
kanał tlenu tnącego, który schładza kompletny system palnika i 
który zapobiega odwróceniu się przepływu gorących gazów w  
dyszy tnącej. W ten sposób dysza jest chroniona również przed 
zanieczyszczeniami.

•	Dłuższy czas eksploatacji dyszy

•	 Niższa temperatura systemu

•	 Stały kształt kanałów gazowych

•	 Stały przepływ gazu

OPIS SYSTEMU CIĘCIA

Końcówki węża z nakrętką mocującą. Łatwe 
podłączenie do przewodów gazowych.  
EN 560, EN 1256, ISO 3821

Bezpieczniki gazowe
Przede wszystkim bezpieczeństwo.  
Urządzenie dla systemu zabezpieczającego 
przed cofaniem się płomienia EN 730-1, ISO 
5175

Manometry
W opcji. Zainstalowane po to, aby  
kontrolować ciśnienie gazu. ISO 5171

Zawory odcinające
Precyzyjna regulacja płomienia, szybkie  
cięcie tlenem, odcinanie i otwieranie.

Palnik do cięcia
Bezpieczne i skuteczne narzędzie. Ma być 
zamontowany do uchwytu palnika  
maszynowego. ISO 5172

Dysza do cięcia
Serce systemu. Dysza jest bardzo precyzyjna,  
zapewnia wydajność procesu i końcową
jakość produktu. ISO 5172

Dysza podgrzewająca
Niezawodna dysza do kontroli płomienia 
podgrzewającego. Chroni przed ciepłem i 
odpryskami powstającymi podczas procesu 
przebijania  i cięcia blachy. ISO 5172

Dysze GCE do cięcia maszynowego są przeznaczone do wykonywania cięć spełniających wymóg 1-szego poziomu jakości zgodnie z 
normą EN ISO 9013. Dzięki ustawieniu parametrów cięcia dla poszczególnych dysz wskazanych poniżej, możliwym stało się osiągnięcie 
maksymalnej szybkości cięcia, cięcia prostego dzięki zastosowaniu czystej powierzchniowo blachy, tlenu o czystości 99,5% lub wyższej. 
Prawidłowe wartości ciśnienia gazów mają być mierzone przy wlocie palnika. Wszystkie dane zostały przygotowane dla stali miękkiej o 
maksymalnej zawartości węgla 0,25%. Na właściwą jakość cięcia maszynowego ma wpływ zastosowany system zasilania gazem i nowe,  
nieuszkodzone, oryginalne dysze do cięcia i podgrzewania.

OGÓLNE WARUNKI ZAPEWNIAJĄCE WYSOKĄ JAKOŚĆ I WYDAJNOŚĆ CIĘCIA

Mieszanka tlen  
podgrzewający / gaz palny

Materiał 

Podgrzewanie

Kanał tlenu tnącego

Płomień podgrzewający

Odpryski

Odpryski w kanale gazowymDysza tnąca 

Kanał tlenu tnącego

Mieszanka tlen podgrzewający / gaz palny

Materiał

Dysza tnąca 

Chłodzenie kanału  
tlenu tnącego 

Płomień podgrzewający
Podgrzewanie

Odpryski
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PALNIK DO CIĘCIA MASZYNOWEGO GCE FIT + ® 

ZINTEGROWANY SYSTEM COOLEX®
•	 Specjalny układ kanałów tlenu tnącego i podgrzewającego 
•	 Chłodzenie kanału tlenu tnącego w czasie podgrzewania 
•	 Niższa temperatura systemu
•	 Dysza o wydłużonym okresie eksploatacji
•	 Stały kształt kanałów przepływu gazu 

RMS (SYSTEM MIESZANIA REZONATORA)
•	 spiralny inżektor
•	 skuteczny system przeciwko cofaniu się płomienia
•	 tlen podgrzewający przechodzi przez chłodzoną 
    miedzianą spiralę 
•	 zastosowanie w wariancie z użyciem acetylenu  

ALUMINIOWY COOLER
•	 wymiennik ciepła wykonany z Al
•	 tuba mieszająca jest chłodzona przez przepływ 
    tlenu tnącego

ULTRASZYBKIE DYSZE TNĄCE
•	 duża szybkość cięcia
•	 ciśnienie tlenu tnącego do 8,5 bar
•	 zbieżno-rozbieżny kanał tnący
•	 strumieniowy kształt kanału tnącego
•	 jedna dysza podgrzewająca do wszystkich  
    gazów palnych

INNOWACYJNE ROZWIĄZANIE NIE WYMAGAJĄCE UŻYWANIA NARZĘDZI
GCE FIT + ® jest unikalnym systemem stosowanym w technologii cięcia maszynowego tlenem. Długoterminowa współpraca z klientami zaowocowała 
stworzeniem koncepcji nowego produktu. Ta linia produktów jest oparta na szerokim doświadczeniu wynikającym ze stosowania cięcia jako jednej z 
tradycyjnych dziedzin działalności GCE. Główną filozofią GCE FIT + ® jest, aby proces cięcia był bezpieczny, wydajny i przyjazny dla operatora. 

•	 Wysoka wydajność procesu cięcia maszynowego tlenem dzięki ultraszybkim dyszom  
    do cięcia
•	 Bezpieczeństwo pracy jest zapewnione przez zintegrowany system COOLEX® i osiowy  
    inżektor z aplikacją RMS, (System Mieszania Rezonatora) w wariantach z acetylenem
•	 Efektywność pracy, która wynika z ograniczonej do minimum ilości wymiany dysz 
•	 Łatwa obsługa dla operatorów maszyn z powodu systemu nie wymagającego narzędzi  
    do wymiany dysz
•	 Mocowanie dysz odbywa się ręcznie dzięki specjalnemu systemowi złączeń bagnetowych  
    bez użycia jakiegokolwiek klucza 
•	 Jeden rodzaj dyszy podgrzewającej dla wszystkich  gazów palnych
•	 Wydłużony czas eksploatacji dyszy podgrzewającej
•	 Zapewniona zgodność z normą ISO 5172

ZASTOSOWANIE
•	 Cięcie tlenem proste i konturowe zgodnie z ISO 9013
•	 Cięcie tlenem 3 - 300 mm
•	 Przebijanie otworów do 150 mm
•	 Zastosowania z różnymi gazami palnymi
•	 Przygotowany do każdego cięcia maszynowego

WYMIANA DYSZ BEZ STOSOWANIA 
NARZĘDZI PRZEBIEGA W TRZECH 
KROKACH

 
1- szy etap 
Włożyć dyszę tnącą wewnątrz zewnętrznej 
dyszy podgrzewającej 

 
2-gi etap 
Umieścić ręcznie zewnętrzną dyszę 
podgrzewającą z wtykami do zagłębień 
główki 

 
3-ci etap 
Obrócić zewnętrzną dyszę
podgrzewającą o 90˚ do momentu
zablokowania bagnetowych wtyków na 
końcach zagłębień
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DYSZE TNĄCE ASF - ACETYLEN

	                                     
 
Art Nr. 		  Zakres 	     Prędkość  	 Tlen 	 Tlen 	     Gaz 	 Tlen 	 Tlen 	    Gaz 
		  cięcia  	     cięcia 	 tnący   podgrzewający  palny	 tnący     podgrzewający   palny
	 Nr art.	 (mm)	     (mm/min)    (bar)	 (bar)	     (bar)	 (Nm3/h)        (Nm3/h)	 (Nm3/h)

0769923	 3 - 5	     875 - 765	 2,0 - 3,0	 2,0 - 2,5	     0,6	 0,4 - 0,5	       0,4  	 0,30
0769924	 6 - 10	     765 - 720	 4,0 - 5,0	 2,5	     0,6	 1,2 - 1,5	       0,5	 0,35
0769925	 10 - 25	     720 - 515	 6,5 - 7,5        2,5	     0,6	 3,2 - 3,7	       0,5	 0,35
0769926	 25 - 40	     515 - 430	 6,5 - 8,5	 2,5	     0,6	 4,6 - 5,5	       0,5	 0,35
0769927	 40 - 60	     430 - 375	 6,5 - 8,5	 2,5	     0,6	 5,6 - 7,1	       0,5	 0,35
0769928	 60 - 100	     375 - 275	 6,5 - 8,0	 2,5	     0,6	 9,1 - 11,0	       0,5	 0,35
0769929	 100 - 150	     275 - 210	 6,5 - 7,0	 3,5	     0,6	 12,1 - 12,9	       0,6	 0,50
0769930	 150 - 230	     210 - 140	 6,5 - 7,5	 6,5 - 7,5	     0,6	 19,4 - 22,0	       1,1	 0,85
0769931	 230 - 300	     150 - 110	 6,5 - 7,5	 6,5 - 7,5	     0,6	 28,5 - 32,5	       1,1	        0,85 

 
DYSZE TNĄCE PSF  – PROPAN, GAZ ZIEMNY I MIESZANINY GAZÓW
			                

Art Nr. 		  Zakres 	     Prędkość  	 Tlen 	 Tlen 	     Gaz 	 Tlen 	 Tlen 	    Gaz 
		  cięcia  	     cięcia 	 tnący   podgrzewający  palny	 tnący     podgrzewający   palny
	 Nr art.	 (mm)	     (mm/min)    (bar)	 (bar)	     (bar)	 (Nm3/h)        (Nm3/h)	 (Nm3/h)

0769913	 3 - 6	     795 - 730	 2,0 - 5,0	 1,5 - 2,0	 0,2	 0,5 - 1,0	 1,0	 0,25
0769914	 7 - 15	     690 - 575	 5,0 - 7,0	 2,0	 0,2	 1,6 - 2,0	 1,3	 0,32
0769915	 15 - 25	     575 - 480	 6,0 - 7,0	 2,0	 0,2	 2,5 - 3,1	 1,3	 0,32
0769916	 25 - 40	     480 - 420	 6,0 - 7,5	 2,0	 0,2	 3,8 - 4,5	 1,3	 0,32
0769917	 40 - 60	     415 - 355	 5,5 - 7,5	 2,0	 0,2	 4,2 - 5,6	 1,3	 0,32
0769918	 60 - 100	     350 - 275	 6,0 - 8,5	 2,0	 0,2	 7,6 - 10,6	 1,3	 0,32
0769919*	 100 - 150	     270 - 195	 6,5 - 7,5	 2,5	 0,3	 11,5 - 13,0	 1,4	 0,35
0769920	 100 - 200	     270 - 180	 7,5 - 9,5	 3,0	 0,3	 13,3 - 15,6	 2,4	 0,60
0769921	 200 - 250	     180 - 130	 6,5 - 8,5	 3,0	 0,3	 18,0 - 22,0	 2,4	 0,60
0769922	 250 - 300	     130 - 110	 6,5 - 8,5	 3,5	 0,3	 23,0 - 30,0	 2,5	 0,62

	 * To jest specjalna dysza przeznaczona do skutecznego przebicia otworu. Ma być stosowana w połączeniu z GSF 3-100 mm.

PALNIK DO CIĘCIA MASZYNOWEGO GCE FIT+®, TYP INŻEKTOROWY

	 Nr art.		  Dł./średnica*	  	 Gaz palny		 Podłączenia	
0766121 		  220/32 		  Acetylen		  G3/8”, G3/8”LH, G1/4”
0766164                    	 320/32		  Acetylen		  G3/8”, G3/8”LH, G1/4”
0766223		  110/32		  Acetylen		  G3/8”, G3/8”LH, G1/4”
0766122		  220/32		  PMY		  G3/8”, G3/8”LH, G1/4”
0766165		  320/32		  PMY		  G3/8”, G3/8”LH, G1/4”
0766224		  110/32		  PMY		  G3/8”, G3/8”LH, G1/4”

			               * inne długości i średnice na życzenie klienta

 
DYSZE PODGRZEWAJĄCE GSF

	 Nr art.		  Gaz palny		  Zakres cięcia
0769932		  APMYF		  3-150 mm (A), 3-100 mm (PMY)
0769933		  APMYF		  150 - 300 mm (A), 100 - 300 mm (PMY)

CIĘCIE ULTRASZYBKIE

CIĘCIE ULTRASZYBKIE
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DYSZE DO ULTRASZYBKIEGO CIĘCIA

Ultraszybki system cięcia jest przeznaczony do cięcia blachy o cienkich i średnich wymiarach i do cięcia 
długich pasów. Dysza działa w osłonie tlenu, który pełni funkcję gazu osłonowego chroniącego strumień 
tlenu przed zanieczyszczeniami. System zapewnia wysoką jakość cięcia i ostro ściętą górną krawędź 
nawet przy ultraszybkiej prędkości cięcia. Unikalna konstrukcja oferuje szeroki zakres cięcia podczas cięcia 
różnych grubości płyty dzięki redukcji ilości wymiany dyszy. Zarówno dysze do cięcia jak i podgrzewania są 
dostarczane jako jedna pozycja.

ARC - ACETYLEN 
 
 
 

	 Nr art.					           Acetylen		             Tlen podgrzew.   Tlen tnący
F25510003	 3	 4,0	 2,6	 1100 - 1050	 0,2 - 0,8	 0,5	 1,5	 0,6	 8,0	 5,7
		 5	 4,0	 2,6	 1000 - 950	 0,2 - 0,8	 0,5	 1,5	 0,6	 8,0	 5,7
		 10	 6,0	 2,6	 920 - 870	 0,2 - 0,8	 0,5	 1,5	 0,5	 8,0	 5,7
		 15	 6,0	 2,7	 820 - 780	 0,2 - 0,8	 0,5	 1,5	 0,6	 10,0	 7,0
		 20	 6,0	 2,7	 740 - 680	 0,2 - 0,8	 0,5	 1,5	 0,6	 10,0	 7,0
		 25	 6,0	 2,7	 670 - 610	 0,2 - 0,8	 0,5	 1,5	 0,6	 10,0	 7,0
		 30	 6,0	 2,7	 600 - 550	 0,2 - 0,8	 0,5	 1,5	 0,6	 10,0	 7,0
		 40	 6,0	 2,7	 480 - 420	 0,2 - 0,8	 0,5	 1,5	 0,6	 10,0	 7,0
F25510004	 3	 4,0	 3,0	 1100 - 1050	 0,2 - 0,8	 0,5	 1,5	 0,6	 8,0	 9,2
		 5	 4,0	 3,0	 1000 - 950	 0,2 - 0,8	 0,5	 1,5	 0,6	 8,0	 9,2
		 10	 6,0	 3,0	 920 - 870	 0,2 - 0,8	 0,5	 1,5	 0,5	 8,0	 9,2
		 15	 6,0	 3,2	 820 - 780	 0,2 - 0,8	 0,5	 1,5	 0,6	 10,0	 11,1
		 20	 6,0	 3,2	 740 - 680	 0,2 - 0,8	 0,5	 1,5	 0,6	 10,0	 11,1
		 25	 6,0	 3,2	 670 - 610	 0,2 - 0,8	 0,5	 1,5	 0,6	 10,0	 11,1
		 30	 6,0	 3,2	 600 - 550	 0,2 - 0,8	 0,5	 1,5	 0,6	 10,0	 11,1
		 40	 6,0	 3,2	 480 - 420	 0,2 - 0,8	 0,5	 1,5	 0,6	 10,0	 11,1
		 50	 9,0	 3,3	 460 - 380	 0,2 - 0,8	 0,7	 2,25	 0,8	 10,0	 11,1
		 70	 12,0	 3,5	 320 - 260	 0,2 - 0,8	 0,7	 2,25	 0,8	 10,0	 11,1

PRC – PROPAN, GAZ ZIEMNY

	 Nr art.				    	      Gaz palny		          Tlen podgrzew.       Tlen tnący
F25510001      5	 6,0	 2,8	 930 - 850	 0,2 - 0,8	 0,4	 1,5	 1,6	 8,0	 5,7
		 10	 6,0	 2,8	 840 - 760	 0,2 - 0,8	 0,4	 1,5	 1,6	 8,0	 5,7
		 15	 6,0	 2,9	 760 - 700	 0,2 - 0,8	 0,4	 1,5	 1,6	 10,0	 7,0
		 20	 6,0	 2,9	 690 - 610	 0,2 - 0,8	 0,4	 1,5	 1,6	 10,0	 7,0
		 25	 6,0	 2,9	 620 - 540	 0,2 - 0,8	 0,4	 1,5	 1,6	 10,0	 7,0
		 30	 6,0	 2,9	 540 - 460	 0,2 - 0,8	 0,4	 1,5	 1,6	 10,0	 7,0
		 40	 6,0	 2,9	 410 - 360	 0,2 - 0,8	 0,4	 1,5	 1,6	 10,0	 7,0
F25510002	 5	 6,0	 3,0	 930 - 850	 0,2 - 0,8	 0,4	 1,5	 1,6	 8,0	 9,2
		 10	 6,0	 3,2	 840 - 760	 0,2 - 0,8	 0,4	 1,5	 1,6	 8,0	 9,2
		 15	 6,0	 3,2	 760 - 700	 0,2 - 0,8	 0,4	 1,5	 1,6	 10,0	 11,1
		 20	 6,0	 3,2	 690 - 610	 0,2 - 0,8	 0,4	 1,5	 1,6	 10,0	 11,1
		 25	 6,0	 3,2	 630 - 550	 0,2 - 0,8	 0,4	 1,5	 1,6	 10,0	 11,1
		 30	 6,0	 3,2	 570 - 490	 0,2 - 0,8	 0,4	 1,5	 1,6	 10,0	 11,1
		 40	 6,0	 3,2	 490 - 440	 0,2 - 0,8	 0,4	 1,5	 1,6	 10,0	 11,1
		 50	 9,0	 3,3	 410 - 350	 0,2 - 0,8	 0,5	 2,2	 2,1	 10,0	 11,1
		 70	 12,0	 3,5	 300 - 260	 0,2 - 0,8	 0,5	 2,2	 2,1	 10,0	 11,1

Zapytaj o możliwy termin 
dostawy

SZYBKIE CIĘCIE

SZYBKIE CIĘCIE

Zapytaj o możliwy termin 
dostawy
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PALNIK DO CIĘCIA MASZYNOWEGO BIR + TM

PALNIK DO CIĘCIA MASZYNOWEGO BIR + TM, TYP INŻEKTOROWY

COOLEX® wewnątrz - unikalny system chłodzenia. W masywnym korpusie palnika znajduje się stabilny i bezpiecz-
ny inżektor z mosiądzu. Aluminiowy wymiennik schłodzonego ciepła poniżej inżektora kończy funkcję chłodzącą 
BIR + TM. Ciepło jest odprowadzane z inżektora, który zabezpiecza palnik przed cofaniem się płomienia. Cechy te 
gwarantują wysokie bezpieczeństwo samego procesu, bezpieczeństwo pracy i długi czas eksploatacji osprzętu.
Nadaje się do użytku z typem dysz do cięcia (AC, ASD, AHD) dla acetylenu i (PUZ, PSD, PHD) dla propanu, gazu 
ziemnego i mieszaniny gazów palnych.

Nr art.	 Długość/średnica	     Gaz	        Podłączenia	

14055239	 110/32	 A	 G3/8”, G3/8”LH, G1/4”	
14055218	 220/32	 A	 G3/8”, G3/8”LH, G1/4”	
14055241	 320/32	 A	 G3/8”, G3/8”LH, G1/4”	
14055217	 220/32	 F	 G3/8”, G3/8”LH, G1/4”	
14055242	 110/32	 PM	 G3/8”, G3/8”LH, G1/4”	
14055219	 220/32	 PM	 G3/8”, G3/8”LH, G1/4”	
14055240	 320/32	 PM	 G3/8”, G3/8”LH, G1/4”	
Inne długości i średnice na życzenie klienta.	 		

CECHY PALNIKA DO CIĘCIA MASZYNOWEGO BIR + TM

1. Tlen tnący
2. Tlen podgrzewający
3. Gaz palny
4. Zawór kontroli przepływu  COOLEX®
5. Inżektor
6. Aluminiowy korpus chłodzenia
7. Gaz palny / mieszanina tlenu

 
DYSZE TNĄCE AC – ACETYLEN

Standardowa dysza tnąca stosowana do cięcia maszynowego i do wszystkich maszyn tnących. Chromowana  dysza 
do cięcia i dysza do podgrzewania. Minimalna ilość zamówienia dysz do cięcia to: 5 szt., dysz do podgrzewania: 1 
szt.

Art. Nr			   Tlen 	 Tlen  	 Acet.	 Tlen  	 Tlen 	 Acet.		
	 Nr art.		  tnący     podgrzewający 		  tnący  podgrzewający 

14001010	 3 - 10	 730 - 600	 2,0 - 3,0	 2	 0,5	 1,3 - 1,7	 0,4	 0,3
14001011	 10 - 25	 620 - 410	 4,5 - 5,0	 2,5	 0,5	 2,3 - 2,8	 0,5	 0,35
14001012	 25 - 40	 410 - 340	 4,0 - 5,0	 2,5	 0,5	 2,3 - 2,8	 0,5	 0,35
14001013	 40 - 60	 340 - 310	 4,0 - 5,0	 2,5	 0,5	 4,1 - 5,1	 0,5	 0,35
14001014	 60 - 100	 320 - 250	 5,0 - 6,0	 3	 0,5	 8,1 - 9,5	 0,5	 0,4
14001015	 100 - 200	 270 - 210	 6,5 - 7,5	 3,5	 0,5	 12,0 - 13,0	 0,6	 0,5
14001016	 200 - 300	 150 - 110	 6,5 - 7,5	 6,5 - 7,5	 0,5	 28,5 - 32,5	 1,1	 0,8
14001020	 3 - 100	 Dysza do podgrzew.				  
14001021	 100 - 300	 Dysza do podgrzew.	 		

Dysza do podgrzewania

Dysza tnąca
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DYSZE TNĄCE ASD – ACETYLEN

Standardowa dysza tnąca stosowana do cięcia maszynowego, chromowana  dysza do cięcia i dysza do podgrzewa-
nia. Minimalna ilość zamówienia dysz do cięcia to: 5 szt., dysz do podgrzewania: 1 szt.

 
			   Tlen 	 Tlen  	 Acet.	 Tlen  	 Tlen 	 Acet.		
	 Nr art.		  tnący     podgrzewający 		  tnący  podgrzewający 

14001217	 3 - 5	 800 - 750	 2,0 - 3,0	 2,0 - 2,5	 0,6	 0,4 - 0,5	 0,4	 0,3
14001218	 6 - 10	 750 - 700	 4,0 - 5,0	 2,5	 0,6	 1,2 - 1,5	 0,5	 0,35
14001219	 10 - 25	 650 - 500	 6,5 - 7,5	 2,5	 0,6	 3,2 - 3,7	 0,5	 0,35
14001220	 25 - 40	 500 - 420	 6,5 - 8,5	 2,5	 0,6	 4,6 - 5,5	 0,5	 0,35
14001221	 40 - 60 	 420 - 360	 6,5 - 8,5	 2,5	 0,6	 5,6 - 7,1	 0,5	 0,35
14001222	 60 - 100	 360 - 270	 6,5 - 8,5	 2,5	 0,6	 9,1 - 11,0	 0,5	 0,35
14001223	 100 - 150	 270 - 210	 6,5 - 7,0	 3,5	 0,6	 12,1 - 12,9	 0,6	 0,5
14001224	 150 - 230	 210 - 140	 6,5 - 7,5	 6,5 - 7,5	 0,6	 19,4 - 22,0	 1,1	 0,85
14001225	 230 - 300	 150 - 110	 6,5 - 7,5	 6,5 - 7,5	 0,6	 28,5 - 32,5	 1,1	 0,85
14001226	 3 - 150 	 Dysza do podgrzew				  
14001238	 150 - 300 	 Dysza do podgrzew

Dysza do podgrzewania

ULTRASZYBKIE CIĘCIE

DYSZE TNĄCE AHD – Acetylen 

Dysza tnąca o wysokiej wydajności stosowana do cięcia maszynowego, chromowana  zarówno dysza do cięcia jak i 
dysza do podgrzewania. Minimalna ilość zamówienia dysz do cięcia to: 5 szt., dysz do podgrzewania: 1 szt.

			   Tlen 	 Tlen  	 Acet.	 Tlen  	 Tlen 	 Acet.		
	 Nr art.		  tnący     podgrzewający 		  tnący  podgrzewający 

14001519	 3 - 5	 800 - 750	 2,0 - 3,0	 2,5	 0,5	 0,4 - 0,5	 0,4	 0,35
14001520	 6 - 10	 750 - 700	 4,0 - 5,0	 3	 0,5	 1,0 - 1,2	 0,5	 0,4
14001521	 10 - 25	 725 - 530	 9,0 - 12,0	 3	 0,5	 2,7 - 3,6	 0,5	 0,4
14001522	 25 - 50	 530 - 420	 8,5 - 11,5	 3	 0,5	 3,6 - 4,6	 0,5	 0,4
14001523	 50 - 80 	 420 - 330	 9,0 - 12,0	 3	 0,5	 6,7 - 8,6	 0,5	 0,4
14001524	 80 - 100	 300 - 280	 9,5 - 11,5	 3	 0,6	 8,9 - 10,1	 0,5	 0,4
14001525	 100 - 150	 280 - 210	 6,5 - 7,0	 4	 0,6	 12,1 - 12,9	 0,6	 0,5
14001526	 3 - 150 	 Dysza do podgrzew				  

 

Dysza do podgrzewania

Dysza tnąca

CIĘCIE O WYSOKIEJ 
WYDAJNOŚCI

BIR+™ multi-palnik do przebijania otworów

Dysza tnąca
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DYSZE TNĄCE PSD – PROPAN/GAZ ZIEMNY I MIESZANINA GAZÓW PALNYCH
Dysza do ultraszybkiego cięcia maszynowego, chromowana dysza tnąca i dysza podgrzewająca. Minimalna ilość 
zamówienia dysz do cięcia to: 5 szt., dysz do podgrzewania: 1 szt. 
	

	 Nr art.		  mm/min	 Tlen 	 Tlen  	 Gaz 	 Tlen  	 Tlen 	 Gaz 	
 				    tnący     podgrzew. 	 palny	 tnący       podgrzew.       palny

14001227	 3 - 6	 750 - 740	 2,0 - 5,0	 1,5	 0,2	 0,5 - 1,0	 1	 0,25
14001228	 7 - 15	 670 - 560	 5,0 - 7,0	 2	 0,2	 1,6 - 2,0	 1,3	 0,32
14001229	 15 - 25	 560 - 460	 6,0 - 7,0	 2	 0,2	 2,5 - 3,1	 1,3	 0,32
14001230	 25 - 40	 460 - 400	 6,0 - 7,5	 2	 0,2	 3,8 - 4,5	 1,3	 0,32
14001231	 40 - 60	 400 - 340	 5,5 - 7,5	 2	 0,2	 4,2 - 5,6	 1,3	 0,32
14001232	 60 - 100	 340 - 270	 6,0 - 8,5	 2	 0,2	 7,6 - 10,6	 1,3	 0,32
14001250*	 100 - 150	 270 - 180	 6,5 - 7,5	 2,5	 0,3	 11,5 - 13,0	 1,4	 0,35
14001233	 100 - 200	 270 - 180	 7,5 - 9,5	 4,5	 0,6	 13,3 - 15,6	 2,4	 0,6
14001234	 200 - 250	 180 - 130	 6,5 - 8,5	 4,5	 0,6	 18,0 - 22,0	 2,4	 0,6
14001235	 250 - 300	 130 - 110	 6,5 - 8,5	 5	 0,6	 23,0 - 30,0	 2,5	 0,62
14001236	 3 - 100	 Dysza do podgrzew.
14001237	 100 - 300	 Dysza do podgrzew.
* Dysza tnąca o nr 14001250 jest rekomendowana do przebijania otworu. Proszę jej używać tylko razem z dyszą do podgrzewania o nr 14001236!

ULTRASZYBKIE CIĘCIE

Dysza do podgrzewania

Dysza tnąca

DYSZE TNĄCE PHD – PROPAN/GAZ ZIEMNY I MIESZANINA GAZÓW PALNYCH
Dysza do cięcia maszynowego o wysokiej wydajności, chromowana dysza tnąca i dysza podgrzewająca. Minimalna 
ilość zamówienia dysz do cięcia to: 5 szt., dysz do podgrzewania: 1 szt.

	 Nr art.		  mm/min	 Tlen 	 Tlen  	 Gaz 	 Tlen  	 Tlen 	 Gaz 	
 				    tnący     podgrzew. 	 palny	 tnący       podgrzew.       palny

14001511	 3 - 5	 800 - 750	 2,0 - 3,0	 2,0 - 2,5	 0,2	 0,4 - 0,5	 1	 0,25
14001512	 6 - 10	 750 - 690	 4,0 - 5,0	 2,5	 0,2	 1,0 - 1,2	 1,3	 0,33
14001513	 10 - 25	 690 - 500	 9,0 - 12,0	 2,5	 0,2	 2,7 - 3,6	 1,3	 0,38
14001514	 25 - 50	 500 - 390	 8,5 - 11,0	 2,5	 0,2	 3,6 - 4,6	 1,3	 0,38
14001515	 50 - 80	 390 - 320	 9,0 - 12,0	 2,5	 0,2	 6,7 - 8,6	 1,3	 0,38
14001516	 80 - 100	 320 - 280	 9,5 - 11,0	 2,5	 0,2	 8,9 - 10,1	 1,3	 0,38
14001517	 3 - 100	 Dysza do podgrzew., propan
14001518	 3 - 100	 Dysza do podgrzew., mieszanina gazów palnych

Dysza do podgrzewania

Dysza tnąca

DYSZE TNĄCE PUZ – PROPAN/GAZ ZIEMNY I MIESZANINA GAZÓW PALNYCH
Standardowa dysza tnąca stosowana do cięcia maszynowego i wszystkich urządzeń tnących, dysza do cięcia ze 
zwykłego mosiądzu, chromowana  dysza do ogrzewania. Minimalna ilość zamówienia dysz do cięcia to: 5 szt., dysz 
do podgrzewania: 1 szt.

	 Nr art.		  mm/min	 Tlen 	 Tlen  	 Gaz 	 Tlen  	 Tlen 	 Gaz 	
 				    tnący     podgrzew. 	 palny	 tnący       podgrzew.       palny

14001350	 3 - 10	 600 - 550	 2,0 - 3,0	 2	 0,2	 1,3 - 1,7	 1,3	 0,33
14001351	 10 - 25	 560 - 400	 4,5 - 5,0	 2,5	 0,2	 2,8 - 3,4	 1,5	 0,38
14001352	 25 - 40	 400 - 340	 4,0 - 5,0	 2,5	 0,2	 2,8 - 3,4	 1,5	 0,3
14001353	 40 - 60	 340 - 310	 4,5 - 5,5	 2,5	 0,2	 4,6 - 5,6	 1,5	 0,38
14001354	 60 - 100	 310 - 260	 5,0 - 6,0	 2,5	 0,2	 8,1 - 9,5	 1,5	 0,38
14001355	 100 - 200	 260 - 180	 5,5 - 6,5	 3,0 - 5,0	 0,3	 12,6 - 14,4	 1,7 - 2,5     	 0,50 - 0,70
14001356	 200 - 300	 180 - 110	 6,5 - 8,5	 5,0 - 7,0	 0,3	 12,6 - 14,4	 2,5 - 3,3     	 0,70 - 0,90
14001147	 3 - 100	 Dysza do podgrzew., Propan/gaz ziemny		
14001148	 100 - 300	 Dysza do podgrzew., Propan/gaz ziemny		
14001587	 3 - 100	 Dysza do podgrzew., mieszanina gazów palnych		
14001588	 100 - 300	 Dysza do podgrzew., mieszanina gazów palnych	 		
	

Dysza do podgrzewania

CIĘCIE O WYSOKIEJ 
WYDAJNOŚCI

Dysza tnąca
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gce profit® 

GCEproFIT® w działaniu

Nr art.                                                 Opis 
548900060001        Maszyna GCE proFIT® z palnikiem, bez prowadzenia
548900060000        Maszyna GCE proFIT® bez palnika, bez prowadzenia

 

 daNe TecHNIcZNe
   Zakres cięcia: do 150 mm z jednym palnikiem, aż do 100 mm z dwoma palnikami
   Prędkość cięcia: 75 - 700 mm/min
   Działanie: Do przodu i do tyłu ze zmienną prędkością
   Średnica cięcia koła: 110 - 1340 mm (opcjonalnie do 2340 mm)
   Max. szerokość pasa: 485mm (cięcie z dwoma równoległymi palnikami)
   Zasilanie: 230V AC / 50 Hz
   Zasilanie silnika: 24V DC
   Przyłącze wlotowe tlenu: G1/4", do 8 bar, wąż min. DN8
   Przyłącze wlotowe gazu palnego: G3/8“ LH, do 1 bar, wąż min. DN8
   Wymiary maszyny: 180 × 380 × 160 (szer. × dł. × wys.) bez palnika, węży i drążka palnika
   Waga: 13 kg z jednym palnikiem, 16 kg z dwoma palnikami

gce profit® przenośne urządzenie do  cięcia prostoliniowego

PaLNIKI dO cIĘcIa
Dostępny jest jeden palnik bezinżektorowy i dwa warianty inżektorowych palników do cięcia. Inżektorowy palnik 
do cięcia BIR Mini powinien być stosowany z dyszami dwuczęściowymi wkręconymi w główkę palnika. FIT Mini 
został zaprojektowany z niezawodnym i unikalnym płaskim mocowaniem. Rodzaj gazu palnego musi być brany 
pod uwagę w przypadku palnika typu inżektorowego. Wszystkie palniki są zgodne z normą ISO 5172.

Nr art. Opis                                                         Typ gazu      Zalecane dysze tnące                         Poz.

0766262 Palnik bezinżektorowy        APMYF             ANME, AMD COOLEX, PNME, K50PUZ        1
 0766221 BIR Mini, inżektorowy palnik do cięcia   A                       AC, (ASD)                          2
 0766222 BIR Mini, inżektorowy palnik do cięcia   PMYF                PUZ, (PSD)                          2
 0766173 FIT Mini, inżektorowy palnik do cięcia   A                        MA133                          3
 0766174 FIT Mini, inżektorowy palnik do cięcia   PMYF                MP133, (MY133)                          3

1 2 3

14088703

60010
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adapter do cięcia pasów

Nr art.  Dysza  Gaz
14055509  Do BIR+™  Z acetylenem, propanem, gazem ziemnym
14056012            Do BGR™/X541        Z gazem palnym
202235504  Do FIT™/Jetstream Z acetylenem, propanem, gazem ziemnym
F25910001*  Do GCE FIT+®  Z acetylenem, propanem, gazem ziemnym

 *Zapytaj o czas dostawy

 
urządzenie do cięcia ukośnego 

Nr art.  Palnik  Gaz
219200073  Do BGR™/X541   Z acetylenem, propanem, gazem ziemnym
202235166   Do FIT™/Jetstream Z gazem palnym
0764659  Do BIR+T™  Z acetylenem, propanem, gazem ziemnym
F25910002*  Do GCE FIT+®  Z acetylenem, propanem, gazem ziemnym

 * Zapytaj o czas dostawy

Cięcie skosów z FIT ® Cięcie pasów z BGRTM
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PALNIK DO CIĘCIA ELKETRODAMI WĘGLOWYMI

Wymiary
•	 Palnik: 25 cm
•	 Kabel: 210 cm (7 ft.)
•	 360° obrót kabla

 
 

 
 

Nr kat.	 Typ				    Ilość	
52040 	 Palnik 600 A				    1	
52041 	 Palnik 1000 A				    1	
52042	 Palnik 1250 A				    1
52043	 Palnik 1600 A				    1

ELEKTRODY WĘGLOWE
Nr kat.	 Długość		  0		  Ilość	
52104	 305 mm		  4 mm		  100	
52105 	 305 mm		  5 mm		  100	
52106 	 305 mm		  6 mm		  100	
52108 	 305 mm		  8 mm		  100	
52110 	 305 mm		  10 mm		  100	
52113 	 305 mm		  13 mm		  100	
52119 	 305 mm		  19 mm		  100	

Edited with the trial version of 
Foxit Advanced PDF Editor

To remove this notice, visit:
www.foxitsoftware.com/shopping

http://www.foxitsoftware.com/shopping

